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Niniejsza Europejska Ocena Techniczna zostala wydana przez Jednostke Oceny
Technicznej w jezyku oficjalnym tej jednostki. Tlumaczenia niniejszej Europejskiej Oceny
Technicznej na inne jezyki powinny w petni odpowiadac oryginalnie wydanemu dokumentowi
I powinny by¢ zidentyfikowane jako ttumaczenia.

Udostepnianie niniejszej Europejskiej Oceny Technicznej, wigczajgc Srodki przekazu
elektronicznego, powinno odbywac sie w catosci. Jakkolwiek publikowanie czesci dokumentu
jest mozliwe, za pisemng zgodg Jednostki Oceny Technicznej. W tym przypadku na kopii
powinna byc podana informacja, Ze jest to fragment dokumentu.
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Czesé szczegOlowa

311

3.1.2

3.1.3

Opis techniczny wyrobu

R-HAC-V sg kotwami wklejanymi (typu amputkowego) sktadajgcymi sie z zaprawy
zywicznej dostarczanej w szklanych amputkach i elementu stalowego (preta).

Elementami stalowymi sg prety gwintowane o wymiarach M8 do M30 lub prety
zbrojeniowe o srednicy 8 do 25 mm.

Szklana amputka jest osadzana w wywierconym w podiozu otworze, uprzednio
oczyszczonym, a nastepnie pret jest wprowadzany przy uzyciu wiertarki z
jednoczesnym whijaniem i wkrecaniem. Zakotwienie elementu stalowego nastepuje
przez przyklejenie go do betonu za pomocg zaprawy zywicznej.

The glass capsule is placed into a drilled hole previously cleaned and anchor rod is

driven by machine with simultaneous hammering and turning. The steel element is
anchored by the bond between steel part, chemical mortar and concrete.

Wyglad i opis wyrobow przedstawiono w Zatgcznikach A.

Okreslenie zamierzonego zastosowania zgodnie z odpowiedn im
Europejskim Dokumentem Oceny (EAD)

Wiasciwosci uzytkowe podane w p. 3 majg zastosowanie jedynie wtedy, gdy kotwy
sg stosowane zgodnie z warunkami podanymi w Zatgcznikach B.

Postanowienia niniejszej Europejskiej Oceny Technicznej oparte sg na zatozeniu
przewidywanego 50-letniego okresu uzytkowania kotwy. Zalozenie dotyczgce
okresu uzytkowania wyrobu nie moze by¢ interpretowane jako gwarancja udzielana
przez Producenta lub Jednostke Oceny Technicznej, ale jako informacja, ktora
moze by¢ wykorzystana przy wyborze odpowiedniego wyrobu, w zwigzku z
przewidywanym, ekonomicznie uzasadnionym okresem uzytkowania obiektu.

Wiasciwo sci u zytkowe wyrobu i metody zastosowane do ich oceny

Wiasciwo $ci u zytkowe wyrobu

Nosnos¢ i stateczno $¢ (Wymaganie Podstawowe 1)

Zasadnicze charakterystyki sg podane w Zatgcznikach C.

Bezpiecze Aastwo po zarowe (Wymaganie Podstawowe 2)

Zasadnicze charakterystyki Wiasciwo sci u zytkowe
Reakcja na ogien Zakotwienia spetniajg wymagania klasy Al
Odpornos¢ ogniowa Wiasciwosé uzytkowa nie zostata oceniona

Higiena, zdrowie i $rodowisko (Wymaganie Podstawowe 3)

Z uwagi na zawartos¢ substancji niebezpiecznych mogg obowigzywa¢ wymagania
odnoszace sie do wyrobdéw, dotyczagce tego zagadnienia (np. transponowane
europejskie prawodawstwo i prawa krajowe, regulacje i przepisy administracyjne).
W celu spetnienia postanowien Rozporzgdzenia, wymagania te takze powinny byc¢
spetnione w kazdym przypadku, gdy majg zastosowanie.
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3.14

3.1.5

3.2

Bezpiecze Astwo  u zytkowania i dost epnos$¢é obiektow  (Wymaganie
Podstawowe 4)

W przypadku Wymagania Podstawowego Bezpieczenstwo uzytkowania obowigzujg
te same wymagania jak w przypadku Wymagania Podstawowego NosSnos¢
i statecznos¢ (Wymaganie Podstawowe 1).

Zrownowa zone wykorzystanie zasobow naturalnych (Wymaganie Po  dstawowe
7)

Wiasciwos¢ uzytkowa nie zostata oceniona.

Metody zastosowane do oceny

Ocena przydatnosci kotew do deklarowanego zamierzonego zastosowania, z
zachowaniem wymagan nosnosci, statecznosci i bezpieczenstwa uzytkowania w
rozumieniu Wymagan Podstawowych 1 i 4, dokonano zgodnie z ETAG 001 "Kotwy
metalowe do stosowania w betonie”, Czes¢ 1: ,Kotwy — zagadnienia ogoélne” i Czes¢
5: ,Kotwy wklejane”, stosujgc Opcje 7.

System oceny i weryfikacji stato $ci wia sciwo sci uzytkowych (AVCP)
wraz z odniesieniem do jego podstawy prawne;j
Zgodnie z Decyzjg 96/582/EC Komisji Europejskiej, ma zastosowanie system oceny

i weryfikacji statosci wtasciwosci uzytkowych (patrz: Zatgcznik V do Rozporzadzenia
(EU) Nr 305/2011) podany w ponizszej tablicy.

Wyréb Przeznaczenie Poziom lub klasa  System

Kotwy metalowe Do mocowania i/lub podparcia

Wy - elementéw konstrukcyjnych (majgcych
do stosowania w RSO - 1
betonie wplyw na statecznos¢ obiektéw) lub

ciezkich elementéw

Szczegoty techniczne niezb edne do wdro zenia systemu AVCP, zgodnie
z odpowiednim Europejskim Dokumentem Oceny (EAD)

Szczegoly techniczne niezbedne do wdrozenia systemu AVCP zostaty okreslone w
planie kontroli zdeponowanym w Instytucie Techniki Budowlanej.

W przypadku badan typu wyniki badah przeprowadzonych jako czesé oceny do
Europejskiej Oceny Technicznej powinny by¢ wykorzystywane, dopoki nie nastgpia
zmiany linii produkcyjnej lub zakladu produkcyjnego. W takich przypadkach
niezbedny zakres badan typu powinien by¢ uzgodniony miedzy Instytutem Techniki
Budowlanej i jednostkg notyfikowang.

Wydana w Warszawie XX/12/2016 przez Instytut Techniki Budowlanej

mgr inz. Anna Panek

Zastepca Dyrektora ITB
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Prety gwintowane M8 to M30 z podktadk g i szesciok atng nakretka

L - catkowita diugogé preta

DETAL A - =

. .‘./A _-B
€3 = T )
{t - -}/ Dla M8, M10 { L ] T &)
A \ [/ [ X |
- = ——=cC N
N /\
\,@ Dla M12 - M30 1 e

Znakowanie: Znak identyfikacyjny - R
Rozmiar preta: "numer” dla M8, M10; "M cyfra" dla M12 do M30
Wiasciwosci: klasa stali [5.8; 8.8) lub stal nierdzewna [Ad} (HC)

>

o

3 pla M, M10

I
A

J Dla M12 - M30

<50

L-calkovita diugosc preta ['J

Znakowanie: Znak identyfikacyjny - R
Rozmiar preta: "numer" dla M8, M10; "M cyfra” dla M12 do M30
Wiasciwosci: klasa stali {5.8; 8.8) lub stal nierdzewna [A4) [HC)

N

1. Pret gwintowany R-STUDS-(88),[A4},[HC}-FL

2. ZakoRczenie prata icigciem 45

3. Prgt gwintowany R-STUDS-(88),{A4),[HC) z zakoRczeniem szesciokatnym
4. Nakretka szesciokatna

5. Podktadka

@

-

1

|
Wersja z karbowanym znakiem
glebokosci h ¢

DETAL B

Wersjaz malowanym znakiem
glghokosci h ¢

N

Prety zbrojeniowe @8 do @25 wedtug Zat acznika 6, Tablica 6

R TR Ty P R R R By R R Y
A

oznaczenie gtebokosci zakotwienia hes

Dla preta 10, 12, 16

Amputka

de

nakowanie:

Dla preta 8, 20, 24, 30

Utwardzacz

Ampulka

Le ‘

Inak identyfikacyjny

Oznaczenie: R-HACY

Srednica preta: 8,10, 12, 16, 20, 24, 30
Srednica otworu

dc

R-HAC-V
(szklane ampulki) 8 mm 10 mm 12 mm 16 mm 20 mm 24 mm 30 mm
Lc [mm] 85 + 3% 85 + 3% 95 + 20 95 + 206 180 + 2% 215 +1% 270 1%
dc [mm] 9,25 10,75 12,65 16,75 21,55 23,75 33,20
RESTUIRES VE M10 M12 M16 M20 M24 M30
(prety gwintowane)
. 130, 170, 160, 190, 190, 220, 260,
L [mm] 110; 160; 250 | 14" 550 | 220, 260300 | 300, 310, 380 | 260 350 300, 400 380
Prety zbrojeniowe - @8 @10 @12 and @14 716 @20 @25
R-HAC-V Zatacznik Al
do Europejskiej
Cceny Tecmmcane
Charakterystyka wyrobu
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Tablica Al: Skladniki metalowe — pr

ety gwintowane

Oznaczenie

Czesé

Stal ocynkowana

Stal nierdzewna

Stal nierdzewna
0 podwy zszonej odporno Sci
na korozj ¢ (HCR)

Pret
gwintowany

Stal, klasa wtasnosci
5.8 do 12.9, wg EN I1SO 898-1
powtoka elektrolityczna =5 pm
wg EN ISO 4042 lub
ocynkowanie ogniowe = 45 pm
wg EN I1SO 10684

Materiat 1.4401, 1.4404, 1.4571
wg EN 10088; klasa wtasnosci 70
i 80 (A4-70 i A4-80) wg
EN 1SO 3506

Materiat 1.4529, 1.4565, 1.4547
wg EN 10088; klasa wtasnosci 70
wg EN I1SO 3506

Szes$ciokatna
nakretka

Stal, klasa wtasnosci 5 do 12, wg
EN ISO 898-2; powtoka
elektrolityczna = 5 um wg
EN ISO 4042 lub ocynkowanie
ogniowe =45 um
wg EN I1SO 10684

Materiat 1.4401, 1.4404, 1.4571
wg EN 10088; klasa wtasnosci 70
i 80 (A4-70 i A4-80)
wg EN I1SO 3506

Materiat 1.4529, 1.4565, 1.4547
wg EN 10088; klasa wtasnosci 70
wg EN ISO 3506

Podktadka

Stal wg EN ISO 7089; powtoka
elektrolityczna = 5 pm wg EN ISO
4042 lub ocynkowanie ogniowe
> 45 uym wg EN 1SO 10684

Materiat 1.4401, 1.4404, 1.4571
wg EN 10088

Materiat 1.4529, 1.4565, 1.4547
wg EN 10088

Tablica A2: Sktadniki metalowe — pr

ety zbrojeniowe wedtug EN 1992-1-1, Aneks C

Posta ¢ wyrobu

Prety proste i rozwijane

z kregoéw
Klasa B ‘ c
Charakterystyczna granica plastycznosci fy lub fo o« [N/mm?] 400 to 600
Skrajne wartosci stosunku k = (f; / fy)« >115
>1,08 '
<1,35
Charakterystyczne odksztatcenie przy maksymalnej sile, €y [%0] >50 >75
Zdolnos¢ do giecia Badanie na zginanie
i odginanie
Maksymalne odchylenie od nominalnej masy Nominalny wymiar preta [mm]
(pojedynczy pret) [%] <8 +6,0
>8 +45
Przyczepnos$¢: minimalny wspotczynnik Nominalny wymiar preta [mm]
uzebrowania, fr.min 8 do 12 0,040
> 12 0,056

Tablica A3: Zaprawa zywiczna

Wysoko §¢ zebra h: Maksymalna wysokos$¢ zebra hrip wynosi: hiip < 0,07 - @

Wyréb Sktad

Spoiwo: bezstyrenowa zywica winyloestrowa
R-HAC-V Utwardzacz: nadtlenek benzoilu

Dodatek: piasek kwarcowy (wypetniacz)

R-HAC-V

Zalgcznik A2

Opis wyrobu
Materiaty

do Europejskiej
Oceny Technicznej
ETA-11/0002
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SPECYFIKACJA ZAKRESU STOSOWANIA

Zastosowanie:

Kotwy sag przeznaczone do wykonywania zakotwien spetniajgcych wymagania nosnosci, statecznosci i
bezpieczenstwa uzytkowania w rozumieniu Wymagan Podstawowych 1 i 4 Rozporzgdzenia (EU) 305/2011, ktorych
zniszczenie moze zagraza¢ statecznosci konstrukcji, moze powodowaé powstanie warunkéw zagrazajgcych zyciu
ludzkiemu i/lub powodowac skutki ekonomiczne.

Zaktadane obci gzenia kotew:
Obcigzenia statyczne lub quasi-statyczne:
= Prety gwintowane: M8 do M30.

= Prety zbrojeniowe: 8 do 25 mm.

Materiat podio za:

= Zbrojony lub niezbrojony beton zwykty klasy nie nizszej niz C20/25 i nie wyzszej niz C50/60 wedtug EN 206.
= Beton niezarysowany.

Zakres temperatur:

Kotwy moga by¢ stosowane w ponizszym zakresie temperatur:

= -40°C do +40°C (maks. temp. krétkotrwata +40°C i maks. temp. diugotrwata +24°C).
= -40°C do +80°C (maks. temp. krétkotrwata +80°C i maks. temp. dtugotrwata +50°C).

Warunki stosowania (warunki  srodowiskowe):

= Elementy wykonane ze stali ocynkowanej mogg by¢ stosowane tylko w konstrukcjach znajdujgcych sie w
suchych warunkach wewnetrznych.

= Elementy wykonane ze stali nierdzewnej mogg by¢ stosowane w konstrukcjach znajdujacych sie w suchych
warunkach wewnetrznych, jak réwniez znajdujgcych sie na zewnatrz i narazonych na dziatanie czynnikow
atmosferycznych (wlgczajgc w to srodowisko przemystowe i $rodowisko morskie) albo znajdujgcych sie w
wilgotnych warunkach wewnetrznych, jezeli srodowisko, w jakim wystepujg, nie jest srodowiskiem agresywnym
korozyjnie. Srodowiskami agresywnymi korozyjnie sg np. miejsca narazone na ciggte zalewanie lub opryskiwanie
wodg morskg, pomieszczenia basendéw kagpielowych, w ktérych wystepujg opary chloru, pomieszczenia, w
ktérych wystepuje znaczne zanieczyszczenie zwigzkami chemicznymi (np. zaktady odsiarczania lub wnetrza
tuneli, w ktorych sg stosowane $rodki chemiczne do odladzania powierzchni).

= Elementy wykonane ze stali nierdzewnej o podwyzszonej odpornosci na korozje mogg byé stosowane w
konstrukcjach znajdujagcych sie w suchych warunkach wewnetrznych, jak réwniez znajdujgcych sie na zewnatrz i
narazonych na dziatanie czynnikbw atmosferycznych Ilub znajdujgcych sie w wilgotnych warunkach
wewnetrznych albo innych, szczegélnie agresywnych korozyjnie warunkach. Srodowiskami agresywnymi
korozyjnie sg np. miejsca narazone na ciggte zalewanie lub opryskiwanie wodg morskg, pomieszczenia basenéw
kapielowych, w ktérych wystepujg opary chloru, pomieszczenia, w ktérych wystepuje znaczne zanieczyszczenie
zwigzkami chemicznymi (np. zakfady odsiarczania lub wnetrza tuneli, w ktérych sg stosowane $rodki chemiczne
do odladzania powierzchni).

Monta z:

= Temperatura montazu = -5°C

= Suchy lub mokry beton (kategoria uzytkowa 1).

= Otwory zalane wodg, z wyjatkiem wody morskiej (kategoria uzytkowa 2).

= Kotwy do otworéw wierconych wiertarkg udarowa, w petnym zakresie rozmiarow.

Metody projektowania

= Elementy z pretéw gwintowanych - Raport Techniczny EOTA TR 029 (wrzesieh 2010) lub CEN/TS 1992-4:2009.

= Elementy z pretéw zbrojeniowych mogg by¢ stosowane wytgcznie jako kotwy projektowane zgodnie z Raportem
Technicznym (wrzesien 2010) lub CEN/TS 1992-4:2009. Do takich zastosowan nalezg np. warstwa nadbetonu,
$cinane potgczenia dyblowe lub potgczenia $cian obcigzonych gtéwnie sitami $cinajgcymi i $ciskajacymi, z
fundamentem, w przypadku gdy prety zbrojeniowe dziatajg jak dyble przejmujace sity scinajgce. Potgczenia z
zastosowaniem pretéw zbrojeniowych w konstrukcjach betonowych, projektowanych wedtug EN 1992-1-1
(Eurokod 2) nie sg objete niniejszg ETA.

R-HAC-V Zatacznik B1

do Europejskiej
Oceny Technicznej

Zak t i
akres stosowania ETA-11/0002

Specyfikacja
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Tablica B1: Parametry monta zu — pr ety gwintowane

Rozmiar

M8

M10

M12

M16

M20

M24

M30

Srednica preta

d [mm]

8

10

12

16

20

24

30

Nominalna $rednica
wierconego otworu

do [mm]

10

12

14

18

24

28

35

Maksymalna
$rednica otworu w
mocowanym
elemencie

dr [mm]

12

14

18

22

26

33

Efektywna
gtebokosc¢
zakotwienia

hef= hnom
[mm]

80

90

110

125

170

210

270

Gilebokosc¢
wierconego otworu

ho [mm]

hef + 5 mm

Minimalna grubos¢
elementu
betonowego

Nmin [mm]

120

130

140

180

230

270

340

Moment
dokrecajacy

Tinst [Nm]

10

20

40

80

120

180

300

Minimalny rozstaw
kotew

Smin [mm]

0,5 . hef

Minimalna odlegto$é
kotwy od krawedzi
podioza

Cmin [mm]

0,5 . hef

ﬂnsr

N\
-

e

R-HAC-V

Zatacznik B2

Zakres stosowania
Parametry montazu — prety gwintowane

do Europejskiej
Oceny Technicznej
ETA-11/0002
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Tablica B1: Parametry monta zu — pr ety zbrojeniowe

Rozmiar pr eta 78 @10 | @912 | @14 | D16 | D20 | @25
Nominalna $rednica preta | d [mm] 8 10 12 16 20 24 30
Srednica wierconego

otWoru do [mm] 12 14 18 18 22 26 35
Gtlebokos¢ otworu ho [mm] het + 5

Efektywna gtebokos¢

sakotwienia het [mm] 80 90 110 125 170 210 270
Minimalna grubosé - [mm] 120 | 130 | 140 | 180 | 230 | 270 | 340

elementu betonowego

Minimalny rozstaw kotew i odlegtos¢ kotwy od krawedzi podioza

Minimalny rozstaw kotew | Smin [mm] 0,5 - het

Minimalna odlegtosé
kotwy od krawedzi Cmin [mm] 0,5 - het
podioza

N\ ANNANNN

POIII PP I 7 ~

*x‘a\\

=__th - glebokosé kotwienia

N

hy- glebokosé otworu

hpin- minimalna grubosé podioza

R-HAC-V Zatacznik B3

do Europejskiej
Oceny Technicznej

Zakres stosowania ETA-11/0002

Parametry montazu — prety zbrojeniowe




Strona 10 Europejskiej Oceny Technicznej ETA-11/0002, wydanej 16/12/2016

Pompka reczna

L,_I

Szczotka stalowa

Rozmiary szczotek

a

Srednica preta

8 10

M12

16

M20

24

M30

Rozmiar szezotki
dy, (mm)

12 14

16

20

26

30

37

Tablica B2: Minimalny czas ut wardzania

Temperatura betonu Minimalny czas utwardzania

-5°C 24 h

0°C 14 h

5°C

10°C

15°C 15h

20°C 45 min.

30°C 20 min.

40°C 10 min.

Yw przypadku mokrego betonu czas utwardzania nalezy podwoi¢

R-HAC-V

Zakres stosowania
Akcesoria i czas utwardzania

Zalgcznik B4

do Europejskiej
Oceny Technicznej
ETA-11/0002
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Wywierci¢ otwor o wkasciwej srednicy
i gtebokosci przy pomocy wiertarki udarowe;.

Zaczynajac od dna otworu, oczyscié¢ go przez
Cco najmniej 4 przedmuchania za pomocag
pompki recznej.

Za pomocg odpowiedniej szczotki 4 razy
(co najmniej) oczysci¢ mechanicznie otwor.

Zaczynajgc od dna otworu, oczysci¢ go przez
co najmniej 4 przedmuchania za pomocag
pompy recznej.

Szklang amputke wprowadzi¢ w oczyszczony
otwor.

Woprowadzi¢ pret gwintowany do otworu.
Nastepnie wigczy¢ wiertarke (jednoczesne
whbijanie i wkrecanie) i wprowadzi¢ pret do
otworu na glebokos¢ zakotwienia. Kontrola
ustawienia: nadmiar zaprawy wyptywa z
otworu.

Pozostawi¢ kotwe bez ingerencji, az uptynie
czas utwardzania.

Dotgczy¢ element mocowany i dokrecic¢
nakretke do  wymaganego momentu
dokrecajgcego.

R-HAC-V

Zalgcznik B5

Zakres stosowania

Instrukcja montazu — prety gwintowane

do Europejskiej
Oceny Technicznej
ETA-11/0002
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Wywierci¢ otwor o wkasciwej srednicy
i glebokosci przy pomocy wiertarki udarowe;.

Zaczynajac od dna otworu, oczysci¢ go przez co
najmniej 4 przedmuchania za pomocg pompki
recznej.

Za pomocg odpowiedniej szczotki 4 razy
(co najmniej) oczysci¢ mechanicznie otwor.

Zaczynajgc od dna otworu, oczy$ci¢ go przez co
najmniej 4 przedmuchania za pomocg pompy
recznej.

Szklang amputke wprowadzi¢é w oczyszczony
otwor.

Wprowadzi¢ pret zbrojeniowy do otworu,
nastepnie witgczy¢ wiertarke i wprowadzi¢ pret
do amputki. Wylgczyé wiertarke niezwtocznie
po osiggnieciu  odpowiedniej  glebokosci
osadzenia.

Pozostawi¢ kotwe bez ingerencji, az uptynie
czas utwardzania.

R-HAC-V

Zalgcznik B6

Zakres stosowania

Instrukcja montazu — prety zbrojeniowe

do Europejskiej
Oceny Technicznej
ETA-11/0002
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Tablica Cla: No $nos$ci charakterystyczne na wyrywanie z podio

Zza — prety gwintowane

Rozmiar | M8 | M10 | M12 | M16 | M20 | M24 | M30
Zniszczenie stali
Zniszczenie stali, pr et gwintowany ze stali w klasie wkasno  $ci mechanicznych 5.8
Nos$nosé charakterystyczna Neis [kN] 18 29 | 42 | 78 | 122 | 176 | 280
Czesciowy wspétczynnik 1 .
bezpieczenstwa Vs [ 1,50
Zniszczenie stali, pr et gwintowany ze stali w klasie wkasno  $ci mechanicznych 8.8
Nos$nosé charakterystyczna Neis [kN] 29 46 | 67 | 126 | 196 | 282 | 449
Czesciowy wspétczynnik 1 :
bezpieczenstwa Vs [ 1,50
Zniszczenie stali, pr et gwintowany ze stali w klasie wkasno  $ci mechanicznych 10.9
Nos$nosé charakterystyczna Neys [kN] 37 | 58 | 84 | 157 | 245 | 353 | 561
Czesciowy wspétczynnik 1 :
bezpieczenstwa Vs [ 1,40
Zniszczenie stali, pr et gwintowany ze stali w klasie wkasno  $ci mechanicznych 12.9
Nos$nosé charakterystyczna Neys [kN] 44 | 70 [ 101 [ 188 | 294 | 424 | 673
Czesciowy wspétczynnik 1 :
bezpieczenstwa Vs [ 1,40
Zniszczenie stali, pr et gwintowany ze stali nierdzewnej klasy A4-70
Nos$nosé charakterystyczna Neys [kN] 26 | 41 [ 59 | 110 | 171 | 247 | 393
Czesciowy wspétczynnik 1 :
bezpieczenstwa Vs [ 187
Zniszczenie stali, pr et gwintowany ze stali nierdzewnej klasy A4-80
Nos$nosé charakterystyczna Neis [kN] 29 | 46 | 67 | 126 | 196 | 282 | 449
Czesciowy wspétczynnik 1) :
bezpieczenstwa Yis [ 1,60
Zniszczenie stali, pr et gwintowany ze stali nierdzewnej o podwy  zszonej odporno $ci na korozj e klasy 70
No$nos¢ charakterystyczna Nris [kN] 26 41 59 110 | 171 [ 247 | 393
Czesciowy wspétczynnik 1) :
bezpieczenstwa Yis [ 187
Zniszczenie przez wyrywanie i zniszczenie sto  zka betonowego
Nosnosé Zakres temp.
charakterystyczna | |- 40°C/24°C N/mm? 1 u 10 10 9 9 ’
w niezarysowanym | Zakres temp. TRicuer [ ] 95 9 85 8 7 7 6
betonie kl. C20/25 1I: 80°C/50°C ' '
- . . . C30/37 1,04 1,0

Wspolczynmk_ ZW{ekszajacy przy C40/50 1,07
Treuer W betonie niezarysowanym

C50/60 1,09
Czesciowy wspétczynnik
bezpieczenstwa dla 1 kategorii V22 = Vst D [] 14 12 1,4
uzytkowej
Czesciowy wspétczynnik
bez;i(ieczghstwa dla 2 kategorii V22 = Vst D [-] 14
uzytkowej
Wspétczynnik wg CEN/TS 1992- —1 3 :
4-5:2009, §6.2.2.3i§6.2.3.1 Ko = Kuer [ 10,1
Efektywna giebokos¢ [mm] 80 90 110 | 125 | 170 | 210 | 270
zakotwienia

CerN [mm] 1,5 - he
Odlegto$¢ od krawedzi i rozstaw
Ser,N [mm] 3,0 hef

b w przypadku braku krajowych wymagan

2 wspotczynnik do projektowania wg Raportu Technicznego EOTA TR 029
3 wspdtczynnik do projektowania wg CEN/TS 1992-4-5:2009

R-HAC-V

Wiasciwo sci u zytkowe

Nosnosci charakterystyczne na wyrywanie z betonu niezarysowanego.

Prety gwintowane.

Metoda projektowania: EOTA TR 029 lub CEN/TS 1992-4:2009

Zatacznik C1

do Europejskiej
Oceny Technicznej

ETA-11/0002
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Tablica C1lb: No $nos$ci charakterystyczne na wyrywanie z podto

za — prety gwintowane

Rozmiar

| w8 | m10 | M2 | m16 | m20 | m24 | mso

Zniszczenie przez roztupanie

Efektywna gighokos¢ het [mm] 80 90 110 125 170 210 270
zakotwienia
45) Cersp = hef + (—r""“')“ . (3 1-07- )
Odlegtosé od krawedzi i Corsp [mm] orap = "8 et ™
rozstaw
SCT-SP [mm] 2- Ccr.sp

Czesciowy wspétczynnik
bezpieczenstwa dla 1 kategorii V22 = Yinst 2 [] 1,4 1,2 1,4
uzytkowej
Czesciowy wspétczynnik
bezpieczenstwa dla 2 kategorii V22 = Vit 2 [] 14
uzytkowej

Y h = grubo$¢ element betonowego

2 wspoGtczynnik do projektowania wg Raportu Technicznego EOTA TR 029

¥ wspdtczynnik do projektowania wg CEN/TS 1992-4-5:2009

4 przy hihnet < 2,4; jezeli h/hnet > 2,4 10 Cersp= 1,5 X het

9 Tkuerz tablicy Cla

Tablica C2: Nosnosci na scinanie z uwagi na zniszczenie stali - z uwzgl  ednieniem sit
dziataj gcych bez mimo $rodu » — prety gwintowane

Rozmiar M8 | M10 | M12 | M16 | M20 | M24 | M30
Zniszczenie stali, pr et gwintowany ze stali w klasie wkasno  $ci mechanicznych 5.8
Nosnos¢ charakterystyczna Vrks [kN] 9 ‘ 14 | 21 ‘ 39 | 61 | 88 | 140
Czesciowy wspotczynnik bezpieczenstwa Yivs 2 [ 1,25
Zniszczenie stali, pr et gwintowany ze stali w klasie wkasno  $ci mechanicznych 8.8
Nosnosc¢ charakterystyczna Vrks [kN] 15 ‘ 23 | 34 ‘ 63 | 98 | 141 | 224
Czesciowy wspotczynnik bezpieczenstwa Yivs 2 [ 1,25
Zniszczenie stali, pr et gwintowany ze stali w klasie wkasno  $ci mechanicznych 10.9
Nosnosc¢ charakterystyczna Vris [kN] 18 ‘ 29 | 42 ‘ 78 | 122 | 176 | 280
Czesciowy wspotczynnik bezpieczenstwa Yivs 2 [ 1,50
Zniszczenie stali, pr et gwintowany ze stali w klasie wkasno  $ci mechanicznych 12.9
Nosnosc¢ charakterystyczna Vris [kN] 22 ‘ 35 | 51 ‘ 94 | 147 | 212 | 337
Czesciowy wspotczynnik bezpieczenstwa Yivs 2 [ 1,50
Zniszczenie stali, pr et gwintowany ze stali nierdzewnej klasy A4-70
Nosnosc¢ charakterystyczna Vris [kN] 13 ‘ 20 | 29 ‘ 55 | 86 | 124 | 196
Czesciowy wspotczynnik bezpieczenstwa Yivs 2 [ 1,56
Zniszczenie stali, pr et gwintowany ze stali nierdzewnej klasy A4-80
Nosnosc¢ charakterystyczna Vris [kN] 15 ‘ 23 | 34 ‘ 63 | 98 | 141 | 224
Czesciowy wspotczynnik bezpieczenstwa Yivs 2 [ 1,33
Zniszczenie stali, pr et gwintowany ze stali nierdzewnej o podwy  Zszonej odporno $ci na korozj e klasy 70
Nosnosc¢ charakterystyczna Vrks [kN] 13 ‘ 20 | 29 ‘ 55 | 86 | 124 | 196
Czesciowy wspotczynnik bezpieczenstwa Yivs 2 [ 1,56

b wspotczynnik plastycznosci wg CEN/TS 1992-4-5:2009, § 6.3.2.1: k2 = 1,0

2w przypadku braku krajowych wymagan

R-HAC-V Zatgcznik C2

Wiasciwo sci u zytkowe

Nosnosci charakterystyczne na $cinanie. Prety gwintowane.
Metoda projektowania: EOTA TR 029 lub CEN/TS 1992-4:2009

do Europejskiej
Oceny Technicznej
ETA-11/0002
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Tablica C3: No $nos$ci na $cinanie z uwagi na zniszczenie stali - z uwzgl

dziataj acych z mimo srodem

ednieniem sit

Rozmiar M8 M10 | M12 | M16 | M20 | M24 | M30
Zniszczenie stali, pr et gwintowany ze stali w klasie wtasno  $ci mechanicznych 5.8
Nosnos¢ charakterystyczna Mpis INm] | 19 | 37 | 65 | 166 | 324 | 561 | 1124
Czesciowy wspotczynnik bezpieczenstwa Yvs Y [ 1,25
Zniszczenie stali, pr et gwintowany ze stali w klasie wtasno  $ci mechanicznych 8.8
Nosnos¢ charakterystyczna M%is [INm] | 30 | 60 | 105 | 266 | 519 | 898 | 1799
Czesciowy wspotczynnik bezpieczenstwa Yvs Y [ 1,25
Zniszczenie stali, pr et gwintowany ze stali w klasie wtasno  $ci mechanicznych 10.9
Nosnosc¢ charakterystyczna MOgy s [Nm] 37 ‘ 75 ‘ 131 ‘ 333 ‘ 649 | 1123 ‘ 2249
Czesciowy wspotczynnik bezpieczenstwa Yvs Y [ 1,50
Zniszczenie stali, pr et gwintowany ze stali w klasie wtasno  $ci mechanicznych 12.9
Nosnos¢ charakterystyczna MOgy s [Nm] 45 ‘ 90 ‘ 157 ‘ 400 ‘ 779 | 1347 ‘ 2699
Czesciowy wspotczynnik bezpieczenstwa Yvs Y [ 1,50
Zniszczenie stali, pr et gwintowany ze stali nierdzewnej klasy A4-70
Nosnos¢ charakterystyczna MOgy s [Nm] 26 ‘ 52 ‘ 92 ‘ 233 ‘ 454 786 ‘ 1574
Czesciowy wspotczynnik bezpieczenstwa Yvs Y [ 1,56
Zniszczenie stali, pr et gwintowany ze stali nierdzewnej klasy A4-80
Nosnos¢ charakterystyczna MOgy s [Nm] 30 ‘ 60 ‘ 105 ‘ 266 ‘ 519 898 ‘ 1799
Czesciowy wspotczynnik bezpieczenstwa Yvs Y [ 1,33
Zniszczenie stali, pr et gwintowany ze stali nierdzewnej o podwy  zszonej odporno $ci na korozj e klasy 70
Nosnosc¢ charakterystyczna MOgy s [Nm] 26 ‘ 52 ‘ 92 ‘ 233 ‘ 454 786 ‘ 1574
Czesciowy wspotczynnik bezpieczenstwa Yvs Y [ 1,56
D w przypadku braku krajowych wymagan

R-HAC-V Zatacznik C3

Wiasciwo $ci u zytkowe

Nosnosci charakterystyczne na Scinanie. Prety gwintowane.
Metoda projektowania: EOTA TR 029 lub CEN/TS 1992-4:2009

do Europejskiej

Oceny Technicznej
ETA-11/0002
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Tablica C4: No $nos$ci charakterystyczne na $cinanie - zniszczenie betonu przez odtupanie i
zniszczenie kraw edzi betonu — pr ety gwintowane

Rozmiar

| v | m10 | m12 | m16 | M20 | M24 | m30

Zniszczenie przez odtupanie

Wspétczynnik wg réwnania (5.7) TR 029

lub wg réwnania (27) CEN/TS 1992-4- | kv =k3? [] 2
5:2009
Zniszczenie kraw edzi betonu: patrz Raport Techniczny EOTA TR 029, p. 5.2.3.4
Efektywna glebokos¢ zakotwienia It [mm] 80 90 110 | 125 | 170 | 210 | 270
Srednica kotwy d Y = dnom? [mm] 8 10 12 16 20 24 30
b wspdtczynnik do projektowania wg Raportu Technicznego EOTA TR 029
2 wspotczynnik do projektowania wg CEN/TS 1992-4-5:2009
Tablica C5: Przemieszczenia w przypadku wyrywania z podio za — prety gwintowane
Rozmiar | M8 | M0 | M12 | M16 | M20 | M24 | M30
Przemieszczenie od obci gzen charakterystycznych w betonie niezarysowanym klasy C20/25 do C50/60
w przypadku wyrywania z podio za
Dopuszczalne obcigzenie N kN] | 75 | 108 | 182 | 257 | 427 | 582 | 825
uzytkowe
. . dno [mm] 0,20 0,20 0,30 0,35 0,35 0,40 0,45
Przemieszczenie
ONeo [mm] 0,70 0,70 0,70 0,70 0,70 0,70 0,70
Powyzsze warto$ci majg zastosowanie dla kazdego zakresu temperatur i kazdej kategorii wedtug Zatgcznika B1.
Tablica C6: Przemieszczenia w przypadku  $cinania — pr ety gwintowane
Rozmiar | m8 | m10 | m12 | mM16 | mM20 | m24 | Mm30
Przemieszczenie od obci gzen charakterystycznych w betonie niezarysowanym C20/2 5 do C50/60
w przypadku s$cinania
Dopuszczaine obcigzenie v kN] | 3,7 5,8 84 | 157 | 245 | 353 | 556
uzytkowe
) ) dvo [mm] 25 25 25 25 25 25 25
Przemieszczenie
Oveo [mm] 3,7 3,7 3,7 3,7 3,7 3,7 3,7
Powyzsze warto$ci majg zastosowanie dla kazdego zakresu temperatur i kazdej kategorii wedtug Zatgcznika B1.
R-HAC-V
Zatacznik C4

Wiasciwo $ci u zytkowe

Nosnosci charakterystyczne na scinanie.

Przemieszczenia pod obcigzeniami uzytkowymi w przypadku wyrywania z

podioza i $cinania. Prety gwintowane.
Metoda projektowania: EOTA TR 029 lub CEN/TS 1992-4:2009

do Europejskiej

Oceny Technicznej

ETA-11/0002
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Tablica C7: Nosnosci charakterystyczne na wyrywanie z podto

za — prety zbrojeniowe

Rozmiar 28 710 | @12 | @14 | @16 | D20 @225
Zniszczenie stali
Zniszczenie stali — prety zbrojeniowe B500B
Nos$nos¢ charakterystyczna NRk,s [kN] | 27,6 43,2 62,2 84,7 | 110,6 | 172,8 | 270,0
Czesciowy wspotczynnik 1 .
bezpieczenstwa Wis [l 14
Zniszczenie przez wyrywanie i zniszczenie sto  zka betonowego
Nos$nos¢ charakterystyczna w niezarysowanym betonie C20/25
Zakres temp. I: 40°C/24°C TR N8 8 8 | 85 9 7 65
. [N/m
Zakres temp. 1I: 80°C/50°C TRK,ucr m] 7 7 7 7 7,5 6 55
Wspétczynnik zwiekszajgcy
C30/37 1,04 1,00
Wspétczynnik zwiekszajgcy
C40/50 Ve [ 1,07
Wspotczynnik zwiekszajgcy 1.09
C50/60 '
Czesciowy wspotczynnik
bezpieczenstwa dla 1 Y22 = Yinst 9 [-] 1,20
kategorii uzytkowej
Czesciowy wspotczynnik
bezpieczenstwa dla 2 V22 = Vinst ® [ 1,2 1,4 1,4
kategorii uzytkowej
Wspétczynnik wg CEN/TS
1992-4-5:2009, § 6.2.2.3 ks = kucr [ 10,1
i§6.2.3.1
Zniszczenie przez roztupanie
Efektywna gigbokosé het [mm] | 80 90 110 | 110 | 125 | 170 | 210
zakotwienia
Cer,N = Ccr,Np [mm] 1,5 . hef
Odlegtos¢ od krawedzi Trenery % h
Cor,sp"? [mm] Cerap = et = (222)" + (31- 07 )
Scr,N = Scr,Np [mm] 3,0 - het
Rozstaw
Scr,sp [mm] 2,0 - Cersp
h = grubos$¢ element betonowego

b w przypadku braku krajowych wymagan

2 wspoGtczynnik do projektowania wg Raportu Technicznego EOTA TR 029

3 wspotczynnik do projektowania wg CEN/TS 1992-4-5:2009

4 przy hihnes < 2,4; jezeli hihner > 2,4 10 Cersp= 1,5 X hes

9 Twuerz tablicy Cla

R-HAC-V .
Zatacznik C5

Wiasciwo $ci u zytkowe

Nosnosci charakterystyczne na wyrywanie z betonu niezarysowanego.

Prety zbrojeniowe.
Metoda projektowania: EOTA TR 029 lub CEN/TS 1992-4:2009

do Europejskiej
Oceny Technicznej

ETA-11/0002
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Tablica C8: No $nosci na s$cinanie z uwagi na zniszczenie stali - z uwzgl ednieniem sit
dziataj gcych bez mimo $rodu » — prety zbrojeniowe

Rozmiar \ 78 ‘ @10 ‘ @12 ‘ @14 ‘ @16 \ @20 \ @25

Zniszczenie stali — pr ety zbrojeniowe (f u 2 550 MPa) ¥

Nosnos¢ charakterystyczna VRk,s [kN] 13,8 ‘ 21,6 ‘ 31,1 ‘ 42,3 ‘ 55,3 ‘ 86,4 ‘ 135,0

Czesciowy wspotczynnik

bezpieczenstwa Yits -] 15

D Nosnos¢ charakterystyczna Vrks powinna by¢ okreslona wg Raportu Technicznego TR 029, réwnanie (5.5)

Tablica C9: No $nosci na $cinanie z uwagi na zniszczenie stali - z uwzgl ednieniem sit
dziataj acych z mimo srodem Y — prety zbrojeniowe

Rozmiar \ o8 ‘ @10 ‘ @12 ‘ @14 \ @16 ‘ @20 ‘ @25
Zniszczenie stali - reinforcing bars (f  u 2 550 MPa)

Nos$nos¢ charakterystyczna MO%Rk s [Nm] 33 ‘ 65 ‘ 112 ‘ 178 ‘ 265 ‘ 518 ‘ 1012
Czesciowy wspotczynnik bezpieczenstwa YMs [] 15

D Nosnosé charakterystyczna MO« s powinna by¢ okreslona wg Raportu Technicznego TR 029, réwnanie (5.6b.)

R-HAC-V Zatacznik C6
do Europejskiej
Wiasciwo sci u zytkowe Oceny Technicznej
Nosnosci charakterystyczne na Scinanie. Prety zbrojeniowe. ETA-11/0002
Metoda projektowania: EOTA TR 029 lub CEN/TS 1992-4:2009
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Tablica C10: No $nosci charakterystyczne na $cinanie - zniszczenie betonu przez odtupanie i
zniszczenie kraw edzi betonu — pr ety zbrojeniowe

Rozmiar | 28 | @10 | 12 | @14 | @16 | @20 | @25

Zniszczenie przez odtupanie

Wsp6tczynnik wg réwnania (5.7) TR 029

lub wg réwnania (27) CEN/TS 1992-4- kD = ks? [-] 2 2 2 2 2 2 2
5:2009

Czesciowy wspotczynnik bezpieczenstwa YMp [ 1,5

Zniszczenie kraw edzi betonu: patrz Raport Techniczny EOTA TR 029, p. 5.2.3.4

Efektywna gtebokos¢ zakotwienia It [mm] 80 90 110 110 125 170 | 210
Srednica kotwy db=dnom? | [mm] 8 10 12 14 16 20 25

9 wspotczynnik do projektowania wg Raportu Technicznego EOTA TR 029
2 wspdiczynnik do projektowania wg CEN/TS 1992-4-5:2009

Tablica C11: Przemieszczenia w przypadku wyrywania  z podio za — prety zbrojeniowe

Rozmiar o8 | 210 | 012 | o14 | @16 | 220 | @25

Przemieszczenie od obci gzen charakterystycznych w betonie niezarysowanym klasy C20/25 do C50/60
w przypadku wyrywania z podio  za

Dopuszczalne obcigzenie N kN] | 67 | 88 | 138 | 17.6 | 235 | 296 | 47,0
uzytkowe
_ _ Bno [mm] | 020 | 020 | 035 | 035 | 040 | 045 | 045
Przemieszczenie
oo [mm] | 070 | 0,70 | 0,70 | 0,70 | 0,70 | 0,70 | 0,70

Powyzsze warto$ci majg zastosowanie dla kazdego zakresu temperatur i kazdej kategorii wedtug Zatgcznika B1.

Tablica C12: Przemieszczenia w przypadku  $cinania — pr ety zbrojeniowe

Rozmiar o8 | @10 | 212 | 214 | 216 | 020 | @25

Przemieszczenie od obci gzen charakterystycznych w betonie niezarysowanym C20/2 5 do C50/60
w przypadku s$cinania

Dopuszczalne obcigzenie v kN] | 37 | 58 | 84 | 157 | 245 | 353 | 556
uzytkowe
, , Bvo mm] | 25 | 25 | 25 | 25 | 25 | 25 | 25
Przemieszczenie
Bver mm] | 37 | 37 | 37 | 37 | 37 | 37 | 37

Powyzsze warto$ci majg zastosowanie dla kazdego zakresu temperatur i kazdej kategorii wedtug Zatgcznika B1.

R-HAC-V
Zatacznik C7
Wiasciwo sci u zytkowe do Europejskiej
Nosnosci charakterystyczne na scinanie. Przemieszczenia pod Oceny Technicznej
obcigzeniami uzytkowymi w przypadku wyrywania z podtoza i scinania. ETA-11/0002

Prety zbrojeniowe. Metoda projektowania: EOTA TR 029 lub
CEN/TS 1992-4:2009




