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Ocynk galwaniczny - z6tty

23 KDH{K.MH
Zakres dtugosci: 12 - 40 mm
93’5 Lakres mﬁgrﬁmra -60 mm
o4 Zakres di}l(lggs‘{::(lmg -70 mm
o4 5 KDH/KMH

Zakres dtugosci: 16 - 80 mm

. KDH/KMH
Zakres diugosci: 20 - 120 mm

26 KDH/KMH
Zakres dtugosci: 40 - 200 mm

.

KLIMAS

WKRETY HARTOWANE

Wkret hartowany z them stozkowym z gwintem petnym
lub niepetnym, gniazdo PZ

KDH/KMH

23, 23,9, o4, 24,5, 25, 26

Wkret hartowany z them stozkowym z gwintem petnym Iub niepetnym i gniazdem PZ,
do potaczen elementow drewnianych i drewnopochodnych, ptyt 0SB, MOF, sklgjkiitp.

C€

PN-EN 14592:2008

+A1:2012
PODLOZA
s 2 |
Drewno lite Drewno lite klejone Ptyty drewnopochodne
CLT, KVH, BSH/GLT, LVL. 0SB, MDF, sklejka, ptyty widrowe
MATERIAL WKRETA Stal weglowa

ZABEZPIECZENIE ANTYKOROZYINE ~ Ocynk galwaniczny

Wkret do mocowania elementow drewnianych
ZASTOSOWANIE i drewnopochodnych, stalowych, a takze PCV
to podtozy drewnianych i drewnopochodnych.

LEB STOZKOWY Z GNIAZDEM PZ

R u
- teb stozkowy zapewnia odpowiednie jego zagtebienie w mocowanym elemencie.
GNIAZDO PZ
: r- Najbardziej powszechne gniazdo montazowe PZ utatwia szybki i pewny montaz
& 4 glementow.
PROFIL GWINTU
" 4 “ Specjalnie zaprojektowany profil wkreta powoduje, ze montaz jest szybki, a pota-
+/ czenie elementow jest trwate.
NIEPELNY GWINT
i Niepetny gwint zapobiega powstawaniu peknie¢ w elemencie montowanym oraz
A gwarantuje jego poprawne docisniecie.
S0 PEKNYGWINT
-:{ Petny gwint zapewnia maksymalna efektywno$c potaczenia przy montazu
- 7 cienkich elementéw



WKRETY HARTOWANE KLIMAS

FASTENER TECHNOLOGIES

PRZYKEADY ZASTOSOWAN

Montaz zawiasow

Montaz mebli ogrodowych Montaz akcesoriow meblowych

INSTRUKCJA MONTAZU

93

DOSTEPNE AKCESORIA PATRZ STR. 142-143
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CKLIMAS B

FASTENER TECHNOLOGIES

Wkret hartowany z them stozkowym z gwintem petnym/niepetnym, gniazdo PZ

KDH/KMH - DANE TECHNICZNE Ce

23, 23,9, 24, 24,5, 25, @b ot
d,[ 4T =% d,[d =%
GWINT NIEPEENY L b GWINT PEENY
L, L, Lt =L-(6xd)
Dane podstawowe
Kod produktu  llo$¢ = Kod produktu = llo$é Wymiary [g‘:?:ij ¢ Mz)z(y;jliza;sc Srﬁ;ﬁ;ba Typ gniazda S;iirftallj
OCYNK Z6tTY [kgl OCYNKZOHTY [szt] d xL, [mm] L, (mm] t. [mm] D, [mm] [ [
KDH-3 / KMH-3 |
KDH-30012(X5) 5 | KMH-30012 2000 312 9 - 6 PZ1 Petny
KDH-30013(X5) 5 | KMH-30013 2000 3x13 10 6 PZ1 Petny
KDH-30016(X5) 5 | KMH-30016 2000 3x16 13 6 PZ1 Petny
3 KDH-30020(X5) 5 | KMH-30020 2000 320 17 6 PZ1 Petny
@ KDH-30025(X5) 5 | KMH-30025 | 1500 3x2h 22 6 PZ1 Petny
KDH-30030(X5) 5 | KMH-30030 | 1000 3x30 27 12 6 PZ1 Petny
KDH-30035(X5) 5 | KMH-30035 | 1000 3x3H 32 17 6 PZ1 Petny
KDH-30040(X5) 5 | KMH-30040 | 500 3x40 37 22 6 PZ1 Petny
KDH-3,6 / KMH-3,5
KDH-35013(X5) 5 | KMH-35013 2000 3,513 9 7 P72 Petny
KDH-35016(X5) 5 | KMH-35016 2000 35x16 12 7 Pz?2 Petny
KDH-35020(X5) 5 | KMH-35020 | 1500 3,5x20 16 7 P72 Petny
KDH-35025(X5) 5 | KMH-35025 | 1000 3.5x2H 21 7 PZ?2 Petny
63 5 KDH-35030(X5) 5 | KMH-35030 | 500 3,6x30 26 9 7 P72 Petny
»Y  KDH-35035(X5) 5 | KMH-35035 | 500 35x35 31 14 7 PZ2 Petny
KDH-35040(X5) 5 | KMH-35040 | 500 3,5%40 36 19 7 P72 Petny
KDH-35045(X5) 5 | KMH-35045 | 500 3,5x4h aQ 24 7 PZ2 Petny
KDH-35050(X5) 5 | KMH-35050 | 400 3,6x60 46 29 7 P72 Petny
KDH-35060(X5) 5 | KMH-35060 | 400 3,6x60 56 39 7 PZ2 Petny
KDH-40013(X5) 5 | KMH-40013 | 1000 4x13 8 - 8 P72 Petny
KDH-40016(X5) 5 | KMH-40016 | 1000 4x16 1 8 PZ2 Petny
KDH-40020(X5) 5 | KMH-40020 | 1000 4x20 15 8 P72 Petny
KDH-40025(X5) 5 | KMH-40025 | 1000 4x25 20 8 PZ2 Petny
KDH-40030(X5) 5 | KMH-40030 | 500 4x30 25 6 8 P72 Petny
KDH-40035(X5) 5 | KMH-40035 | 500 4x35 30 1 8 PZ2 Petny
4 KDH-40040(X5) 5 | KMH-40040 | 500 4x40 35 16 8 P72 Petny
o KDH-40045(X5) 5 | KMH-40045 | 300 4x45 40 21 8 PZ2 Petny
KDH-40050(X5) 5 | KMH-40050 | 300 4x50 45 26 8 P72 Petny
KDH-4005030(X5) 5 | KMH-4005030 300 4x50 30 20 8 PZ2 Niepetny
KDH-40055(X5) 5 | KMH-40055 | 250 4x55 50 31 8 P72 Petny
KDH-40060(X5) 5 | KMH-40060 | 250 4x60 a5 36 8 P72 Petny
KDH-4006035(X5) 5 | KMH-4006035 250 4x60 3 25 8 P72 Niepetny
KDH-40070(X5) 5 | KMH-40070 | 250 4X70 55 15 8 P72 Niepetny
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WKRETY HARTOWANE KLIMAS

FASTENER TECHNOLOGIES

Dane podstawowe
. o . Dtugosé Max. dtugo$¢  Srednica tha . Rodzaj
I L= LT gw?ntu u2ytk03va wkreta s gwintljj
OCYNK Z0ETY lkgl OCYNKZOMTY = [szt] d xL, [mm] L, (mm] t, (mm] D, [mm] [ []
KDH-45016(X5) 5 | KMH-45016 1000 4,5x16 ll - 9 P72 Petny
KDH-45020(X5) 5 | KMH-45020 1000 4,5x20 15 9 P72 Petny
KDH-45025(X5) 5 | KMH-45025 500 4,5x25 20 9 P72 Petny
KDH-45030(X5) 5 | KMH-45030 500 4,5x30 25 9 P72 Petny
KDH-45035(X5) 5 | KMH-45035 500 4,5x35 30 8 9 P72 Petny
g4’5 KDH-45040(X5) 5 KMH-45040 300 45x40 % 13 9 P12 Pelny
KDH-45045(X5) 5 | KMH-45045 300 4,5x45 40 18 9 P72 Petny
KDH-45050(X5) 5 | KMH-45050 250 4,5x50 45 23 9 P72 Petny
KDH-45060(X5) 5 KMH-45060 250 4,5x60 55 33 9 P72 Petny
KDH-45070(X5) 5 KMH-45070 250 4,5x70 99) 1 9 P72 Niepetny
KDH-45080(X5) 5 | KMH-45080 250 4,5x80 55 25 9 p7? Niepetny
KDH-50020(X5) 5 | KMH-50020 500 5x20 14 - 10 P72 Petny
KDH-50025(X5) 5 KMH-50025 500 Hx25 19 = 10 P72 Petny
KDH-50030(X5) 5 | KMH-50030 500 5x30 24 - 10 P72 Petny
KDH-50035(X5) 5 | KMH-50035 500 5x35 29 3 10 P72 Petny
KDH-50040(X5) 5 | KMH-50040 500 5x40 34 10 10 P72 Petny
KDH-50045(X5) 5 | KMH-50045 300 bx45 39 1 10 P72 Petny
KDH-50050(X5) 5 | KMH-50050 300 5xb0 44 20 10 P72 Petny
@5 KDH-5005030(X5) 5  KMH-5005030 300 5x60 30 20 10 P72 Niepetny
KDH-50060(X5) 5 | KMH-50060 200 5x60 54 30 10 P72 Petny
KDH-5006035(X5) 5  KMH-5006035 200 5x60 35 25 10 P72 Niepetny
KDH-50070(X5) 5 | KMH-50070 200 5x70 ) 1 10 Pz? Niepetny
KDH-50080(X5) 5 KMH-50080 200 5x80 ) 25 10 P72 Niepetny
KDH-50090(X5) 5 KMH-50090 200 5x90 55 39 10 P72 Niepetny
KDH-50100(X5) 5 | KMH-50100 200 5x100 5% 45 10 Pz? Niepetny
KDH-50120(X5) 5 | KMH-50120 100 5x120 75 45 10 P72 Niepetny
KDH-60040(X5) 5 | KMH-60040 200 6x40 2 4 12 P73 Petny
KDH-60050(X5) 5 | KMH-60050 200 6x50 42 14 12 PZ3 Petny
KDH-60060(X5) 5 | KMH-60060 200 6x60 52 24 12 PZ3 Petny
KDH-60070(X5) 5 | KMH-60070 200 Bx70 09 15 12 P73 Niepetny
KDH-60080(X5) 5 | KMH-60080 200 6x80 55 25 12 PZ3 Niepetny
KDH-60090(X5) 5 | KMH-60090 100 6x90 56 3 12 PZ3 Niepetny
gﬁ KDH-60100(X5) 5  KMH-60100 100 6x100 55 45 12 PZ3 Niepetny
KDH-60110(X5) 5 KMH-60110 100 Bx110 75 35 12 P73 Niepetny
KDH-60120(X5) 5 | KMH-60120 100 6x120 75 45 12 P73 Niepetny
KDH-60140(X5) 5 | KMH-60140 100 6x140 75 69 12 P73 Niepetny
KDH-60160(X5) 5 | KMH-60160 100 6x160 75 85 12 P73 Niepetny
KDH-60180(X5) 5 | KMH-60180 100 6x180 75 105 12 P73 Niepetny
KDH-60200(X5) 5 | KMH-60200 100 6x200 75 125 12 P73 Niepetny
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CKLIMAS B

FASTENER TECHNOLOGIES

Wkret hartowany z them stozkowym z gwintem petnym/niepetnym, gniazdo PZ

KDH/KMH - DANE TECHNICZNE Ce

PN-EN 14592:2008
63, 63,5, @4, 64,5, 65, 2b +A1:2012
Geometria i wtasciwosci mechaniczne |
7 . . d, [ d
Produkt Srednica Srednica Srednica [akres :
zewnetrzna gwintu | wewnetrzna gwintu tha diugosci L, t,
d, [mm] d, [mm] 0, [mm] L, [mm] L, ‘

KDH/KMH 23 3 2 6 10-40 ‘
KDH/KMH 23,5 35 225 7 13-60
KDH/KMH 24 4 2,65 8 13-70
KDH/KMH 24,5 45 28 g 16-60 L, |
KDH/KMH 25 5 31 10 20-120 L B
KDH/KMH 26 6 38 12 40-200 - b=l (Bxd)

BT Wytrzymatose Wytrzymatose Wytrzymatose Wytrzymatose Wspétczynnik

charakterystyczny yuzy Gestose yuzy Gestose yuzy yuzy poiczy
Produkt ..~ | charakterystyczna ; charakterystyczna . charakterystyczna = charakterystyczna oporu
plastycznosci . przypisana o przypisana o . .
. na wyrywanie na przeciaganie fba na rozcigganie na skrecanie wkrecania

materiatu

M, [N"m] Fogn /MM p, kg/mf] | f L, IN/m’] p, [kg/m’] P (KNI figg N M] Ry (NI
KDH/KMH 23 2454 19,80 25,66 395 176 049
KDH/KMH 23,5 3,641 22,69 26,51 504 232 129
KDH/KMH 24 5162 2359 70 24,74 %0 5567 280 146
KDH/KMH 24,5 7023 24,09 26,09 e 703 465 237
KDH/KMH 25 9,247 2242 2293 825 559 3,04
KDH/KMH 26 14,815 1219 20,46 9,58 929 389

Odlegtosci minimalne dla wkretdw ohciazonych sita $cinajaca

MINIMALNE ROZSTAWY WKRETOW - BEZ UPRZEDNIO WYKONANEGO OTWORU

Produkt Kat migdzy sita i wioknema=0" Kat migdzy sita i wioknem a=90"
almml | a[mm] | a [mm] 2 [mm] a, [mm] = a, [mm] | almm] | a[mm] = a [mm] a [mm] a [mm] | a, [mm]

KDH/KMH 23 30 15 45 30 16 16 15 15 30 30 21 15
KDH/KMH 23,5 35 18 93 35 18 18 18 18 35 35 2 18
KDH/KMH 24 40 20 60 40 20 20 20 2 40 40 28 20
KDH/KMH 24,5 45 23 68 45 23 23 23 23 45 45 32 23
KDH/KMH 25 60 2 75 50 25 2 2 25 50 50 50 2
KDH/KMH 26 72 30 90 60 30 30 30 30 60 60 60 30

i met S
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WKRETY HARTOWANE KLIMAS

FASTENER TECHNOLOGIES

Odlegtosci minimalne dla wkretow ohciazonych sita $cinajaca

MINIMALNE ROZSTAWY WKRETOW - Z UPRZEDNIO WYKONANYM OTWOREM

Produkt Kat migdzy sita i wioknema=0" Kat miedzy sita i wicknem a=90"
a,[mm] a,mm]  a [mm] = a [mm] = a,[mm] a, [mm] | a[mm] a,mm] 2, [mm] = a [mm] = a, [mm] @ a, [mm]

KDH/KMH 23 15 9 36 21 9 9 12 12 21 21 15 9
KDH/KMH 23,5 18 1 42 25 1 11 14 14 25 25 18 11
KDH/KMH 24 20 12 48 28 12 12 16 16 28 28 20 12
KDH/KMH 24,5 23 4 54 32 14 4 18 18 32 3 23 14
KDH/KMH 25 25 15 60 89 15 15 20 20 35 35 89 15
KDH/KMH 26 30 18 72 42 18 18 24 24 2 42 42 18

1. Minimalne odlegtosci sa zgodne z norma PN-EN 1995:2014

2. Masa objetosciowa elementéw drewnianych spetnia zaleznosé pk < 420 kg/m?

3. W przypadku potaczenia ptyta 0SB-drewno minimalne odlegtosci (a,, a,) moga by¢ pomnozone przez wspétczynnik 0,85
4.W przypadku potaczenia ptyta stalowa-drewno minimalne odlegtosoi (a, a,) moga by¢ pomnozone przez wspotczynnik 0,7

uktad prostokatny : : ukfad przestawiony

v 31 v a‘ % ' ! v a‘ v aW %
A i e i A A
koniec obcigzony koniec nieobciazony krawedz obcigzona krawedz nieobcigzona
900 <a<90° . 90°<a<270° . 0°<a<180° . 180° < a < 360°

s (R
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CKLIMAS B

FASTENER TECHNOLOGIES

Wkret hartowany z them stozkowym z gwintem petnym/niepetnym, gniazdo PZ

KDH/KMH - DANE TECHNICZNE Ce

PN-EN 14592:2008
63, 63,5, @4, 64,5, 95, ob +A12012

Nosnosci charakterystyczne dla obciazeii $cinajacych i rozciggajacych
SCINANIE [kN] ROZCIAGANIE [kN]

stal - drewno stal - drewno ) -
drewno - drewno 0SB - drewno oiytacienka (t<056)  plyta gruba t=d) Wyrywanie Przecigganie tha

: <=
= EWE oF 0 | 55
-
-
R
KDH-300120X6)* : : 026 056 051 092
KDH-30013045)* . : 028 062 057 092
KDH-300160X5)* . . 036 076 074 092
KDH-30020(X5)* 0 i 046 087 097 092
23 KDH-30025(X5) 043 t=lomm - teAdmm g tEmm 125 092
KDH-30030(X5) 063 074 071 120 153 09
KDH-30035(X5) 068 082 08 135 1% 092
KDH-30040(X5) 075 082 095 142 210 092
KDH-35013(X5)* i : 031 066 068 130
KDH-350160X5)* : : 039 0,86 091 120
KDH-35020(X6)* i i 050 106 122 130
KDH-35025(X5) 028 : 064 124 160 120
KDH-35030(X5) 062 i 078 144 198 120
@3;5 KDH-35035(X5) 084 t=iomm g | tEMOMM ogy t23SmM o 235 130
KDH-35040(X5) 090 10 106 184 273 120
KDH-35045(X5) 097 100 119 19 30 120
KDH-35050(X5) 100 10 13 203 349 120
KDH-35060(X5) 100 10 161 22 425 120
KDH-40013(X5)* : : 033 068 072 158
KDH-40016(X5)* : : 042 091 099 158
KDH-40020(X5)* i i 055 121 135 158
KDH-40025(X5) 0,08 : 070 143 181 158
ol KDH-40030(X5) 045 t=lomm o teamm o t2Amm e 226 158
KDH-40035(X5) 083 : 100 188 271 158
KDH-40040(45) 104 119 15 20 306 158
KDH-40045(45) 110 128 120 234 361 158

*Rozmiary poza zakresem raportu z badan nr. LOK02-06040/14/R130SK

i met SR
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WKRETY HARTOWANE KLIMAS

FASTENER TECHNOLOGIES

Nosnosci charakterystyczne dla obciazen Scinajacych i rozciagajacych

SCINANIE [kN] ROZCIAGANIE [kN]
stal - drewno stal - drewno ) N
drewno - drewno 0SB - drewno ytacienka (t<05d) | plyta gruba = d] Wyrywanie Przeciaganie tha

<=

A e 3

=
=
e
IS

KDH-40050(X5) 118 128 145 245 4,06 198
KDH-4005030(X5) 117 128 145 212 2,1 158
KDH-40055(X5) 124 = Bmm 128 t<2mm 1,61 t=4mm 2,957 451 198
KDH-40060(X5) 124 128 176 268 496 158
KDH-4006035(X5) 126 128 176 2,23 316 198
KDH-40070(X5) 110 128 2,06 2,68 496 198
KDH-45016(X5)* - - 045 0,95 114 2n
KDH-45020(X5)* = S 0,58 127 1,96 2n
KDH-45025(X5) - - 0,75 166 2,07 2n
KDH-45030(X5) 0,25 - 091 188 2,59 Al
KDH-45035(X5) 0,66 - 1,08 213 3n 2n
®4’5 KDH-45040(X5) 107 t=15mm - t=225mm | 124 t=45mm 0 239 3,63 2n
KDH-45045(X5) 132 149 141 2,66 415 n
KDH-45050(X5) 138 194 157 2,91 467 2n
KDH-45060(X5) 1,56 194 190 317 5,70 Al
KDH-45070(X5) 123 194 2,23 317 5,70 2n
KDH-45080(X5) 152 194 2,56 317 5,70 2n
KDH-50020(X5)* - - 0,62 133 150 2,29
KDH-50025(X5) = . 0,80 177 2,04 2,29
KDH-50030(X5) - - 097 2,05 2,57 2,29
KDH-50035(X5) 044 - 115 2,29 3n 2,29
KDH-50040(X5) 0,89 - 133 2,55 3,65 2,29
KDH-50045(X5) 133 = 1,51 2,83 418 2,29
KDH-50050(X5) 152 170 1,68 3 472 2,29
Q5 KDH-5005030(X5) 152 t=18mm 170 t=25mm 168 | tzhmm 2,74 3,22 2,29
KDH-50060(X5) 167 180 2,04 3,53 5,79 2,29
KDH-5006035(X5) 1,70 1,80 2,04 3,02 3,75 2,29
KDH-50070(X5) 133 1,80 2,39 3,56 590 2,29
KDH-50080(X5) 170 180 2,74 3,56 590 229
KDH-50090(X5) 192 180 2,95 3,96 590 2,29
KDH-50100(X5) 2,04 1,80 2,95 3,56 590 2,29
KDH-50120(X5) 2,04 1,80 348 4,09 8,04 2,29

*Rozmiary poza zakresem raportu z badan nr. LOK02-06040,/14/R130SK

1. No$nosci charakterystyczne spetniaja wymagania normy PN-EN 1995:2014 R, sk 7.Nosnosci charakterystyczne na $cinanie zostaty obliczone dla potaczen bez uprzednio nawierconych otworow

) b ) . , k mod - s , . . . i
2. W celu uzyskania wartosci obliczeniowej nalezy zastosowac nastepujacy wzér: R a=—" 8. Obliczenia dotycza nosnosci tylko dla wkretow. Elementy drewniane oraz ptyty stalowe nalezy wymiarowacé
Wspotczynnikiy, orazk , nalezy przyjac zgodnie 2 norma PN-EN 1995:2014 Ym 0sobno
3. Do obliczen przyjeto wytrzymatosci charakterystyczne oraz geometrie wkretow na podstawie raportu z badar nr. 9. W przypadku wkretow o $rednicy d < 6 mm nosnosci charakterystyczne na Scinanie sa niezalezne od kata
LOK02-06040/14/R130SK nachylenia widkien drewna
4. Nonosci charakterystyczne podane w tabeli zostaty obliczone dla gestoscl objetosciows] elementdw drewnianych 0. Nosnosci charakterystyczne na Scinanie dia potaczenia plyta SB-drewno zostaly obliczone dla piyty 0B
rownej p, = 350 kg/m? gruboscei t [mm]
5. W obliczeniach zalozono, 76 czest gwintowana jest w cafosci zaglebiona w elemencie drewnianym oraz minimalna 11 Nosnosci charakterystyczne na Scinanie dia potaczenia stal-drewno zostaty obliczone dia cienkief piyty stalowe]
gtebokosc zakotwienia wynosi Bd, o grubosei t = 0,6d
6. Nosnosci charakterystyczne w tabeli zostaty obliczone dla jednego wkreta. W przypadku sprawdzenia nosnosci grupy 12 Nosnoscl charakterystyczne na scinanie dia pofaczenia stal-drewno zostaty obliczone dla grubej ptyty stalowe]
wkretow nalezy kierowac sig zasadami zawartymi w normie PN-EN 1995:2014 0gruboscit=d

R st
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FASTENER TECHNOLOGIES

WKRETY HARTOWANE

Wkret hartowany z them stozkowym z gwintem petnym/niepetnym, gniazdo PZ

KDH/KMH - DANE TECHNICZNE

C€

PN-EN 14592:2008
63, 63,5, @4, 64,5, 95, 2b +A1:2012
Nosnosci charakterystyczne dla obcigzei $cinajacych i rozciagajacych
SCINANIE [kN] ROZCIAGANIE [kN]
stal - drewno stal - drewno : N
drewno - drewno 0SB - drewno oytacienka (t<056) | plyta gruba t=d) Wyrywanie Przecigganie tha

KDH 6

KDH-60040(X5) 040 149 2,56 224 2,95
KDH-60050(X5) 141 - 189 3,03 294 2,95
KDH-60060(X5) 2,03 224 229 354 364 295
KDH-60070(X5) 161 237 2,70 377 3,85 2,95
KDH-60080(X5) 216 237 295 377 385 295
KDH-60090(X5) 2,38 237 295 377 3,85 295
gﬁ KDH-60100(X5) 2,65 t=22mm 237 t<3mm 2%  t=6mm 377 385 295
KDH-60110(X5) 2,38 237 330 412 525 295
KDH-60120(X5) 2,65 231 3,30 412 920 295
KDH-60140(X5) 2,72 237 330 412 525 295
KDH-60160(X5) 2,72 237 330 412 525 295
KDH-60180(X5) 2,72 237 330 412 525 295
KDH-60200(X5) 272 237 330 412 525 295
1. Nosnosci charakterystyczne spetniaja wymagania normy PN-EN 1995:2014 R K * kmo d 7. No$nosci charakterystyczne na $cinanie zostaty obliczone dla potaczen bez uprzednio nawierconych otworéw

2. W celu uzyskania wartosci obliczeniowej nalezy zastosowac nastepujacy wzor: Rd =
Wspotczynnikiy, orazk_ nalezy przyja¢ zgodnie z norma PN-EN 1995:2014 Ym

3. Do obliczen przyjeto wytrzymatosci charakterystyczne oraz geometrie wkretw na podstawie raportu z badan nr.
LOK02-06040/14/R130SK

4. Nonosci charakterystyczne podane w tabeli zostaty obliczone dla gestosci objetosciowej elementow drewnianych
rownej p, = 350 kg/m*

5. W obliczeniach zatozono, Ze cze$¢ gwintowana jest w catosci zagtebiona w elemencie drewnianym oraz minimalna
gtebokosc zakotwienia wynosi Bdw

6. Nosnosci charakterystyczne w tabeli zostaty obliczone dla jednego wkreta. W przypadku sprawdzenia no$nosci grupy
wkretow nalezy kierowac sie zasadami zawartymi w normie PN-EN 1995:2014

KLIMAS

8. Obliczenia dotycza nosnosci tylko dla wkretéw. Elementy drewniane oraz ptyty stalowe nalezy wymiarowacé osobno

9. W przypadku wkretéw o $rednicy d < 6 mm noénosci charakterystyczne na Scinanie sa niezalezne od kata
nachylenia widkien drewna

10. Nosnosci charakterystyczne na $cinanie dla potaczenia ptyta 0SB-drewno zostaty obliczone dla ptyty 0SB
grubosci t [mm]

11. Nodnosci charakterystyczne na $cinanie dla potaczenia stal-drewno zostaty obliczone dla cienkiej ptyty stalowej
0 gruboscei t = 0,5d

12. Nosnosci charakterystyczne na $cinanie dla potaczenia stal-drewno zostaty obliczone dla grubej ptyty stalowej
ogruboscit=d
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