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Wkrety samowiercace typu TEX fosfatowane lub ocynkowane

KSTEX/KMTEX

23,9

CE |z
PN-EN 14566 FOSFATOWANY ’ ‘

PODEOZA

Profile metalowe

MATERIAL WKRETA Stal niskoweglowa
Ocynk galwaniczny - Ocynk galwaniczny (KSTEX)
- hiaty Powtoka fosfatowana POWEOKA OCHRONNA - Powtoka fosfatowana (KMTEX)
Konfekcia Sredni Konfekcja Srednia
LI g 1000 szt Wkret do pofaczen elementow stalowych o niewielkiej
1000 szt. grubosci, w technologii gipsowo-kartonowej wykorzystywany
. ZASTOSOWANIE do potgczen elementéw mocujgcych typu ES i ESP
g3 5 KSTEX-B KSTEX 7 ksztattownikami CD 60/27 oraz wzajemnych potaczen
’ Diugo$é wkretow: 9,5 mm ksztattownikew typu UD, €D, U, C.
LEB WALCOWY Z GNIAZDEM PH-2
teb walcowy zapewnia odpowiedni docisk elementu mocowanego. Jedno z
najbardziej powszechnych gniazd, umozliwia montaz przy uzyciu koncowek z
ogranicznikiem.
GWINT DO METALU Z KONCOWKA WIERCACA
Konstrukcja gwintu gwarantuje pewne i trwate mocowanie w podfozu stalowym.
Koncowka wiercaca umozliwia przewiercanie blach o grubosci do 2 x 1,00 mm.
121 WYTRZYMALOSC NA WYRYWANIE
50% wyzsza wytrzymato$c na wyrywanie niz wymagania normy.
_ag
| - .
@ 2 > KROTKI CZAS WKRECANIA
Specjalny profil gwintu minimalizujgcy czas wkrecenia: ponad 2 razy krotszy czas
wkrecania od wymagan normy.
L | PH
PARAMETRY WYTRZYMALOSCIOWE
Konfekcja Srednia szt. Konfekcja mata szt. Maks. Grubosé Nos$nosé Nos$nosé
e Kodi podtoza oblicz. na oblicz. na
llos¢ llo$c przewier- Wymiary wymiar z blachy wyrywanie $cinanie
Kodproduktu ~ WOPaK.  Kodproduktu ~ WOPK-  canjg O [T [kN] [kN]
0,60 033 0,57
[szt] [szt] (mm]  d xL [mm] KSTEX /
KMTEX - 0,75 045 105
KSTEX/KMTEX 35%95 - . -
35 KSTEX-35095 1000 KMTEX-35095 500 2 35%95 ’ ' '
29, KSTEX-35095-B 1000 | KMTEX-35095-B 500 2 35%x95
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