KLIMAS

FASTENER TECHNOLOGIES

Konfekcija Srednia
1000 szt.

KTGM
Zakres dtugosci wkretow: 25 - 35 mm
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ZAMOCOWANIA W TECHNOLOGII SUCHE)
ZABUDOWY

Wkret do mocowania piyt G-K do podtozy stalowych na tasmie

KTGM o3

PN-EN 14566

CE I3

PODLOZA

Profile stalowe

MATERIAL WKRETA Stal niskoweglowa

POWLOKA OCHRONNA  Powtoka fosfatowana

ZASTOSOWANIE Mocowanie ptyt G-K do podtozy stalowych wewnatrz budynkow.
Do montazu wkretow zalecamy uzywanie standardowej wkretarki
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MONTAZOWE z podajnikiem do tasm. Nalezy pamietac o doborze prawidtowej
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kofcowki wkrecajgcej - bita PH2.

YEB STOZKOWY Z GNIAZDEM PH-2

keb stozkowy zapewnia odpowiednie jego zagtebienie w mocowanym
elemencie. Jedno z najbardziej powszechnych gniazd, umozliwia montaz
przy uzyciu koncowek z ogranicznikiem.

GWINT DO METALU Z 0STRA KONCOWKA

Konstrukcja gwintu gwarantuje pewne i trwate mocowanie w podfozu
stalowym, (cienkich blachach do gr. 0,75 mm). Ostra koficwka utatwia
rozpoczecie montazu.

WYTRZYMALOSC NA WYRYWANIE
75% wyzsza wytrzymato$6 na wyrywanie niz wymagania normy.

SZYBSZY CZAS MONTAZU
Skrdcenie czasu montazu dzigki tasmie.

KROTKI CZAS WKRECANIA

Specjalny profil gwintu minimalizujgcy czas wkrecenia: 2,5 raza krétszy czas
wkrecania od wymagan normy. Zastosowanie wkrgtéw na tasmie skraca ten
czas dodatkowo nawet 0 50%

Wymiary llo$¢ wkretdw na tasmie llo$¢ w opakowaniu
Kod produktu
d, xL, [mm] [szt.] [szt.]
KTGM
3 5 KTGM-35025 35x25 50 1000
@ ’ KTGM-35035 35x%3b 50 1000
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