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Niniejsza Europejska Ocena Techniczna zostala wydana przez Jednostke Oceny Technicznej w
jezyku oficjalnym tej jednostki. Ttumaczenia niniejszej Europejskiej Oceny Technicznej na inne jezyki
powinny w petni odpowiada¢ oryginalnie wydanemu dokumentowi i powinny by¢ zidentyfikowane jako
HHumaczenia.

Udostepnianie niniejszej Europejskiej Oceny Technicznej, wigczajgc $rodki przekazu elektronicznego,
powinno odbywaé sie w catosci. Jakkolwiek publikowanie czg$ci dokumentu jest mozliwe, za pisemng
zgodg Jednostki Oceny Technicznej. W tym przypadku na kopii powinna by¢ podana informacja, ze
jest to fragment dokumentu.
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Czesc¢ szczegotowa

1 Opis techniczny wyrobu

Wkrety WFD, WFDOC, WFDx, WFD-D, A2-WFD, WDD, WDDx, WDD-D, WSB, WSBx, WSB-D, A2-
WSB, WSBP, WSPBx, WSPB-D, A2-WSBP, WS, WSx, WS-D, A2-WS, WF, WFOC, WFx, WF-D,
A2-WF, WSS, WSSx, WSS-D, A2-WSS, WSSBP, WSSBPx, WSSBP-D, A2-WSSBP, WB6, WB6X,
WB6-D, A2-WB6 WB6P, WB6Px, WB6P-D i A2-WB6P sg wkretami samowiercgcymi
i samogwintujacymi, wymienionymi w tablicy 1. Wkrety sg czesciowo dostarczane z stalowymi lub
aluminiowymi podkiadkami z pierscieniami uszczelniajgcymi z EPDM. Szczegély podano
w Zatgcznikach 1 do 32.

Wkrety i wykonane z ich zastosowaniem polgczenia sa poddawane dziataniu sit
rozciggajgcych (wyrywajacych) i $cinajacych.

Tablica 1

Poz. Wkret Materiat Zalacznik

1 WFD4,8 xL ocynkowana stal weglowa z powtoka cynkowa = 12 ym

2 WFDOC-4,8 x L ocynkowana stal weglowa z powtokg cynkowg = 12 um 1

3 WFDx-4,8 x L ocynkowana stal weglowa z powtokg cynkowg = 20 ym

4 WFD-D-4,8 x L ocynkowana stal weglowa z powtokg ceramiczng

5 WFD-5,5x L ocynkowana stal weglowa z powtokg cynkowg 2 12 ym

6 WFDOC-5,5x L ocynkowana stal weglowa z powtoka cynkowg 2 12 ym 2

7 WFDx-5,5 x L ocynkowana stal weglowa z powloka cynkowg 2 20 ym

8 WFD-D-5,5 x L ocynkowana stal weglowa z powtokg ceramiczng

9 A2-WFD-4,8 x L stal nierdzewna (bi-metal) 3

10 A2-WFD-5,6x L stal nierdzewna (bi-metal) 4

11 WDD-4,8xL ocynkowana stal weglowa z powtoka cynkowa =z 12 pm

12 WDDx-4,8x L ocynkowana stal weglowa z powtokg cynkowa = 20 pm 5

13 WDD-D-4,8 x L ocynkowana stal weglowa z powtokg ceramiczng

14 WDD-5,5 x L ocynkowana stal weglowa z powloka cynkowg 2 12 ym

156 WDDx-5,5x L ocynkowana stal weglowa z powlok3g cynkowsg 2 20 ym 6

16 WDD-D-5,5x I ocynkowana stal weglowa z powtokg ceramiczng

17 WSB-48xL ocynkowana stal weglowa z powtoka cynkowg 2 12 ym

18 WSBx-4,8 x L ocynkowana stal weglowa z powloka cynkowa = 20 pm 7

19 WSB-D-4,8 x L ocynkowana stal weglowa z powtoka ceramiczng

20 A2-WSB-4,8 x L stal nierdzewna (bi-metal) 8

21 WSBP-4,8 xL ocynkowana stal weglowa z powlokg cynkowd 2 12 pym

22 WSBPx-4,8 x L ocynkowana stal weglowa z powtoka cynkowg = 20 pm 9

23 WSBP-D-4,8 xL ocynkowana stal weglowa z powtoka ceramiczng

24 A2-WSBP-4,8 x L stal nierdzewna (bi-metal) 10

25 WS-4,2 xL ocynkowana stal weglowa z powloka cynkowa = 12 ym

26 WSx-4,2xL ocynkowana stal weglowa z powloka cynkowa = 20 um 11

27 WS-D-4,2xL ocynkowana stal weglowa z powitokg ceramiczng

28 Ws-4,8xL ocynkowana stal weglowa z powlokg cynkowa = 12 um

29 WSx-4,8xL ocynkowana stal weglowa z powloka cynkowa = 20 um 12

30 WS-D-4,8 x L ocynkowana stal weglowa z powtokg ceramiczng

21 A2-WS-4,8 xL stal nierdzewna (bi-metal) 13

22 WS-55x L ocynkowana stal weglowa z powloka cynkowa = 12 um

23 WSx-55xL ocynkowana stal weglowa z powloka cynkowa 2 20 um 14

24 WS-D-5,5x L ocynkowana stal weglowa z powloka ceramiczng

25 A2-WS-55x L stal nierdzewna (bi-metal) 15

26 WS-6,3xL ocynkowana stal weglowa z powlok3 cynkowd = 12 pm

27 WSx-6,3xL ocynkowana stal weglowa z powloka cynkow3 2 20 ym 16

28 WS-D-6,3xL ocynkowana stal weglowa z powtoka ceramiczng

29 A2-WS-6,3 xL stal nierdzewna (bi-metal) 17

30 WF-4,2 xL ocynkowana stal weglowa z powlokg cynkowg = 12 um

31 WFx-4,2 x L ocynkowana stal weglowa z powtoka cynkowg 2 20 um 18

32 WF-D-4,2 x L ocynkowana stal weglowa z powtokg ceramiczng
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Tablica 1, c.d.
Poz. Whkret Materiat Zalacznik

33 WF-4,8 xL ocynkowana stal weglowa z powloka cynkowg = 12 ym

34 WFOC-4,8 xL ocynkowana stal weglowa z powtokg cynkowg = 12 ym 19
35 WFx-4,8 xL ocynkowana stal weglowa z powlokg cynkowg 2 20 um

36 WF-D4,8 x L ocynkowana stal weglowa z powlokg ceramiczng

37 A2-WF-4,8xL stal nierdzewna (bi-metal) 20
38 WF-5,5xL ocynkowana stal weglowa z powltokg cynkowg = 12 um

39 WFOC-5,5x L ocynkowana stal weglowa z powlokg cynkowg 2 12 ym 21
40 WFx-5,6 x L ocynkowana stal weglowa z powlokg cynkowg = 20 pm

41 WEF-D-5,5 x L ocynkowana stal weglowa z powloka ceramiczng

42 A2-WF-5,5xL stal nierdzewna (bi-metal) 22
43 WF-6,3 x L ocynkowana stal weglowa z powlokg cynkowg 2 12 um

44 WFOC-6,3 x L ocynkowana stal weglowa z powloka cynkowg = 12 pm 23
45 WFx-6,3 x L ocynkowana stal weglowa z powlokg cynkowg = 20 pm

46 WF-D-6,3 x L ocynkowana stal weglowa z powlokg ceramiczng

47 A2-WF-6,3x L stal nierdzewna (bi-metal) 24
48 WSS-5,5 x L ocynkowana stal weglowa z powloka cynkowg 2 12 ym

49 WSSx-5,5 x L ocynkowana stal weglowa z powloka cynkowa = 20 pm 25
50 WSS-D-5,5 xL ocynkowana stal weglowa z powlokg ceramiczng

51 A2-WSS-5,5 stal nierdzewna (bi-metal) 26
52 WSSBP-5,5 x L ocynkowana stal weglowa z powlokg cynkowg = 12 ym

53 WSSBPx-5,5 x L ocynkowana stal weglowa z powtokg cynkowa = 20 ym 27
54 WSSBP-D-5,5 x L ocynkowana stal weglowa z powfokg ceramiczng

55 A2-WSSBP-5,5 x L stal nierdzewna (bi-metal) 28
56 WB6-6,3 x L ocynkowana stal weglowa z powiokg cynkowg 2 12 pm

57 WB6x-6,3 x L ocynkowana stal weglowa z powlokg cynkowa = 20 um 29
58 WB6-D-6,3 x L ocynkowana stal weglowa z powlokg ceramiczng

59 WB6P-6,3 x L ocynkowana stal weglowa z powloka cynkowg = 12 pm

60 WB6Px-6,3 x L ocynkowana stal weglowa z powtokg cynkowg 2 20 ym 30
61 WB6P-D-6,3 x L ocynkowana stal weglowa z powloka ceramiczng

62 A2-WB6-6,3 x L stal nierdzewna (bi-metal) 3
63 A2-WB6P-6,3 x L stal nierdzewna (bi-metal) 32

Okreslenie zamierzonego zastosowania zgodnie z odpowiednim Europejskim
Dokumentem Oceny (EAD)

Wkrety sg przeznaczone do mocowania blach stalowych do podioza stalowego lub
drewnianego. Szczegoly podano w Zatacznikach 1 do 32. Element mocowany jest elementem
|, a podioze jest elementem II. Blachy stalowe mogg by¢ stosowane albo jako okiadziny
scienne lub dachowe albo jako elementy §cian nosnych lub dachéw. Wkrety mogg by¢ takze
stosowane do mocowania innych stalowych, cienkosciennych elementow.

Wkrety i wykonane za ich pomocg potgczenia mogg by¢ stosowane wewnatrz i na zewnatrz
pomieszczen. Wkrety przeznaczone do stosowania w $rodowisku zewnetrznym o stopniu
korozyjnosci = C2 wediug normy EN 1SO 12944-2 s3 wykonane ze stali nierdzewnej.

Ponadto wkrety sg przeznaczone do stosowania w potgczeniach poddanych dziataniu
obcigzen w przewazajacej czesci statycznych (np. obcigzenia wiatrem, obcigzenia od ciezaru
wiasnego). ’

Postanowienia niniejszej Europejskiej Oceny Technicznej oparte sg na zalozeniu
przewidywanego 25-letniego okresu uzytkowania tgcznikéw. Zatozenie dotyczace okresu
uzytkowania wyrobu nie moze by¢ interpretowane jako gwarancja udzielana przez producenta
lub Jednostke Oceny Technicznej, ale jako informacja, ktéra moze by¢ wykorzystana przy
wyborze odpowiedniego wyrobu, w zwiazku z przewidywanym, ekonomicznie uzasadnionym
okresem uzytkowania obiektu.
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3.2

Wiasciwosci uzytkowe wyrobu oraz metody zastosowane do ich oceny
Wiasciwosci uzytkowe wyrobu
Nos$no$é i stateczno$é (Wymaganie Podstawowe 1)

Wartoéci charakterystyczne nosnosci na $cinanie potgczen oraz no$nosci na rozcigganie
(wyrywanie) potgczen wykonanych z zastosowaniem fgcznikéw podano w Zatgcznikach 1 do
32. Wartosci zostaty wyznaczone w badaniach wedtug EAD 330046-01-0602.

Warto$ci obliczeniowe nalezy wyznaczaé zgodnie z Zatgcznikiem 33 oraz EAD 330046-01-0602.

W przypadku zabezpieczenia antykorozyjnego powinny byé wzigte pod uwage zasady
zamieszczone w normach EN 1993-1-3, EN 1993-1-4 i EN 1999-1-4. Wkrety wykonane ze
stali nierdzewnej sg przeznaczone do stosowania w $rodowisku zewnetrznym o stopniu
korozyjnosci 2 C2 wediug normy EN 1SO 12944-2.

Bezpieczeristwo pozarowe (Wymaganie Podstawowe 2)
Zgodnie z postanowieniami Decyzji KE 96/603/EC (ze zmianami), wkrety speiniaja wymagania
klasy A1 reakgji na ogien, bez konieczno$ci wykonywania badan.

Metody zastosowane do oceny

Oceny dokonano zgodnie z EAD 330046-01-0602.

System oceny i weryfikacji stalosci wlasciwosci uzytkowych (zwany dalej AVCP) wraz
z odniesieniem do jego podstawy prawnej

Zgodnie z Decyzjg Komisji Europejskiej 1998/214/EC, ze zmiang wediug Decyzji
2001/596/EC, ma zastosowanie system 2+ oceny i weryfikacji stalosci wlasciwosci
uzytkowych (patrz: Zatacznik V do rozporzgdzenia (EU) Nr 305/2011).

Szczeg6ly techniczne niezbedne do wdroZenia systemu AVCP, zgodnie z odpowiednim
Europejskim Dokumentem Oceny (EAD)

Szczegoly techniczne niezbedne do wdrozenia systemu AVCP zostaly okreslone w planie
kontroli zdeponowanym w Instytucie Techniki Budowlane;j.

W przypadku badan typu wyniki badan przeprowadzonych jako cze$¢ oceny do Europejskie]
Oceny Technicznej powinny byé wykorzystywane, dopoki nie nastapig zmiany linii
produkcyjnej lub zaktadu produkcyjnego. W takich przypadkach niezbgdny zakres badan typu
powinien byé uzgodniony miedzy Instytutem Techniki Budowlanej i jednostkg notyfikowana.

Wydana w Warszawie 19/06/2023 przez Instytut Techniki Budowlanej

mgr inz. Anna Panek
Zastepca Dyrektora ITB
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Materiaty
Whkret: stal weglowa — SAE1022, 19MnB4 lub 10B21

ulepszona cieplnie i ocynkowana
Podktadka: metalowa podkiadka z aluminium, z powlekanej stali K

weglowej lub ze stali nierdzewnej, z pierscieniem =B

uszczelniajgcym z EPDM | ——.

1 i

Element I: S$S280GD, $320GD lub S350GD ~ EN 10346 'F:gmp j n‘ '-:@f )
Element II: drewno konstrukcyjne — EN 14081 I N

Zdolno§¢ wiercenia: It s2,5mm

dw =4,
Konstrukcie drewniane Ly = ‘2‘58:] ;30 mm
Wiasciwosci ocenione dla konstrukcji drewnianych: s=8mm
Myre = 4,390 Nm k =4,5mm
foak = 12,867 N/mm’ dla I = 20 mm
fox = 12,015 N/mm” dia | 2 30 mm
tyy [mm] 050 | 055 | 063 | 075 | 08 | 100 | 1,25 | 150 " aDs’:‘;"g’z 4
M, rom 3 Nm 20 mm | 30 mm
0,50 — — — — — - — - 1,10 | 1,10*
— 055 — — - — — - — — 1,40 | 1,10* —
E o083 | — - — — — — — — | 150" | 150" | 2
= 075 — — - — — — — — 1,74 | 1,74 )
Z o088 | — - — — — - - — | 174 | 174 | §
S 1,00 — — - - - - - — 1,74 | 1,74* ©
= 1,13 — - — — — - — - 1,74 | 1,74 2
= 1,25 - - —_ - — - — — 1,74 | 1,74 £
z 1,50 — - — — — — — - — — ]
s 1,75 —_ — — — — - — — - — =
2,00 — — — — — — - — — —
050 | - - - - = — — | = |t | 173
— 055 - - — — - — — — 1,24« | 1,73 =
E o063 - — — — — - — — | 1,24 | 1,73 | =
= 075 — - — — — - — — 1,24* | 1,73 5
< 088 — — — - — — — — | 1,24 | 1,73 E
2 1,00 — — — — — — — - 1,24 | 1,73* ©
= 113 — — — — — — — — 124" | 1,73 | @
2 125 — - — — — - — — | 124 | 173 | 2
¥ 1,50 — — - — - — — — — —_ °
= 1,75 —_ - — — — — — — — — =
2,00 - — — — - - — — - —
WFD, WFDOC, WFDx, WFD-D, A2-WFD, WDD, WDDx, WDD-D, WSB,
WSBx, WSB-D, A2-WSB, WSBP, WSPBx, WSPB-D, A2-WSBP, WS,
WSx, WS-D, A2-WS, WF, WFOC, WFx, WF-D, A2-WF, WSS, WSSx,
WSS-D, A2-WSS, WSSBP, WSSBPx, WSSBP-D, A2-WSSBP, WB6, Zatacznik 1
WB6x, WB6-D, A2-WB6, WB6P, WB6Px, WB6P-D, A2-WB6P
Wkrety do mocowania elementéw metalowych i blach do Europejskiej
Oceny Technicznej

WFD-4,8 x L, WFDOC-4,8 x L, WFDx-4,8 x L i WFD-D-4,8 x L

Samowiercgce wkrety z tbem szeéciokatnym i podkiadkg uszczelniajgcg
@14 mm, wykonang z aluminium (A), powlekanej stali weglowej (Z)

lub stali nierdzewnej (S)

ETA-16/0443
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Materiaty
Wkret:

Podkiadka:

Element I:

Element Il:

stal weglowa — SAE1022, 19MnB4 lub 10B21
ulepszona cieplnie i ocynkowana

metalowa podkiadka z aluminium, z powlekanej stali
weglowej lub ze stali nierdzewnej, z pierScieniem
uszczelniajgcym z EPDM

$280GD, S320GD lub S350GD — EN 10346
drewno konstrukcyjne — EN 14081

Zdolnos¢ wiercenia: It <2,5mm

Konstrukcie drewniane E: ==5ég +mr1n00 mm
Wlasciwosci ocenione dla konstrukcji drewnianych: s=8mm
Myrc = 4,390 Nm k=4,5mm
fox = 12,867 N/mm? dla I = 20 mm
fax = 12,015 N'mm? dla I = 30 mm
ty [mm] 050 | 055 | 063 | 075 | 0,88 | 100 | 1,25 | 1,50 klaljs‘,I:\grgZ 4
M nom 3 Nm 20mm | 30 mm
050 | — — — — - - — | = | 10r | 110°
— 055 - _ — - — - — — 1,10* | 1,10* -
E 0,63 — = - — — — — — 1,50* 1,50* g
= 075 — - — - - — — - 1,74 | 1,74 o
3 088 | — — — — - — — — | 174 | 174 | §
5 1,00 - — — - — - - — | 174 | 174 | ©
= 1,13 - — - — - —_— — — 1,74* 1,74 2
2 125 — - — - - — — — 1,74 | 1,74 =
£ 150 — — — — — — — - - — )
1,75 — - — - - — - — — — g
2,00 — — — - — — — — — —
050 | — - - = - - — | = | 2 | 173
— 055 - — — - - — — - 1,24* | 1,73* =
E 0,63 — — — — = — —_ _— 1,24* 1,73* 2
= 0,75 — - — — — - - — 1,24* | 1,73 g
Z 088 - - — - - - — — | 124 | 1,73 E
3 1,00 - — — - — — — — 1,24* 1,73* ]
. 1,13 — . — — — - — - 1,24* | 1,73 2
= 125 — — - — - - - — | t2e | 173 | 2
£ 150 — — — — - — — — — — o
< 475 — — — — - — _ _ — — £
2,00 — - — - — — — — — —
WFD, WFDOC, WFDx, WFD-D, A2-WFD, WDD, WDDx, WDD-D, WSB,
WSBx, WSB-D, A2-WSB, WSBP, WSPBx, WSPB-D, A2-WSBP, WS,
WSx, WS-D, A2-WS, WF, WFOC, WFx, WF-D, A2-WF, WSS, WSSx,
WSS-D, A2-WSS, WSSBP, WSSBPx, WSSBP-D, A2-WSSBP, WBE, .
WB6x, WB6-D, A2-WB6, WB6P, WB6Px, WB6P-D, A2-WB6P Zatgcznik 2
Wkrety do mocowania elementow metalowych i blach do Europejskiej
WFD-5,5 x L, WFDOC-5,5 x L, WFDx-5,5 x L i WFD-D-5,5 x L Oceny Techniozne]
Samowiercace wkrety z Ibem szesciokatnym i podkiadka uszczelniajacg
@16 mm, wykonang z aluminium (A), powlekanej stali weglowej (Z)
iub stali nierdzewnej (S)
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Materiaty
Whkret: stal nierdzewna — SAE 304 bi-metal
Podkiadka: metalowa podkiadka z aluminium lub ze stali
nierdzewnej, z pierscieniem uszczelniajgcym
z EPDM
Element I: $280GD, $320GD lub S350GD — EN 10346
Element Ii: drewno konstrukcyjne — EN 14081 -

Zdolno$¢ wiercenia: It <2,5mm
. dy=4,8 mm
Konstrukcie drewniane L, =25+ 100 mm
Wiasciwosci ocenione dla konstrukgji drewnianych: s=8mm
My,Rk = 4,390 Nm k =45 mm
fox = 12,867 N/mm? dla | 2 20 mm
fuk = 12,015 Nfmm?” dla 1o 2 30 mm
t [mm] 050 | 055 | 063 | 075 | 08 | 1,00 | 1,25 | 1,50 kIaDs':"z"gz 4
Mtrom 3 Nm 20mm | 30 mm
0.50 - - — - - - - — | 110" | 1,10%
— 055 — — — - — — — — | 1.10* | 1,10% —
E o063 - — — —_ — - - — | 150" | 150" | 2
= 075 — - — —_ — — - — | 174 | 1,74 o
< 0,88 - — — — — — — — 1,74 | 1,74 o
2 1,00 - - - — - — — - 1,74 | 1,74* °
©
= 1,13 — — — — — — - — | 1,74 | 1,74 2
2 125 — — — — - — — — | 174 | 1,74 £
¥ 150 — — — — — — - — — - !
Z 1,75 — — — - - — — — - — <
2,00 - — — — — — — - — —
0,50 — — — — — — - — | 124 | 1,73
— 055 — — — - — — - — | 124 | 1,73 =
E o063 — — — — - — — — | 124 | 1,73 | 2
= 0,75 — — — — . - — — 1,24* | 1,73 g
< 088 — - - — - - — — | 1,24 | 1,73 £
= 1,00 — - — - — — — — | 124 | 173* | ©
. 1,13 - — — - — —_ — - 124 | 1,73 2
[e]
2 125 - — — - — - - — | 124 | 1,73 =
£ 1,50 — - - — - — — - — — ]
2 475 - - — - - - — — — - <
2,00 — — — — - — — — - —
WFD, WFDOC, WFDx, WFD-D, A2-WFD, WDD, WDDx, WDD-D, WSB,
WSBx, WSB-D, A2-WSB, WSBP, WSPBx, WSPB-D, A2-WSBP, WS,
WSx, WS-D, A2-WS, WF, WFOC, WFx, WF-D, A2-WF, WSS, WSSx,
WSS-D, A2-WSS, WSSBP, WSSBPx, WSSBP-D, A2-WSSBP, WBE, ]
WB6x, WB6-D, A2-WB6, WB6P, WB6Px, WB6P-D, A2-WB6P Zalacznik 3

Wkrety do mocowania elementéw metalowych i blach

A2-WFD-4,8 x L
Samowiercgce wkrety z tbem szesciokatnym i podkiadkg uszczelniajgcg
@14 mm, wykonang z aluminium (A) lub stali nierdzewnej (S)

do Europejskiej
Oceny Technicznej
ETA-16/0443
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Materiaty

Wkret: stal nierdzewna — SAE 304 bi-metal

Podktadka: metalowa podktadka z aluminium lub ze stali
nierdzewnej, z piercieniem uszczelniajgcym
z EPDM

Element I: $280GD, $320GD lub S350GD — EN 10346

Element !l drewno konstrukcyjne — EN 14081

Zdolnosé wiercenia: Zt; 2,5 mm

Konstrukcie drewniane dw=5,5mm
Wiasciwosci ocenione dla konstrukgji drewnianych: Lw =25+ 100 mm
My.re = 4,390 Nm s=8mm
fox = 12,867 N/mm? dla le 2 20 mm k =45 mm
fux = 12,015 N/mm? dla I 2 30 mm

Drewno
tar [mm] 0,50 0,55 0,63 0,75 0,88 1,00 1,25 | 1,50 Klasa > C24
Mk nom 3Nm 20mm | 30 mm
0,50 - - — - - - — — 1,10* | 1,10
— 0,55 — — - - - - — — 1,10 | 1,10 -
E 063 | — — — — - — — — | 150" | 150" | Z
= 0,75 — - — —_ - — - — 1,74 | 1,74 g
< 0,88 — — — — — - — — 1,74 | 1,74 &
3 1,00 - — — — - — — — | 1,74 | 1,74 ©
Lo
= 1,13 — — — - - — — — 1,74 | 1,74 2
X, 1,25 — - - — - — — — 1,74 | 1,74 =
@ 1,50 - - - — — - - - — — S
> 475 | — - - = — — — — — - =
2,00 - — — - —_ - - — - —
0,50 - — - — - — - — 1,24* | 1,73
—_ 0,55 - — - — — - —_ - 1.24* | 1,73 =
£ 0,63 — — — — — — - — | 124 | 1,73 E
= 0,75 - - — - — - - — 1,24* | 1,73 &
E 0,88 — — — — — — - — | 1,24 | 1,73 £
o 1,00 — - —_ - - — — — | 124 | 1,73* | ©
= 1,13 = - — — — - — - 1.24* | 1,73 §
= 1,25 —_ o — — — — - — 1,24 | 1,73 £
3 1,50 — - - — - - — - - - o
< 1,75 - — - - - - - — - - x
2,00 — — —_ — — - - - - -
WFD, WFDOC, WFDx, WFD-D, A2-WFD, WDD, WDDx, WDD-D, WSB,
WSBx, WSB-D, A2-WSB, WSBP, WSPBx, WSPB-D, A2-WSBP, WS,
WSx, WS-D, A2-WS, WF, WFOC, WFx, WF-D, A2-WF, WSS, WSSx,
WSS-D, A2-WSS, WSSBP, WSSBPx, WSSBP-D, A2-WSSBP, WB6, .
WB6x, WB6-D, A2-WB6, WB6P, WB6Px, WB6P-D, A2-WB6P Zalacznik 4

Wkrety do mocowania elementéw metalowych i blach

A2-WFD-5,5x L
Samowiercace wkrety z them szesciokgtnym i podktadka uszczelniajgcg
@16 mm, wykonana z aluminium (A) lub stali nierdzewnej (S)

do Europejskiej
Oceny Technicznej
ETA-16/0443
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Materiaty
Wkret: stal weglowa — SAE1022, 19MnB4 lub 10B21
ulepszona cieplnie i ocynkowana K
Podktadka: metalowa podktadka z aluminium, z powlekane;j stali T i - 0
weglowej lub ze stali nierdzewnej, z pier§cieniem '
uszczelniajgcym z EPDM | S -\
! e 2
Element I: $280GD, S320GD lub S350GD — EN 10346 (R i (@ ]
Element II: drewno konstrukcyjne — EN 14081 -
L, : F
Zdolnoéé wiercenia:  Xt;<2,5 mm =i
Konstrukcie drewniane d,=4,8mm
Wiasciwosci ocenione dla konstrukcji drewnianych: Ly =25+ 100 mm
My.re =4,380 Nm D =14 mm
fok = 12,867 N/mm? dla Iy 2 20 mm F=9mm
fox = 12,015 N/mm? dla let 2 30 mm k=5mm
Drewno
tn fmm] 0,50 0,55 0,63 0,75 0,88 1,00 1,25 1,50 Klasa > C24
Mt nom 3 Nm 20mm | 30 mm
0,50 - - - - - — - — | 1,100 | 1,10
— 055 — — — — — — — — | 110 | 100% | -
€ 0,63 — —_ — - — — - - 1,50* | 1,50* 2
= 075 — — - - — — — — | 174 | 1,74 g
< 088 — - - —_ - — — — | 174 | 174 | §
Be 1,00 — — - — - - — — |74 | 174 |
= 113 — — — — - — = — |7 | 1 | 2
&, 1,25 — - - - — — - - 1,74 | 1,74 E
g 150 - - - - - - - - —_ - o
> 1,76 - - — — — — — — = — =
2,00 — — — — — — — — — -
0,50 — —_ —_ —_ — — — — 1,24* 1,73*
i 0,55 - — — —_ — — — — 1,24* 1,73* =
E 063 — - — — - — - — | 124 | 473 | 2
= 075 — — - - _ — — — 1,24* | 1,73" @
Z 088 — — - — — = - - 1,24* | 1,73 g
S 1,00 — —_ — — — — —_ — 1,24* 1,73* ]
5 1,13 — — — — - - - — 1,24* | 1,73* 2
X 125 - — — — - — — — | 124 | 173 | £
¢ 1,50 — — — — — — — — — — o
N 1,75 —_ —_— — — — — — — — —_ <
2,00 — — — — — — - — — _—
WFD, WFDOC, WFDx, WFD-D, A2-WFD, WDD, WDDx, WDD-D, WSB,
WSBx, WSB-D, A2-WSB, WSBP, WSPBx, WSPB-D, A2-WSBP, WS,
WSx, WS-D, A2-WS, WF, WFOC, WFx, WF-D, A2-WF, WSS, WSSk,
WSS-D, A2-WSS, WSSBP, WSSBPx, WSSBP-D, A2-WSSBP, WB6, .
WB6x, WB6-D, A2-WB6, WB6P, WB6Px, WB6P-D, A2-WB6P Zatacznik 5

Wkrety do mocowania elementéw metalowych i blach

Samowiercgce wkrety z tbem okragtym i podktadkg uszczelniajgca
@14 mm, wykonang z aluminium (A), powlekanej stali weglowej (Z)

WDD-4,8 x L, WDDx-4,8 x L i WDD-D-4,8 x L

lub stali nierdzewnej (S)

do Europejskiej
Oceny Technicznej
ETA-16/0443
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Materiaty
Wkret: stal weglowa — SAE1022, 19MnB4 lub 10B21
ulepszona cieplnie i ocynkowana K
Podkiadka: metalowa podkiadka z aluminium, z powlekanej stali T —0
weglowej lub ze stali nierdzewnej, z pierScieniem .
uszczelniajgcym z EPDM / _ / “\
Element I: $280GD, $320GD lub S350GD — EN 10346 q e | @ ]
Element Il: drewno konstrukcyjne — EN 14081 ! \_, //
L i
A »
Zdolnos¢ wiercenia: It <2,5mm
Konstrukcje drewniane dy=55mm
Wiasciwosci ocenione dia konstrukgcji drewnianych: Ly =25+ 100 mm
My‘Rk = 4,390 Nm D=14mm
fox = 12,867 N/mm” dla ls 2 20 mm F= 9mm
fok = 12,015 N/mm” dla | 2 30 mm k=5mm
tn [mm] 050 | 055 | 063 | 075 | 08 | 100 | 125 | 150 " aDS':"Z‘”g’Z y
Mtnom 3 Nm 20mm | 30 mm
0,50 — — — — — — — — 1,10* 1,10*
— 055 — - —_ — - - — — 1,10* | 1,10* -
£ 0,63 — — — — - - — — 1,50 | 1,50 2
< 075 - — — - - — — — 1,74 | 1,74 o
Z o088 | — — — — — — — — | 174 | 174 | §
= 1,00 — — —_ - — — — — 1,74* | 1,74 E:
= 1,13 — — — — — — —_ — 1,74* 1,74* 2
= 1,25 — - — - - - — — 1,74 | 1,74* s
Z 1,50 — — — — — — — — — — g
> 175 — — - - — — — - - - £
2,00 — — — — — - - - - -
0,50 - — — — — —_ —_— — 1,24* 1,73*
— 0,55 —_ — — —_ — — — — 1,24* 1,73* =
g 0,63 - — — — — — — - 1,24* | 1,73* | 2
= 075 - - — - — — — — 1,24* | 1,73* g
Z 0,88 — - - — — — — — 1,24* | 1,73 £
3 1,00 — - — — — — - = 1,24* | 1,73* ©
= 113 — — — — — — — — 1,24 | 1,73 | 3
[«]
2 125 - — - - — - — — | 124 | 473 | 2
o 1,50 — — — —_ — —_ —_ —_ — - o
Z 4715 | — — — — — — — = - — 3
2,00 — —_ —_ —_ —_ —_ — — — -
WFD, WFDOC, WFDx, WFD-D, A2-WFD, WDD, WDDx, WDD-D, WSB,
WSBx, WSB-D, A2-WSB, WSBP, WSPBx, WSPB-D, A2-WSBP, WS,
WSx, WS-D, A2-WS, WF, WFOC, WFx, WF-D, A2-WF, WSS, WSSx,
WSS-D, A2-WSS, WSSBP, WSSBPx, WSSBP-D, A2-WSSBP, WB6, .
Zalacznik 6

WB6x, WB6-D, A2-WB6, WB6P, WB6Px, WB6P-D, A2-WB6P
Wkrety do mocowania elementéw metalowych i blach

Samowiercace wkrety z tbem okragltym i podkiadkg uszczelniajacg
@16 mm, wykonang z aluminium (A), powlekanej stali weglowej (Z)

WDD-5,5 x L, WDDx-5,5 x L i WDD-D-5,5 x L

lub stali nierdzewnej (S)

do Europejskiej

Oceny Technicznej

ETA-16/0443
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Materiaty
Wkret: stal weglowa — SAE1022, 19MnB4 lub 10B21
ulepszona cieplnie i ocynkowana
Podktadka: -
Element I: $280GD, S320GD lub S350GD — EN 10346 ] i
Element II: $280GD, S320GD lub S350GD - EN 10346 = [
Zdolno$6 wiercenia: Xt < 2,5 mm
Konstrukcie drewniane d,=4.8
wlasciwosé uzytkowa nie zostata oceniona L=16 :n 3r2 mm
s=8mm
k=45mm
Drewno
tn [mm] 0,50 0,55 0,63 0,75 0,88 1,00 1,25 1.50 klasa = C24
M nom 3 Nm 20 mm | 30 mm
0,50 1,10 1,10 1,10 1,10 1,10 1,10 1,10 — — —
—_ 0,55 1,10 1,10 1,10 1,10 1,10 1,10 1,10 — — —
E 0,63 1,10 1,10 1,50 1,50 1,50 1,50 1,50 — - —
= 0,75 1,10 1,10 1,50 1,74 1,74 1,74 1,74 - — —
< 0,88 1,10 1,10 1,50 1,74 1,74 1,74 1,74 — — —
S 1,00 1,10 1,10 1,50 1,74 1,74 1,74 1,74 — — — —
= 1,13 1,10 1,10 1,50 1,74 1,74 1,74 1,74 — — —
= 1,25 1,10 1,10 1,50 1,74 1,74 1,74 1,74 — — —
3 1,50 — — — — — — — - — —
1,75 —_ — - — — —_ - —_ —_ —
2,00 — — — — — — — — — —
0,50 0,55 0,55 0,55 0,55 0,55 0,55 0,55 — — —
—_ 0,55 0,55 0,55 0,55 0,55 0,55 0,55 0,55 — — -
E 0,63 0,55 0,55 0,82 0,82 0,82 0,82 0,82 — - —
= 0,75 0,55 0,55 0,82 0,96 0,96 0,96 0,96 — — —
}f 0,88 0,55 0,55 0,82 0,96 0,98 0,98 0,98 - — —
= 1,00 0,55 0,55 0,82 0,96 0,98 0,98 0,98 — — - —
= 1,13 0,55 0,55 0,82 0,96 0,98 0,98 0,98 — — —
= 1,25 0,55 0,55 0,82 0,96 0,98 0,98 0,98 — —_ -
o 1,50 — - - - — - - — - —
< 1,75 — — — — — - — - — —
2,00 — — — — — — — — — —

Jesli oba elementy [ i Il s3 wykonane ze stali gatunku S320GD warto$ci Ve mogg by¢ zwigkszone o 8,3%
Jesli oba elementy | i Il s3 wykonane ze stali gatunku S350GD warto$ci Vg mogg by¢ zwigkszone o 16,6%

WFD, WFDOC, WFDx, WFD-D, A2-WFD, WDD, WDDx, WDD-D, WSB,
WSBx, WSB-D, A2-WSB, WSBP, WSPBx, WSPB-D, A2-WSBP, WS,
WSx, WS-D, A2-WS, WF, WFOC, WFx, WF-D, A2-WF, WSS, WSSx,
WSS-D, A2-WSS, WSSBP, WSSBPx, WSSBP-D, A2-WSSBP, WB6,

WB6x, WB6-D, A2-WB6, WB6P, WB6Px, WB6P-D, A2-WB6P

Wkrety do mocowania elementéw metalowych i blach

WSB-4,8 x L, WSBx-4,8 x L i WSB-D-4,8 x L
Samowiercgce wkrety z them szesciokgtnym

Zatacznik 7

do Europejskiej
Oceny Technicznej
ETA-16/0443
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Materiaty
Wkret: stal nierdzewna — SAE 304 bi-metal

k, o
Podkiadka: -
Element I: $280GD, $320GD lub S350GD — EN 10346 — _ . Y\ +
Element Il: 5280GD, S320GD lub S350GD — EN 10346 L—_ qu l(: :)Z ) <

Zdolno$é wiercenia: It <2,5 mm —E
Konstrukcje drewniane dv=4.8mm
wlasciwo$¢ uzytkowa nie zostala oceniona L: =16 :]35 mm
s=8mm
k=45mm
ty fmm] 050 | 055 | 063 | 075 | 088 | 100 | 125 | 1,50 & ;'sr:"z‘"& "
M nom 3 Nm 20mm | 30 mm
0,50 1,10 1,10 1,10 1,10 1,10 1,10 1,10 — — —
—_ 0,55 1,10 1,10 1,10 1,10 1,10 1,10 1,10 — — —_
£ 063 | 1,10 | 1,10 1,50 1,50 1,50 1,50 1,50 - — —
— 0,75 1,10 1,10 1,50 1,74 1,74 1,74 1,74 — — —
& 0,88 1,10 1,10 1,50 1,74 1,74 1,74 1,74 — —_ —
% 1,00 1,10 1,10 1,50 1,74 1,74 1,74 1,74 — — — —_
= 1,13 1,10 1,10 1,50 1,74 1,74 1,74 1,74 — — —_
= 1,25 1,10 1,10 1,50 1,74 1,74 1,74 1,74 — — —
5:" 1,50 — —_ —_ — —_ —_ — — —

2,00 - — -

0,50 0,55 0,55 0,55 0,85 0,55 0,55 0,55 —
0,55 0,55 0,55 0,55 0,55 0,55 0,55 0,55 —_

g 0,63 0,55 0,55 0,82 0,82 0,82 0,82 0,82 —
= 0,75 0,55 0,55 0,82 0,96 0,96 0,96 0,96 —
= 0,88 0,56 0,55 0,82 0,96 0,98 0,98 0,98 —
S 1,00 0,55 0,55 0,82 0,96 0,98 0,98 0,98 —_
= 1,13 0,55 0,55 0,82 0,96 0,98 0,98 0,98 —
= 1,25 0,55 0,55 0,82 0,96 0,98 0,98 0,98 —
22 1,50 — — —_ — —_ — — —

1,75 — — - — — — — —

2,00 — — - — — - — —

Jesli oba elementy I i Il sg wykonane ze stali gatunku S320GD wartosci Vrxmoga by¢ zwigkszone o 8,3%
Jesli oba elementy | i Il sg wykonane ze stali gatunku S350GD wartosci Vg moga by¢ zwigkszone 0 16,6%

WFD, WFDOC, WFDx, WFD-D, A2-WFD, WDD, WDDx, WDD-D, WSB,
WSBx, WSB-D, A2-WSB, WSBP, WSPBx, WSPB-D, A2-WSBP, WS,
WSx, WS-D, A2-WS, WF, WFOC, WFx, WF-D, A2-WF, WSS, WSSx,
WSS-D, A2-WSS, WSSBP, WSSBPx, WSSBP-D, A2-WSSBP, WB6,

WB6x, WB6-D, A2-WB6, WB6P, WB6Px, WB6P-D, A2-WB6P
Wkrety do mocowania elementéw metalowych i blach

A2-WSB-4,8 x L
Samowiercgce wkrety z tbem szesciokatnym

Zalacznik 8

do Europejskiej
Qceny Technicznej
ETA-16/0443
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Materiaty
Wkret: stal weglowa — SAE1022, 18MnB4 lub 10B21

ulepszona cieplnie i ocynkowana

Podkiadka: metalowa podkiadka z aluminium, z powlekanej stali
weglowej lub ze stali nierdzewnej, z pier§cieniem

uszczelniajacym z EPDM i I:Dﬂﬂt < a
Element I S280GD, S320GD lub S350GD — EN 10346 ! 1 +
Element II: S$280GD, $320GD lub S350GD — EN 10346 -#F ] L
Zdolno$¢ wiercenia:  Zt<2,5mm dy, = 4,8 mm
Ly=16 +35mm
Konstrukcie drewniane s=8mm
whasciwos$é uzytkowa nie zostala oceniona k=4,5mm
Drewno
ty.u [mm] 0,50 0,55 0,63 0,75 0,88 1,00 1,25 1,50 klasa = C24
Minom 3 Nm 20mm | 30 mm
0,50 1,10 1,10 1,10 1,10 1,10 1,10 1,10 — — -
— 0,55 1,10 1,10 1,10 1,10 1,10 1,10 1,10 — — —
E 0,63 1,10 1,10 1,50 1,50 1,50 1,50 1,50 - — —
= 0,75 1,10 1,10 1,50 1,74 1,74 1,74 1,74 — — —
= 0,88 1,10 1,10 1,50 1,74 1,74 1,74 1,74 — — —
% 1,00 1,10 1,10 1,50 1,74 1,74 1,74 1,74 — — — —
= 1,13 1,10 1,10 1,50 1,74 1,74 1,74 1,74 — — —
X, 1,25 1,10 1,10 1,50 1,74 1,74 1,74 1,74 - — —
5::‘" 1,50 —_ — —_ —_ — —_ —_ —_ — —
1,75 — — — — — — - — — —
2,00 — - — — — - — — — —

0,50 0,64 0,64 0,64 0,64 0,64 0,64 0,64 —
0,55 0,64 0,64 0.64 0,64 0,64 0,64 0,64 —
0,63 0,64 0,64 0,82 0,82 0,82 0,82 0,82 -
0,75 0,64 0,64 0,82 0,96 0,96 0,96 0,96 -
0,88 0,64 0,64 0,82 0,96 1,28 1,28 1,28 -
0.64 0,64 0,82 0,96 1,28 1,556 1,55 -
1,13 0,64 0,64 0,82 0,96 1,28 1,55 1,85 —
1,25 0,64 0,64 0,82 0,96 1,28 1,55 221 —

Nrx [kN] dla tn, [mm]
o
S

2,00 - — — — — - - —

Jesli oba elementy 1 i Il sg wykonane ze stali gatunku S320GD wartosci Vrxmoga by¢ zwigkszone o 8,3%
Jesli oba elementy | i Il sg wykonane ze stali gatunku S350GD wartosci Vrx moga byé zwigkszone o 16,6%

WFD, WFDOC, WFDx, WFD-D, A2-WFD, WDD, WDDx, WDD-D, WSB,
WSBx, WSB-D, A2-WSB, WSBP, WSPBx, WSPB-D, A2-WSBP, WS,
WSx, WS-D, A2-WS, WF, WFOC, WFx, WF-D, A2-WF, WSS, WSSk,
WSS-D, A2-WSS, WSSBP, WSSBPx, WSSBP-D, A2-WSSBP, WB§,

WB6x, WB6-D, A2-WB6, WB6P, WB6Px, WB6P-D, A2-WB6P
Wkrety do mocowania elementéw metalowych i blach

WSBP-4,8 x L, WSBPx-4,8 x L i WSBP-D-4,8 x L
Samowiercace wkrety z tbem szeéciokatnym i podktadkg uszczelniajaca
@14 mm, wykonang z aluminium (A), powlekanej stali weglowej (Z)
lub stali nierdzewnej (S)

Zalacznik 9

do Europejskiej
Oceny Technicznej
ETA-16/0443
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Materialy
Whkret: stal nierdzewna — SAE 304 bi-metal
k,
Podkiadka: metalowa podkiadka z aluminium lub ze stali
nierdzewnej, z pierscieniem uszczelniajgcym |1 A
z EPDM - - : 7 R i
[ | ‘ \ E\T 'D'[ o ! ;@ I
Element I $280GD, S320GD lub $350GD - EN 10346 =y | =t
Element li: $280GD, S320GD lub S350GD — EN 10346 L, L
+——F | F
Zdolnos$é wiercenia: 2t<2,5mm dy = 4,8 mm
Ly =16+ 35mm
Konstrukcie drewniane s=8mm
wtasciwos$¢ uzytkowa nie zostata oceniona k=4,5mm
ty [mm] 050 | 055 | 063 | 075 | 088 | 100 | 125 | 150 klaDS’:“Z‘"gz 4
Mt nom 3 Nm 20 mm | 30 mm
0,50 1,10 1,10 1,10 1,10 1,10 1,10 1,10 — — —
—_ 0,55 1,10 1,10 1,10 1,10 1,10 1,10 1,10 - — —
E 0,63 1,10 1,10 1,50 1,50 1,50 1,50 1,50 — — —
= 0,75 1,10 1,10 1,50 1,74 1,74 1,74 1,74 — — —
= 0,88 1,10 1,10 1,50 1,74 1,74 1,74 1,74 — — —
S 1,00 1,10 1,10 1,50 1,74 1,74 1,74 1,74 — — — —
= 1,13 1,10 1,10 1,50 1,74 1,74 1,74 1,74 — — —
=, 1,25 1,10 1,10 1,50 1,74 1,74 1,74 1,74 — — —
52" 1,50 - — - — — — — — — —
1,75 - — — - - — - — — -
2,00 — e — — — — — — — —
0,50 0,64 0,64 0,64 0,64 0,64 0,64 0,64 — — —
—_ 0,55 0,64 0,64 0,64 0,64 0,64 0,64 0,64 — — —
£ 063 | 064 | 064 | 082 | 082 | 08 | 082 | 082 - - —
= 0,75 0,64 0,64 0,82 0,96 0,96 0,96 0,96 — — —
4 0,88 0,64 0,64 0,82 0,96 1,28 1,28 1,28 - — —
S 1,00 0,64 0,64 0,82 0,96 1,28 1,55 1,55 — — — —
= 1,13 0,64 0,64 0,82 0,96 1,28 1,55 1,55 — — —
= 1,25 0,64 0,64 0,82 0,96 1,28 1,55 2,21 — — —
z 1,50 — - — — — — — — — —
1,75 — — — — — o - — — —
2,00 — — — — — — — — — —

Jesli oba elementy | i Il s3 wykonane ze stali gatunku S320GD warto$ci Vg moga by¢ zwigkszone o 8,3%
Jesli oba elementy | i Il s3 wykonane ze stali gatunku S350GD wartosci Vrmoga by¢ zwigkszone o 16,6%

WFD, WFDOC, WFDx, WFD-D, A2-WFD, WDD, WDDx, WDD-D, WSB,
WSBXx, WSB-D, A2-WSB, WSBP, WSPBx, WSPB-D, A2-WSBP, WS,
WSx, WS-D, A2-WS, WF, WFOC, WFx, WF-D, A2-WF, WSS, WSSx,
WSS-D, A2-WSS, WSSBP, WSSBPx, WSSBP-D, A2-WSSBP, WB6,

WB6x, WB6-D, A2-WB6, WB6P, WB6Px, WB6P-D, A2-WB6P
Wkrety do mocowania elementéw metalowych i blach

Samowiercace wkrety z bem szesciokatnym i podkiadka uszczelniajgcg
@14 mm, wykonang z aluminium (A) lub stali nierdzewnej (S)

A2-WSBP-4,8 x L

Zatacznik 10

do Europejskiej
Oceny Technicznej
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ITIE
HEE

Materiaty
Wkret: stal weglowa — SAE1022, 19MnB4 lub 10B21
ulepszona cieplnie i ocynkowana k.,
Podktadka: -
Element I: $280GD, $320GD lub S350GD - EN 10346 = o @ o
Element Il $280GD, $320GD lub S350GD — EN 10346 " At l[ N /4 I
- L _E |
Zdolnos€ wiercenia: it <2,0mm J
Konstrukcie drewniane do=42
wdasciwosé uzytk i tak io w= 4,2 MM
asciwos$é uzytkowa nie zostata oceniona Lo =16+ 75 mm
s=7mm
k=45mm
Drewno
tan [mm] 0,50 0,55 0,63 0,75 0,88 1,00 1,25 1,50 klasa = C24
Mt nom 3 Nm 20 mm | 30 mm
0,50 0,92 0,92 0,92 0,92 0,92 0,92 — — — —
= 0,55 0,92 0,92 0,92 0,92 0,92 0,92 — — — —
E 0,63 0,92 0,92 1,11 1,1 1,11 1,11 — - — —
= 0,75 0,92 0,92 1,1 1,66 1,66 1,66 — — — —
] 0,88 0,92 0,92 1,11 1,66 1,84 1,84 - — — —
= 1,00 | 092 | 092 1,11 166 | 1,84 | 1,88 — — — - —
= 1,13 — — — — — — — — — —
=, 1,25 — — — - — — — — — —
3 1,50 — — — — - — — - - —
= 1,75 — — — — — — — — — —
2,00 — — — — — — — — — —
0,50 0,43 0,43 0,43 0,43 0,43 0,43 — — — —
—_ 0,55 0,43 0,43 0,43 0,43 0,43 0,43 — — — —
E 063 | 043 | 043 | 057 | 057 | 057 | 057 — — — —
= 0,75 0,43 0,43 0,57 0,69 0,69 0,69 — — — —
*tf 0,88 0,43 0,43 0,57 0,69 0,73 0,73 — — — —
5 1,00 0,43 0,43 0,57 0,69 0,73 0,78 — — — — —
= 1,13 — — — — — — — — — —
= 1,25 — — — — — — — — — —
o 1,50 — — — — — —_ — — — —_
= 1,75 - — — - - — - - — —
2,00 — — — — — — — — — —

Jesli oba elementy 11 Il s3 wykonane ze stali gatunku S320GD wartosci Vrmoga by¢ zwigkszone o 8,3%
Jesli oba elementy 1 i I s3 wykonane ze stali gatunku S350GD wartosci Ve xmoga by¢ zwigkszone o 16,6%

WFD, WFDOC, WFDx, WFD-D, A2-WFD, WDD, WDDx, WDD-D, WSB,
WSBx, WSB-D, A2-WSB, WSBP, WSPBx, WSPB-D, A2-WSBP, WS,
WSx, WS-D, A2-WS, WF, WFOC, WFx, WF-D, A2-WF, WSS, WSSx,
WSS-D, A2-WSS, WSSBP, WSSBPx, WSSBP-D, A2-WSSBP, WB6,

WB6x, WB6-D, A2-WB6, WB6P, WB6Px, WB6P-D, A2-WB6P
Wkrety do mocowania elementéw metalowych i blach

WS-4,2 xL, WSx-4,2x LiWS-D-4,2xL
Samowiercace wkrety z tbem szesciokgtnym

Zatacznik 11

do Europejskiej
Oceny Technicznej
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Materialy
Wkret:
Podktadka:
Element I

Element Il:

stal weglowa — SAE1022, 19MnB4 lub 10821
ulepszona cieplnie i ocynkowana

$280GD, $320GD lub S350GD — EN 10346
$280GD, S320GD lub S350GD — EN 10346

Zdolnos¢ wiercenia: 2t <3,0 mm
Konstrukcie drewniane dw = 4,8 mm
wiasciwosé uzytkowa nie zostata oceniona Lw=16+75mm
s=8mm
k =4,5mm
tn fmm] 050 | 055 | 063 | 075 | 088 | 1,00 | 1,25 | 1,50 y g:";’gz 4
M nom 3 Nm 20 mm | 30 mm
0,50 — - - 1,32 1,32 1,32 132 | 1,32 — —
— 055 - - - 1,32 1,32 1,32 1,32 | 1,32 — —
E 0,63 - - — 1,59 1,59 1,59 159 | 1,59 - -
= 075 - - — 238 | 238 | 2,38 | 238 | 238 — —
5 088 - — - 2,38 302 | 3,02 3,02 | 3,02 — —
S 1,00 — - — 2,38 302 | 303 | 303 | 303 — — -
= 1,13 - - - 2,38 3,02 303 | 303 | 303 = —
¥ 125 - - — 2,38 302 | 303 | 310 | 310 - —
S:E- 1,50 - - — 2,38 3,02 303 | 310 | 3,15 — —
1,75 — — — - - —_ - — — —
2,00 — - — - — — - — - —
0,50 — - — 0,63 063 | 063 | 063 | 063 — —
— 055 — — — 0,63 0,63 | 063 | 063 | 063 — -
E 0,63 — — — 0,78 0,89 | 0,89 089 | 0,89 - —
s 075 - — — 078 | 097 1,01 1,01 | 1,01 — —
= 0,88 - —_ — 0,78 0,97 1,07 1,07 1,07 — —
S 1,00 — - — 0,78 0,97 1,16 1,16 | 1,16 — - —
= 1,13 - - — 078 | 0,97 1,16 116 | 1,16 — —
¥ 1725 — — — 078 | 097 1,16 1,16 | 1,16 — —
22‘- 1,50 — — - 0,78 0,97 1,16 116 | 1,16 - -
1,75 — — — — — — - - — —
2,00 — — — — - — - — — —

Jesli oba elementy | i Il sg wykonane ze stali gatunku S320GD warto$ci Ve moga by¢ zwigkszone o 8,3%
Jesli oba elementy | i Il s3 wykonane ze stali gatunku S350GD wartosci Vg mogg by¢ zwigkszone o0 16,6%

WFD, WFDOC, WFDx, WFD-D, A2-WFD, WDD, WDDx, WDD-D, WSB,
WSBx, WSB-D, A2-WSB, WSBP, WSPBx, WSPB-D, A2-WSBP, WS,
WSx, WS-D, A2-WS, WF, WFOC, WFx, WF-D, A2-WF, WSS, WSSx,
WSS-D, A2-WSS, WSSBP, WSSBPx, WSSBP-D, A2-WSSBP, WB6,

WB6x, WB6-D, A2-WB6, WB6P, WB6Px, WB6P-D, A2-WB6P

Wkrety do mocowania elementéw metalowych i blach

WS-4,8 xL, WSx-4,8 xLi WS-D-4,8xL
Samowiercace wkrety z tbem szesciokatnym

Zalacznik 12
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Materiaty
Whkret: stal nierdzewna — SAE 304 bi-metal
Podkiadka: -
Element I: $280GD, $320GD lub S350GD — EN 10346 - _
Element II: $280GD, $320GD lub S350GD — EN 10346 - ) <]
] I
Zdolnos¢ wiercenia: Zt s 3,0 mm
Konstrukcje drewniane dy,=4,8mm
wiasciwosé uzytkowa nie zostata oceniona Lu=16+75mm
s=8mm
k=4,5mm
Drewno
t [mm] 0,50 0,55 0,63 0,75 0,88 1,00 1,25 1,50 klasa = C24
M nom 3 Nm 20mm | 30 mm
0,50 — — - 1,32 1,32 1,32 1,32 1,32 — —
— 0,55 —_ - — 1,32 1,32 1,32 1,32 1,32 — —
E 0,63 — — — 1,59 1,59 1,59 1,59 1,59 — -
= 0,75 — — — 2,38 2,38 2,38 2,38 2,38 o -
< 0,88 — — — 2,38 3,02 3,02 3,02 3,02 — —
2 1,00 — - — 2,38 3,02 303 | 303 | 303 — — —
= 1,13 — — — 2,38 3,02 3,03 3,03 3,03 — —
2, 1,25 — — — 2,38 3,02 3,03 3,10 3,10 — —
52" 1,50 — — — 2,38 3,02 3,03 3,10 3,15 — —
1,75 — — — — — - — - - —
2,00 — — — — — — — — — -
0,50 — — — 0,63 0,63 0,63 0,63 0,63 — —
—_ 0,55 — — — 0,63 0,63 0,63 0,63 0,63 — —
E o83 | — — — | 078 | 089 | 089 | 089 | 089 | — -
= 0,75 — — - 0,78 0,97 1,01 1,01 1,01 — —
= 0,88 o — — 0,78 0,97 1,07 1,07 1,07 - —
% 1,00 — — — 0,78 0,97 1,16 1,16 1,16 — - -
= 1,13 — — — 0,78 0,97 1,16 1,16 1,16 — —
X, 1,25 — — — 0,78 0,97 1,16 1,16 1,16 — —
Iy 1,50 — — — 0,78 0,97 1,16 1,16 1,16 — —
= 1,75 — — — — - - - — — —
2,00 — — — - — — — — — —

Jesli oba elementy 1 i Il s wykonane ze stali gatunku $S320GD wartosci Vg xmoga by¢ zwigkszone o 8,3%
Jesli oba elementy 1 i Il sg wykonane ze stali gatunku S350GD warto$ci Vrxmogq by¢ zwigkszone o 16,6%

WFD, WFDOC, WFDx, WFD-D, A2-WFD, WDD, WDDx, WDD-D, WSB,
WSBx, WSB-D, A2-WSB, WSBP, WSPBx, WSPB-D, A2-WSBP, WS,
WSx, WS-D, A2-WS, WF, WFOC, WFx, WF-D, A2-WF, WSS, WSSx,
WSS-D, A2-WSS, WSSBP, WSSBPx, WSSBP-D, A2-WSSBP, WB6,

WB6x, WB6-D, A2-WB6, WB6P, WB6Px, WB6P-D, A2-WB6P
Wkrety do mocowania elementéw metalowych i blach

A2-WS-4,8 x L
Samowiercace wkrety z tbem szesciokatnym

Zatacznik 13

do Europejskiej
Oceny Technicznej
ETA-16/0443




[
I ¥ I= ETA-16/0443 wydana 19/06/2023

Strona 19/38

Materiaty

Wkret: stal weglowa — SAE1022, 19MnB4 lub 10B21
ulepszona cieplnie i ocynkowana

Podkiadka: -

Element I: S280GD, S320GD lub S350GD — EN 10346

Element II: $280GD, $320GD lub S350GD - EN 10346

Zdolnos¢ wiercenia: It < 5,0 mm

F

dy=55mm
Konstrukcie drewniane Ly =16 + 140 mm
wiasciwosé uzytkowa nie zostata oceniona s=8mm
k=4,9mm
t [mm] 1,00 | 125 | 150 | 200 | 250 | 300 | 400 | 500 | 600 " az:g’g’z 4
20 30
Mt.nam 5 Nm mm mm

0,50 1,53 1,53 1,63 1,53 1,63 1,53 - —
0,55 1,53 1,53 1,63 1,63 1,53 1,53 — —
0,63 1,88 1,88 1,88 1,88 1,88 1,88 — —
0,75 2,52 2,62 2,62 2,52 2,52 2,52 — -
0,88 2,87 2,87 2,87 2,87 2,87 2,87 — —
2,90 2,90 2,90 2,90 2,90 2,90 - —
1,13 4,09 4,09 4,09 4,09 4,09 4,09 — —
1,25 4,09 4,09 4,09 4,09 4,09 4,09 — —
1,50 4,09 4,09 4,09 4,09 4,09 4,09 — —_
1,75 4,09 4,09 4,09 4,09 4,09 4,09 - -
2,00 4,09 4,09 4,09 4,09 4,09 4,09 — -

Vi [kN] dia ty, [mm]
=
o

0,50 0,63 0,63 0,63 0,63 0,63 0,63 — —
0,55 0,63 0,63 0,63 0,63 0,63 0,63 — —
0,63 0,89 0.89 0,89 0,89 0,89 0,89 . —
0,75 1,01 1,01 1,01 1,01 1,01 1,01 - —
0,88 1,07 1,07 1,07 1,07 1,07 1,07 — —
1,10 1,16 1,16 1,16 1,16 1,16 — —
1,13 1,10 1,16 1,16 1,16 1,16 1,16 — —
1,256 1,10 1,16 1,16 1,16 1,16 1,16 —_ -
1,50 1,10 1,16 1,16 1,16 1,16 1,16 — —
1,75 1,10 1,16 1,16 1,16 1,16 1,16 . —
2,00 1,10 1,16 1,16 1,16 1,16 1,16 — —

Nex [kN] dia ty, [mm]
=
(=]

Jesli oba elementy | i Il sg wykonane ze stali gatunku S320GD wartoéci Vg xmoga by¢ zwigkszone 0 8,3%
Jesli oba elementy | i Il sg wykonane ze stali gatunku S350GD wartosci Vg, moga by¢ zwigkszone o 16,6%

WFD, WFDOC, WFDx, WFD-D, A2-WFD, WDD, WDDx, WDD-D, WSB,
WSBx, WSB-D, A2-WSB, WSBP, WSPBx, WSPB-D, A2-WSBP, WS,
WSx, WS-D, A2-WS, WF, WFOC, WFx, WF-D, A2-WF, WSS, WSSx,
WSS-D, A2-WSS, WSSBP, WSSBPx, WSSBP-D, A2-WSSBP, WB6,

WB6x, WB6-D, A2-WB6, WB6P, WB6Px, WB6P-D, A2-WB6P
Wkrety do mocowania elementéw metalowych i blach

WS-5,5x L, WSx-5,5 xLiWS-D-55x L
Samowiercace wkrety z tbem szesciokgtnym

Zalacznik 14
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Materiaty

Whkret: stal nierdzewna — SAE 304 bi-metal

Podkladka: - +—¥

Element I: $280GD, $320GD lub S350GD — EN 10346 - 4 (¥ o N
Element II: $280GD, $320GD lub S350GD — EN 10346 = @ | ml

Zdolno$¢ wiercenia: 2t < 5,0 mm
dw=55mm
Konstrukcie drewniane Ly = 16 = 140 mm
wiadciwosé uzytkowa nie zostata oceniona s=8mm
k=4,9mm
t, [mm] 100 | 125 | 1,50 | 2,00 | 250 | 300 | 400 | 500 | 600 " :sr:"z‘”& 4
Mo 5 Nm o | o
0,50 153 | 153 | 153 | 1,53 | 153 | 1,53 — - — - -
— 0,55 153 | 153 | 153 | 1,53 | 1,53 | 1,53 — — - — —
E 0,63 188 | 1,88 | 1,88 | 1,88 | 1,88 | 1,88 — — — — —
S 075 | 252 | 252 | 252 | 252 | 252 | 252 — — — — —
= 088 | 287 | 287 | 287 | 2,87 | 287 | 2,87 — - — —_ —
S 1,00 | 2,90 | 29 | 29 | 280 | 290 | 290 — — - - . -
= 113 | 409 | 409 | 409 | 409 | 409 | 4,00 — — - — —
=, 125 | 409 | 409 | 409 | 409 | 409 | 4,09 — — — — -
5:- 1,50 | 4,09 | 409 | 409 | 409 | 409 | 4,09 — — — - —
1,75 | 409 | 409 | 409 | 409 | 409 | 4,09 — — — - —
200 | 409 | 409 | 409 | 4,09 | 409 | 4,09 — - — —_ —
050 | 063 | 0,63 | 063 | 063 | 063 | 063 — — — — —
—. 055 | 063 | 063 | 063 | 063 | 063 | 063 — - — — —
g 063 | 08 | 089 | 0,89 | 089 | 0,89 | 0,89 — - — - —
= 0,75 1,00 | 1,01 1,01 1,01 1,01 1,01 — — — — —
;f 0,88 1,07 1,07 1,07 1,07 1,07 1,07 — — — — -
S 1,00 110 | 1,16 | 1,16 | 1,96 | 1,16 | 1,16 — — — — — —
. 1,13 110 | 1,16 | 116 | 1,6 | 1,16 | 1,16 — - - —_ —
=, 1,25 116 | 116 | 1,16 | 1,96 | 1,6 | 1,16 — — - — —
2’:‘ 1,50 110 | 1,16 | 1,16 | 1,46 | 1,16 | 1,16 — — — —_ —
1,75 110 | 116 | 1,16 | 1,16 | 1,16 | 1,16 — — — — —
2,00 110 | 1,16 | 1,16 | 116 | 1,16 | 1,16 — — - - —

Jesli oba elementy | i Il sg wykonane ze stali gatunku S320GD wartosci Vrx mogg by¢ zwigkszone o 8,3%
Jesli oba elementy | i Il sg wykonane ze stali gatunku S350GD wartosci Vrx mogg by¢ zwigkszone 0 16,6%

WFD, WFDOC, WFDx, WFD-D, A2-WFD, WDD, WDDx, WDD-D, WSB,
WSBx, WSB-D, A2-WSB, WSBP, WSPBx, WSPB-D, A2-WSBP, WS,
WSx, WS-D, A2-WS, WF, WFOC, WFx, WF-D, A2-WF, WSS, WSSx,
WSS-D, A2-WSS, WSSBP, WSSBPx, WSSBP-D, A2-WSSBP, WB6,

WB6x, WB6-D, A2-WB6, WB6P, WB6Px, WB6P-D, A2-WB6P

Wkrety do mocowania elementéw metalowych i blach

A2-WS-5,5x L
Samowiercace wkrety z tbem szesciokatnym

Zatacznik 15
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Materiaty
Wkret: stal weglowa — SAE1022, 19MnB4 lub 10821
ulepszona cieplnie i ocynkowana
Podkiadka: - ~c—t
Element I: $280GD, $320GD lub S350GD — EN 10346 =) < N\ _"’_y_
Element II: $280GD, $S320GD lub S350GD - EN 10346 -
F_|
Zdolnos¢ wiercenia: < 7,0 mm
dw=6,3mm
Konstrukcie drewniane Ly =16+ 140 mm
wiasciwo$é uzytkowa nie zostata oceniona s =10 mm
k =5,4mm
Drewno
tn,0 [mm] 1,00 1,25 1,50 2,00 2,50 3,00 4,00 5,00 6,00 Klasa = C24
20 30
M nom 7 Nm mm mm
0,50 —_ —_ — — _— 1,75 1,75 1,75 — — —_
—_ 0,55 — — —_ — — 1,75 1,75 1,75 — — —
E o6 - - - - — 248 | 248 | 2,48 — — —
= 0,75 — — —_ — — 3,04 3,04 3,04 — —_ —_
= 0,88 — — — — — 359 | 359 | 3,59 — - -
£ 1,00 — — — — — 362 | 362 | 3,62 - - — —
= 1,13 - — — — - 3.62 3,62 3,62 — — —
éx. 1,25 — — — —_ — 4,57 4,57 4,57 — — —
5-:‘ 1,50 — — —_ —_ — 4,57 4,57 4,57 — — —
1,75 — —_ — — — 4,57 4,57 4,57 — — —
2,00 - —_ — — —_ 4,57 4,57 4,57 — — —
0,50 — — — — — 0,63 0,63 0,63 — — —
— 0,55 — — — — — 0,63 0,63 0,63 — — —
E 063 - - — — — 089 | 089 | 089 — — -
= 0,75 — — — — — 1,01 1,01 1,01 — — —
= 0,88 - — — — — 1,07 | 1,07 1,07 — — —
= 1,00 — — — — - 1,16 | 1,16 | 1,16 — — — -
= 1,13 — — —_ — — 1,16 1,16 1,16 — — —
ﬁx 1,25 — — — — — 1,16 1,16 1,16 — — —_
z 1,50 — —_ — — — 1,16 1,16 1,16 — — —
1,75 — — — — — 1,16 1,16 1,16 — — —
2,00 — — —_ —_ — 1,16 1,16 1,16 — — —
Jesli oba elementy | i Il s3 wykonane ze stali gatunku S320GD wartosci Vrxmoga by¢ zwigkszone o0 8,3%
Jesli oba elementy | i Il s3 wykonane ze stali gatunku S350GD warto$ci Vrxmoga by¢ zwigkszone o 16,6%
WFD, WFDOC, WFDx, WFD-D, A2-WFD, WDD, WDDx, WDD-D, WSB,
WSBx, WSB-D, A2-WSB, WSBP, WSPBx, WSPB-D, A2-WSBP, WS,
WSx, WS-D, A2-WS, WF, WFOC, WFx, WF-D, A2-WF, WSS, WSSx,
WSS-D, A2-WSS, WSSBP, WSSBPx, WSSBP-D, A2-WSSBP, WB6, .
Zalacznik 16

WB6x, WB6-D, A2-WB6, WB6P, WB6Px, WB6P-D, A2-WB6P
Wkrety do mocowania elementéw metalowych i blach

WS-6,3 x L, WSx-6,3xLiWS-D-6,3xL
Samowiercace wkrety z them szesciokgtnym

do Europejskiej
Oceny Technicznej
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Materiaty

Wkret: stal nierdzewna — SAE 304 bi-metal

Podktadka: -

Element I: $280GD, S320GD lub S350GD — EN 10346 / '—:"“—*
Element II: $280GD, $320GD lub S350GD — EN 10346 @_ m‘

Zdolnos$€ wiercenia: = 7,0 mm

dw=6,3mm
Konstrukcie drewniane ls'w=-1 2)6,“',7: 40 mm
wiasciwosé uzytkowa nie zostata oceniona k=54mm
tua [mm] 1,00 | 1,26 | 150 | 200 | 250 | 3,00 | 400 | 500 | 600 e
20 30
Mt,nom 7 Nm mm mm
0,50 — —_ - — - 1,75 1,75 1,75 — — —
— 055 — — - - — 1,75 | 1,75 | 1,75 — - —
E 0,63 = —_— — — — 2,48 2,48 2,48 — — —
= 075 - — - _ — 3,04 | 304 | 3,04 - — —
= 0,88 - — — — - 359 | 359 | 3,59 - - —
3 1,00 — — - - - 362 | 362 | 3,62 — — - —
= 1,13 — — - - — 362 | 362 | 362 - — —
X, 1,25 - — - — - 457 | 457 | 4,57 - — —_
5:2 1,50 —_ — — — — 4,57 4,57 4,57 — — .
1,75 — — — — - 4,57 4,57 4,57 — - -
2,00 - — - — - 457 | 457 | 4,57 — — —
0,50 - — - — — 0,63 | 063 | 063 — - -
— 055 — — - — — 063 | 063 | 063 — — -
£ 0,63 — — — — - 089 | 089 | 0,89 — — -
<= 075 — — - — - 1,01 | 1,01 1,01 — - -
:’- 0,88 - - — — — 1,07 | 1,07 | 1,07 - —_ —
S 1,00 - — - — - 1,16 | 1,16 | 1,16 - — - -
= 1,13 - — - — — 1,16 | 1,16 | 1,16 — - -
=, 1,25 - — - — - 1,16 | 1,16 | 1,16 - — -
22‘- 1,50 — — — — - 1,16 | 1,16 | 1,16 - - -
1,75 - — - — — 1,16 | 1,16 | 1,16 — — -
2,00 - - — — - 116 | 1,16 | 1,16 - — -

Jesli oba elementy 1 i Il s3 wykonane ze stali gatunku S320GD wartosci Vrxmoga by¢ zwigkszone o 8,3%
Jesli oba elementy | i Il s3 wykonane ze stali gatunku S350GD warto$ci Vrxmoga by¢ zwigkszone o 16,6%

WFD, WFDOC, WFDx, WFD-D, A2-WFD, WDD, WDDx, WDD-D, WSB,
WSBx, WSB-D, A2-WSB, WSBP, WSPBx, WSPB-D, A2-WSBP, WS,
WSx, WS-D, A2-WS, WF, WFOC, WFx, WF-D, A2-WF, WSS, WSSx,
WSS-D, A2-WSS, WSSBP, WSSBPx, WSSBP-D, A2-WSSBP, WB6,

WB6x, WB6-D, A2-WB6, WB6P, WB6Px, WB6P-D, A2-WB6P
Wkrety do mocowania elementéw metalowych i blach

A2-WS-6,3x L
Samowiercgce wkrety z them szesciokgtnym

Zalacznik 17

do Europejskiej
Oceny Technicznej
ETA-16/0443
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Materiaty
Wkret: stal weglowa — SAE1022, 19MnB4 lub 10B21

ulepszona cieplnie i ocynkowana
Podkiadka: metalowa poditadka z aluminium, z powlekanej stali | k

weglowej lub ze stali nierdzewnej, z pierScieniem

uszczelniajgcym z EPDM | o
Element |: $280GD, $320GD lub S350GD — EN 10346 [ it
Element |I: $280GD, S320GD lub S350GD — EN 10346 '

Zdolnos¢ wiercenia: 2t 2,0 mm

dw=4,2mm
Ly=16+75 mm
Konstrukcie drewniane s=7mm
wlasciwosé uzytkowa nie zostata oceniona k=4,5mm
ty, [mm] 050 | 055 | 063 | 075 | 088 | 1,00 1,25 | 1,50 klg:"z‘"gz 4
M nom 3 Nm 20mm | 30 mm
050 | 092 | 002 0,92 0,92 0,92 0,92 - — — —
— 055 | 092 | 092 0,92 0,02 0,92 0,92 - — = —
£ 063 | 092 | 002 1,11 1,11 1,11 1,11 — — — —
= 075 | 092 | 092 1,11 1,66 1,66 1,66 — — — —
Z 088 | 092 | 092 1,11 1,66 1,84 1,84 - — — —
g 100 | 092 | 092 1,11 1,66 1,84 1,88 - — — — —
= 1,13 - —_ - - - - — — — -
2 125 — - - - - - — — — —
Z 1,50 — - - — — — - — — —
> 1,75 — - - - — - . - — —
2,00 — - = — - - - — — —
050 | 048 | 048 0,57 0,75 0,83 1,06 — = — —
— 055 | 048 | 048 0,57 0,75 0,83 1,06 — — — —
g 063 | 048 | 048 0.57 0,75 0,83 1,06 - - — —
= 075 | 048 | 048 0,57 0,75 0,83 1,06 - - — -
2 088 | 048 | 048 0,57 0,75 0,83 1,06 - — _ -
2 100 | 048 | 048 | 057 | 075 | 083 | 1,06 — — — - —
= 113 — - - - — — - — — -
= 125 — - - — - - - - - —
2:? 1,50 - — — — - - — — — —
1,75 — — - - - — — — - —
2,00 — — - —_ - — — - — —

Jesli oba elementy | i Il sg wykonane ze stali gatunku $320GD wartosci Vrxmoga by¢ zwigkszone o 8,3%
Jesli oba elementy | i Il sg wykonane ze stali gatunku S350GD wartosci Vrxmoga by¢ zwiekszone o 16,6%

WFD, WFDOC, WFDx, WFD-D, A2-WFD, WDD, WDDx, WDD-D, WSB,
WSBx, WSB-D, A2-WSB, WSBP, WSPBx, WSPB-D, A2-WSBP, WS,
WSx, WS-D, A2-WS, WF, WFOC, WFx, WF-D, A2-WF, WSS, WSSx,
WSS-D, A2-WSS, WSSBP, WSSBPx, WSSBP-D, A2-WSSBP, WB6,

WB6x, WB6-D, A2-WB6, WB6P, WB6Px, WB6P-D, A2-WB6P
Wkrety do mocowania elementéw metalowych i blach

WF-4,2 x L, WFx-4,2xL i WF-D-4,2x L
Samowiercace wkrety z tbem szesciokatnym i podkiadkg uszczelniajaca
@14 mm, wykonang z aluminium (A), powlekanej stali weglowej (Z)
lub stali nierdzewnej (S)

Zalacznik 18

do Europejskiej
Oceny Technicznej
ETA-16/0443
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Materiaty
Wkret: stal weglowa — SAE1022, 19MnB4 lub 10B21
ulepszona cieplnie i ocynkowana
Podkiadka: metalowa podkiadka z aluminium, z powlekanegj stali K
weglowej lub ze stali nierdzewnej, z pierScieniem ‘ . —
uszcozelniajacym z EPDM _ . 7
Element I: $280GD, $320GD lub S350GD — EN 10346 —
Element 1i: $280GD, $320GD lub S350GD - EN 10346 S
| i ia; <30
Zdolno$¢ wiercenia ti< 3,0 mm dy = 4,8 mm
Ly=16+75mm
Konstrukcje drewniane i f 2 ?rﬂm
wiasciwo$é uzytkowa nie zostata oceniona o
Drewno
tan [mm] 0,50 0,55 0,63 0,75 0,88 1,00 1,25 1,50 Klasa = C24
Mt nom 3 Nm 20 mm | 30 mm
0,50 — — — 1,32 1,32 1,32 1,32 1,32 — —
—_ 0,55 — — — 1,32 1,32 1,32 1,32 1,32 - —
£ 0,63 — - — 159 | 159 | 159 | 159 | 1,59 — —
= 0,75 - —_ — 2,38 2,38 2,38 2,38 2,38 — -
& 0,88 - — — 2,38 3,02 3,02 3,02 3,02 — -
2 1,00 — — - 2,38 | 302 | 3,03 3,03 | 3,03 - — —
= 1,13 — - — 2,38 3,02 3,03 3,03 3,03 — —
=3 1,25 — — — 2,38 3,02 3,03 3,10 3,10 — —
5:' 1,50 — - — 2,38 3,02 3,03 3,10 3,15 — -
1,75 - — - — - - — — - —_
2,00 — — — - — — — - — —
0,50 — - — 0,78 0,97 1,18 1,69 2,04 — —
—_ 0,55 — — — 0,78 0,97 1,18 1,69 2,04 — —
E 0,63 — — — 078 | 097 | 1,18 | 169 | 2,04 - —
= 0,75 — — — 0,78 0,97 1,18 1,69 2,04 — —
= 0,88 — — — 0,78 0,97 1,18 1,69 2,04 — —
5 1,00 — - — 0,78 0,97 1,18 1,69 2,04 — — -
= 1,13 e — — 0,78 0,97 1,18 1,69 2,04 — —
= 1,25 — — — 0,78 0,97 1,18 1,69 2,04 — —
£z 1,50 — —_ — — — - — - — —
1,75 — — — — — - — — — —
2,00 —_ — — -— — — — — — -—

Jesli oba elementy | i Il sa wykonane ze stali gatunku S320GD wartosci Vi x moga by¢ zwigkszone o 8,3%
Jesli oba elementy | i 1l s3 wykonane ze stali gatunku S350GD wartosci Ve« moga by¢ zwigkszone o 16,6%

WFD, WFDOC, WFDx, WFD-D, A2-WFD, WDD, WDDx, WDD-D, WSB,
WSBx, WSB-D, A2-WSB, WSBP, WSPBx, WSPB-D, A2-WSBP, WS,
WSx, WS-D, A2-WS, WF, WFOC, WFx, WF-D, A2-WF, WSS, WSSx,
WSS-D, A2-WSS, WSSBP, WSSBPx, WSSBP-D, A2-WSSBP, WB6,

WB6x, WB6-D, A2-WB6, WB6P, WB6Px, WB6P-D, A2-WB6P Zatacznik 19
Wkrety do mocowania elementéw metalowych i blach do Europejskiej
Oceny Technicznej
WF-4,8 x L, WFOC-4,8 x L, WFx-4,8 x Li WF-D-4,8 x L ETA-16/0443

Samowiercgce wkrety z tbem szesciokatnym i podktadkg uszczelniajacy
@14 mm, wykonang z aluminium (A), powlekanej stali weglowej (Z)
lub stali nierdzewnej (S)
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Materiaty
Wkret: stal nierdzewna — SAE 304 bi-metal
Podkiadka: metalowa podkiadka z aluminium lub ze stali

nierdzewnej, z pierScieniem uszczelniajgcym 3 =

z EPDM Pt 4

— | w

Element I: S280GD, S320GD lub S350GD - EN 10346 == 2 ‘ _{J —+
Element II: §280GD, $320GD lub S350GD — EN 10346 L, j ’ F

Zdolnos¢ wiercenia: 2t < 3,0 mm
dw=4,8mm
Konstrukcie drewniane ;"":_81'2'."1 75 mm
wiasciwos¢ uzytkowa nie zostata oceniona k=4,5mm
ty [mm] 05 | 055 | 063 | 075 | 0,88 | 100 | 125 | 1,50 kIaDsf"z‘"g’z .
M nom 3 Nm 20mm | 30 mm
0,50 — — — 1,32 1,32 1,32 1,32 | 1,32 — —
— 055 — — — 1,32 1,32 1,32 1,32 | 1,32 - —
E 0,63 — — — 1,59 1,59 1,59 159 | 1,59 — —
= 0,75 - - - 2,38 2,38 2,38 238 | 2,38 — —
= 0,88 - — - 2,38 3,02 3,02 3,02 | 3,02 - —
5 1,00 — — — 2,38 | 3,02 3,03 3,03 | 3,03 — - -
= 113 — - - 2,38 3,02 3,03 303 | 3,03 - —
= 1,25 — - - 2,38 3,02 3,03 310 | 3,10 — —
S:é- 1,50 — —_ - 2,38 3,02 3,03 3,10 | 3,15 — —
1,75 - — — — — - - - — —
2,00 — - - - — — — — — —_
0,50 - — —_ 0,78 0,97 1,18 1,69 | 2,04 - —
— 0,55 — - — 0,78 0,97 1,18 1,69 | 2,04 — —
& 0,63 — - — 078 | 0,97 1,18 169 | 2,04 — —
= 0,75 — — — 0,78 0,97 1,18 1,69 | 2,04 — —
= 0,88 — — - 0,78 0,97 1,18 1,69 | 2,04 — —
= 1,00 — - — 0,78 0,97 1,18 169 | 2,04 — - —
= 1,13 — — — 0,78 0,97 1,18 169 | 2,04 - —
x 1,25 — - — 0,78 0,97 1,18 169 | 2,04 — —
Zé 1,50 — — — =S — — — — — —
1,75 — — — — — - — — = —
2,00 — - — — — — — — — —

Jesli oba elementy | i Il s3 wykonane ze stali gatunku $S320GD wartosci Vrxmoga by¢ zwigkszone 0 8,3%
Jesli oba elementy | i Il s3 wykonane ze stali gatunku S350GD wartosci Vrxmogg by¢ zwigkszone o 16,6%

WEFD, WFDOC, WFDx, WFD-D, A2-WFD, WDD, WDDx, WDD-D, WSB,
WSBx, WSB-D, A2-WSB, WSBP, WSPBx, WSPB-D, A2-WSBP, WS,
WSx, WS-D, A2-WS, WF, WFOC, WFx, WF-D, A2-WF, WSS, WSSx,
WSS-D, A2-WSS, WSSBP, WSSBPx, WSSBP-D, A2-WSSBP, WB6,

WB6x, WB6-D, A2-WB6, WB6P, WB6Px, WB6P-D, A2-WB6P
Wkrety do mocowania elementéw metalowych i blach

Zatacznik 20
do Europejskiej

Oceny Technicznej

A2-WF-48 x L ETA-16/0443

Samowiercgce wkrety z tbem szesciokatnym i podkiadkg uszczelniajgca
@14 mm, wykonang z aluminium (A} lub stali nierdzewnej (S)
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Materiaty
Whkret: stal weglowa — SAE1022, 19MnB4 lub 10B21
ulepszona cieplnie i ocynkowana
Podktadka: metalowa podkiadka z aluminium, z powlekanej stali
weglowej lub ze stali nierdzewnej, z pierscieniem ———
uszczelniajagcym z EPDM .z - ; =
| = -_
Element I; $280GD, $320GD lub $350GD — EN 10346 =4 =7
Element II: $280GD, $320GD lub $350GD - EN 10346 ﬂ_L- : F
Zdolnos¢ wiercenia: X< 50 mm dw =55 mm
Ly =16+ 140 mm
Konstrukcie drewniane z s 2 gim
wlasciwos6 uzytkowa nie zostata oceniona =49mm
Drewno
tyn [mm] 1,00 1,25 1,50 2,00 2,50 3,00 4,00 5,00 6,00 Klasa = C24
20 30
M om 5Nm mm mm
050 | 153 | 1,53 | 1,53 | 153 | 153 | 153 - - - - —
— 056 | 153 | 153 | 153 | 153 | 1,53 | 1,53 - - — - —
g 063 | 1,88 | 1,88 | 1,8 | 188 | 1,88 | 188 — — - — —
= 075 | 252 | 252 | 252 | 252 | 252 | 252 — — — — —
Z 088 | 287 | 2,87 | 287 | 287 | 287 | 287 — — - — —
= 100 | 290 | 290 | 290 | 290 | 29 | 290 - - — — — —
= 1,13 | 409 | 409 | 409 | 409 | 409 | 409 — - — - —
=, 125 | 409 | 409 | 409 | 409 | 409 | 409 — — - — -
;é 150 | 4,09 | 4,09 | 409 | 409 | 409 | 4,09 — - - — -
1,75 | 4,09 | 4,09 | 409 | 409 | 409 | 400 — - — — -
2,00 | 409 | 409 | 409 | 400 | 4,09 | 4,09 — - — — —
0,50 1,10 1,86 1,97 2,99 2,99 2,99 — — — — —
—_ 0,55 1,10 1,86 1,97 2,99 2,99 2,99 —_ - — — —_
E 063 | 110 | 186 | 197 | 299 | 299 | 299 - - — — -
= 0,75 1,10 1,86 1,97 2,99 2,99 2,99 — — — — —_
= 0,88 1,10 1,86 1,97 2,99 2,99 2,99 — — — — —
% 1,00 1,10 1,86 1,97 2,99 2,99 2,99 — — — —_ — —
= 1,13 1,10 1,86 1,97 2,99 2,99 2,99 — — — — —
X, 1,25 1,10 1,86 1,97 2,99 2,99 2,99 — — — —_ —
2::“ 1,50 1,10 1,86 1,97 2,99 2,99 2,99 — — — —_ —
1,75 1,10 1,86 1,97 2,99 2,99 2,99 — — — — —
2,00 1,10 1,86 1,97 2,99 2,99 2,99 — — —_ — —_

Jesli oba elementy | i Il s3 wykonane ze stali gatunku S320GD wartosci Vrxmoga by¢ zwigkszone o 8,3%
Jesli oba elementy | i Il s3 wykonane ze stali gatunku S350GD wartosci Vrxmoga by¢ zwigkszone o 16,6%

WFD, WFDOC, WFDx, WFD-D, A2-WFD, WDD, WDDx, WDD-D, WSB,
WSBx, WSB-D, A2-WSB, WSBP, WSPBx, WSPB-D, A2-WSBP, WS,
WSx, WS-D, A2-WS, WF, WFOC, WFx, WF-D, A2-WF, WSS, WSSx,
WSS-D, A2-WSS, WSSBP, WSSBPx, WSSBP-D, A2-WSSBP, WB6,

WB6x, WB6-D, A2-WB6, WB6P, WB6Px, WB6P-D, A2-WB6P
Wkrety do mocowania elementéow metalowych i blach

WF-5,5x L, WFOC-5,5 x L, WFx-5,5 x Li WF-D-5,5x L
Samowiercgce wkrety z tbem szesciokatnym i podkiadkg uszczelniajacg
@16 mm, wykonang z aluminium (A), powlekanej stali weglowej (Z)

lub stali nierdzewnej (S)

Zatacznik 21

do Europejskiej
Oceny Technicznej
ETA-16/0443
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Materiaty
Wkret: stal nierdzewna — SAE 304 bi-metal
Podktadka: metalowa podkiadka z aluminium lub ze stali 1
nierdzewnej, z pierécieniem uszczelniajagcym | —
z EPDM : Tt
TTI o (@) -
Element I: $280GD, S320GD lub $350GD — EN 10346 N ! N=pF—
Element Iz $280GD, S320GD lub S350GD — EN 10346 + l F |
Zdolnos¢ wiercenia:  Zt= 5,0 mm
dy=5,5mm
Konstrukcie drewniane Ly =16+ 140 mm
wiasciwosé uzytkowa nie zostata oceniona s =8mm
k=4,9mm
tin [mm] 1,00 | 125 | 150 | 200 | 2550 | 300 | 400 | 500 | 600 k,aDsr:"Z"gz "
20 30
Mt,nom 5 Nm mm mm
0,50 1,53 1,53 1,53 1,53 1,53 1,53 — — — - -
— 0,55 1,53 1,53 1,53 1,53 1,53 1,53 — — - —_ —_—
£ 063 | 188 | 188 | 1,88 | 1,88 | 1,88 | 1,88 - - - - -
= 0,75 2,52 2,52 2,52 2,52 2,52 2,52 - — —_ — —_
= 0,88 2,87 2,87 2,87 2,87 2,87 2,87 — — — — —
% 1,00 2,90 2,90 2,90 2,90 2,90 2,90 — — — — —_ -
= 1,13 4,09 4,09 4,09 4,09 4,09 4,09 — — — — —
X, 1,25 4,09 4,09 4,09 4,09 4,09 4,09 — —_ —_ — —
52‘- 1,50 | 4,09 | 409 | 409 | 409 | 409 | 409 — - - — —
1,75 4,09 4,09 4,09 4,09 4,09 4,09 — — — — _
2,00 4,09 4,09 4,09 4,09 4,09 4,09 — — — — —_
0,50 1,10 1,86 1,97 2,99 2,99 2,99 —_ — — —_ —
—_ 0,55 1,10 1,86 1,97 2,99 2,99 2,99 — —_ — — —
E 0,63 1,10 1,86 1,97 2,99 2,99 2,99 - — — — —
= 0,75 1,10 1,86 1,97 2,99 2,99 2,99 — — — —_ —
< 0,88 1,10 1,86 1,97 2,99 2,99 2,99 —_ — —_ —_ —
2 100 | 1,0 | 1,86 | 197 | 299 | 299 | 2,99 - — — — - -
= 1,13 1,10 1,86 1,97 2,99 2,99 2,99 — - — — —
=) 1,25 1,10 1,86 1,97 2,99 2,99 2,99 — —_ — — —
z 1,50 1,10 1,86 1,97 2,99 2,99 2,99 — — — — —
Z 475 | 100 | 1,86 | 1,97 | 299 | 299 | 29 | — - — — —
2,00 1,10 1,86 1,97 2,99 2,99 2,99 —_ — — — —

Jesli oba elementy | i Il s3 wykonane ze stali gatunku S320GD wartosci Vr«mogg by¢ zwigkszone 0 8,3%
Jesli oba elementy | i Il sg wykonane ze stali gatunku S350GD warto$ci Vrxmogg byé zwigkszone o 16,6%

WFD, WFDOC, WFDx, WFD-D, A2-WFD, WDD, WDDx, WDD-D, WSB,
WSBx, WSB-D, A2-WSB, WSBP, WSPBx, WSPB-D, A2-WSBP, WS,
WSx, WS-D, A2-WS, WF, WFOC, WFx, WF-D, A2-WF, WSS, WSSx,
WSS-D, A2-WSS, WSSBP, WSSBPx, WSSBP-D, A2-WSSBP, WBE,

WB6x, WB6-D, A2-WB6, WB6P, WB6Px, WB6P-D, A2-WB6P

Wkrety do mocowania elementéw metalowych i blach

A2-WF-5,5xL

Samowiercace wkrety z fbem szesciokatnym i podktadka uszczelniajgcg

@16 mm, wykonang z aluminium (A) lub stali nierdzewnej (S)

Zatacznik 22

do Europejskiej
Oceny Technicznej
ETA-16/0443
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Strona 28/38 ETA-16/0443 wydana 19/06/2023
Materiaty
Wkret: stal weglowa — SAE1022, 19MnB4 lub 10821
ulepszona cieplnie i ocynkowana
Podkiadka: metalowa podkiadka z aluminium, z powlekanej stali
weglowej lub ze stali nierdzewnej, z pier§cieniem
uszczelniajgcym z EPDM [ = <
Element I: $280GD, $320GD lub S350GD —EN 10346
Element II: $280GD, $320GD lub S350GD — EN 10346 - N
Zdolnos¢ wiercenia: Xt =7,0mm dw=6,3mm
Ly =16 + 140 mm
Konstrukcie drewniane s=10mm
wiasciwos$é uzytkowa nie zostala oceniona k =5,4 mm
talmm] | 1,00 | 125 | 150 | 200 | 250 | 300 | 400 | 500 | 6,00 e
R
0,50 — — — — — 1,75 1,75 1,75 — — -
— 0,55 — — — — — 1,76 1,75 1,75 - — —
3 0,63 — - — — — 248 | 248 | 248 - — —
= 0,75 — —_ - - — 3,04 3,04 3,04 - — —
= 0,88 — — - — — 3,59 3,59 3,59 — — —
S 1,00 - - - — — 362 | 362 | 362 — — — —
= 1,13 — — — — — 3,62 3,62 3,62 — — —
= 1,25 — - - — — 4,57 4,57 4,57 - — -
X 1,50 — —_ — — — 4,57 4,57 4,57 - — —
1,75 — — — — — 4,57 4,57 4,57 — — —
2,00 — — — — - 4,57 4,57 4,57 - — —
0,50 — — — — — 3,83 3,93 3,83 — — —
— 0,55 — - - — — 3,03 3,93 3,93 — — —
E o063 - _ - — — 469 | 469 | 469 | — — -
= 0,75 - — — — - 6,87 6,87 6,87 — — —_
= 0,88 — - - — — 7.23 7,23 7,23 — — —
= 1,00 — — — — — 723 | 723 | 723 — — — —
= 1,13 — - - — — 7,23 7.23 7.23 — — —
é 1,25 — — — — —_— 7,23 7,23 7,23 — — —
=z 1,50 — — — o~ — 7,23 7,23 7,23 - — —
1,75 — — - — — 7.23 7.23 7,23 — — —
2,00 — — — — — 7,23 7,23 7,23 — — —

Jesli oba elementy | i Il 3 wykonane ze stali gatunku S320GD wartosci Vrxmogg byé zwigkszone o 8,3%
Jesli oba elementy | i Il sg wykonane ze stali gatunku S350GD wartosci Vrx moga byé zwigkszone o 16,6%

WFD, WFDOC, WFDx, WFD-D, A2-WFD, WDD, WDDx, WDD-D, WSB,
WSBx, WSB-D, A2-WSB, WSBP, WSPBx, WSPB-D, A2-WSBP, WS,
WSx, WS-D, A2-WS, WF, WFOC, WFx, WF-D, A2-WF, WSS, WSSx,
WSS-D, A2-WSS, WSSBP, WSSBPx, WSSBP-D, A2-WSSBP, WB6,

WBé6x, WB6-D, A2-WB6, WB6P, WB6Px, WB6P-D, A2-WB6P
Wkrety do mocowania elementéw metalowych i blach

WF-6,3 x L, WFOC-6,3 x L, WFx-6,3 x Li WF-D-6,3x L
Samowiercgce wkrety z bem szesciokatnym i podkiadka uszczelniajgca
@19 mm, wykonang z aluminium (A), powlekanej stali weglowej (Z)
lub stali nierdzewne;j (S)
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Strona 29/38

Materiaty
Wkret: stal nierdzewna — SAE 304 bi-metal
Podkiadka: metalowa podktadka z aluminium lub ze stali ;
nierdzewnej, z pierécieniem uszczelniajgcym N
2 EPDM ‘ "Il ———— ; @“ j
= = - | |
Element I: $280GD, $320GD lub S350GD — EN 10346 I\ = + _J
Element Il: S$280GD, $320GD lub S350GD - EN 10346 . L. F
Zdolnos¢ wiercenia: 2is7,0mm
dw=6,3mm
Konstrukcje drewniane Ly =16+ 140 mm
wlasciwos¢é uzytkowa nie zostata oceniona s =10 mm
k =54 mm
tuy [mm] 1,00 | 125 | 1,50 | 200 | 250 | 3,00 | 400 | 500 | 6,00 kl;’:ggz 4
512
0,50 — — — - — 1,75 1,75 1,75 — - —_
— 0,55 — — —_ —_ —_ 1,75 1,75 1,75 — — —_
E o083 | — - - - — | 248 | 248 | 248 | — | — | —
= 0,75 - —_ — . — 3,04 3,04 3,04 — — —
& 0,88 — —_ — — — 3,59 3,59 3,59 — — -
S 1,00 — — - - - 362 | 362 | 3,62 — - —
= 1,13 — — - -— — 3,62 3,62 3,62 - —_ —
X, 1,25 — - — — — 4,57 4,57 4,57 — — —
5::‘- 1,50 — — — — - 457 | 457 | 457 - — —
1,75 - —_ —_ —_ - 4,57 4,57 4,57 —_ —_ —_
2,00 — — — —_ — 4,57 4,57 4,57 —_ — —_
0,50 — — —_ — — 3,93 3,93 3,93 — — —
—_ 0,55 — - — — —_ 3,93 3,93 3,93 — — —
E 0,63 — - - - — 469 | 4,69 | 4,69 — — -
= 0,76 — — — — — 6,87 6,87 6,87 — — —_
*t-:’ 0,88 — — —_ — - 7,23 7,23 7,23 — — —
> 1,00 — — — — — 7,23 7,23 7,23 — — —
= 1,13 — —_ — — — 7,23 7,23 7,23 — — —
X, 1,25 - — — — —_ 7,23 7.23 7.23 — —_ —_
22' 1,50 - — — —_ - 723 | 723 | 7,23 - - -
1,75 — — — — —_ 7.23 7,23 7,23 — — —
2,00 — — — — — 7.23 7,23 7,23 — — —

Jesli oba elementy | i Il s wykonane ze stali gatunku S320GD wartosci Vrxmoga by¢ zwigkszone o 8,3%
Jesli oba elementy | i Il s3 wykonane ze stali gatunku S350GD warto$ci Vrxmogg by¢ zwigkszone o 16,6%

WFD, WFDOC, WFDx, WFD-D, A2-WFD, WDD, WDDx, WDD-D, WSB,
WSBx, WSB-D, A2-WSB, WSBP, WSPBx, WSPB-D, A2-WSBP, WS,
WSx, WS-D, A2-WS, WF, WFOC, WFx, WF-D, A2-WF, WSS, WSSx,
WSS-D, A2-WSS, WSSBP, WSSBPx, WSSBP-D, A2-WSSBP, WB6,

WB6x, WB6-D, A2-WB6, WB6P, WB6Px, WB6P-D, A2-WB6P
Wkrety do mocowania elementéw metalowych i blach

A2-WF-6,3x L
Samowiercgce wkrety z tbem szesciokatnym i podkiadkg uszczelniajacy
@19 mm, wykonana z aluminium (A) lub stali nierdzewnej (S)
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Strona 30/38 ETA-16/0443 wydana 19/06/2023
Materiaty
Wkret: stal weglowa — SAE1022, 19MnB4 lub 10B21

ulepszona cieplnie i ocynkowana

Podkfadka: metalowa podktadka z aluminium, z powlekanej stali
weglowej lub ze stali nierdzewnej, z pier§cieniem
uszczelniajgcym z EPDM

Element I: S280GD, $320GD lub S350GD — EN 10346 A 5 3
Element Ii; $280GD, S320GD lub S350GD — EN 10346 E I
Zdolnos¢ wiercenia: Zt<12,0 mm 4o = 5.5 mm
w = ]
Konstrukcie drewniane Is'w:gﬁ,: SR
wiasciwos¢ uzytkowa nie zostata oceniona k=4.9mm
tu fmm] 1,50 | 2,00 | 250 | 300 | 400 | 500 | 600 | 800 | 10,00 kla"g‘;"’g’z .
21
0,50 — - - — 153 | 153 | 1,53 | 153 | 1,53 — -
— 055 — - — - 153 | 153 | 153 | 153 | 1,53 - -
E 0,63 - — — — 1,88 | 1,88 | 1,88 | 1,88 | 1,88 — —
= 075 — - - — 250 | 250 | 250 | 2,50 | 2,50 - -
= 0,88 - - — — 287 | 2,87 | 2,87 | 2,87 | 287 - -
3 1,00 - — - — 289 | 289 | 289 | 289 | 289 — - —
= 1,13 - - = — 289 | 280 | 289 | 289 | 289 — —
= 1,25 — - - - 289 | 280 | 289 | 2,89 | 289 — -
£ 1,50 — - — — 289 | 289 | 289 | 2,89 | 289 - =
1,75 — - — — 289 | 289 | 2,89 | 2,89 | 289 — -
2,00 — - — - 289 | 280 | 289 | 2,89 | 289 - —
0,50 — — — — 3,81 3,81 3,81 3,81 3,81 - —
— 055 - — — — 3,81 3,81 3,81 3,81 3,81 - —
E 0,63 - — - — 3,81 3,81 3,81 3,81 3.81 — -
= 0,75 - — — - 3,81 3,81 3,81 3,81 3,81 — —
= 0,88 — - — - 3,81 3,81 3,81 3,81 3,81 - —
= 1,00 — — — — 3,81 3,81 3,81 381 | 381 - - -
= 1,13 - — — — 3,81 3,81 3,81 3,81 | 3,81 — -
= 1,25 - — - - 3,81 3,81 3,81 3,81 | 3,81 - —
£ 1,50 — — - - 3,81 3,81 3,81 381 | 3,81 - s
1,75 — - — — 3,81 3,81 3,81 3,81 3,81 - —
2,00 - -_ - — 3,81 3,81 3,81 3,81 3,81 — -

Jesli oba elementy | i Il sg wykonane ze stali gatunku $320GD wartosci Vrxmogg by¢ zwigkszone o 8,3%
Jesli oba elementy 1 i Il sg wykonane ze stali gatunku S350GD warto$ci Ve mogg by¢ zwigkszone o 16,6%

WFD, WFDOC, WFDx, WFD-D, A2-WFD, WDD, WDDx, WDD-D, WSB,
WSBx, WSB-D, A2-WSB, WSBP, WSPBx, WSPB-D, A2-WSBP, WS,
WSx, WS-D, A2-WS, WF, WFOC, WFx, WF-D, A2-WF, WSS, WSSx,
WSS-D, A2-WSS, WSSBP, WSSBPx, WSSBP-D, A2-WSSBP, WBS,

WB6x, WB6-D, A2-WB6, WB6P, WB6Px, WB6P-D, A2-WB6P
Wkrety do mocowania elementéw metalowych i blach

WSS-5,6 x L, WSSx-5,5 x L, WSS-D-5,5 x L,

WF-5,5/12 x L, WFx-5,5/12 x L i WF-D-5,5/12 x L
Samowiercgce wkrety z tbem szesciokatnym i podktadkg uszczelniajaca
@16 mm, wykonang z aluminium (A), powlekanej stali weglowej (Z)
lub stali nierdzewnej (S)
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Materiaty
Wkret: stal nierdzewna — SAE 304 bi-metal
Podkiadka: metalowa podktadka z aluminium lub ze stali
nierdzewnej, z pierScieniem uszczelniajgcym b
z EPDM @ s
= Y |
Element I: $280GD, $320GD lub S350GD —EN 10346 N 4
Element II: $280GD, $320GD lub S350GD —EN 10346 E |
Zdolnos¢ wiercenia: Zti<12,0 mm
dy=5,5mm
Konstrukcie drewniane Ly =19 +90 mm
wiasciwos¢ uzytkowa nie zostata oceniona §=8mm
k=4,9mm
Drewno
tan [mm] 1,50 2,00 2,50 3,00 4,00 5,00 6,00 8,00 | 10,00 Klasa = C24
20 30
Mt,nom 7 Nm mm mm
0,50 — — — — 1,53 1,53 1,53 1,53 1,53 — —_
— 0,55 — — — — 1,53 1,53 1,53 1,53 1,53 - —
E o063 — — — - 1,88 | 1,88 | 1,88 | 188 | 188 | — —
= 0,75 — —_ - — 2,50 2,50 2,50 2,50 2,50 — —
= 0,88 — — — — 287 | 2,87 | 2,87 | 287 | 287 — —
S 1,00 - — — - 289 | 289 | 289 | 28 | 28 | — —
= 1,13 — — — — 2,89 2,89 2,89 2,89 2,89 - —
= 1,25 — — — - 2,89 2,89 2,89 2,89 2,89 — —
& 1,50 — — — — 2,89 2,89 2,89 2,89 2,89 — -
1,75 — — — — 2,89 2,89 2,89 2,89 2,89 — —
2,00 — — — — 2,89 2,89 2,89 2,89 2,89 - —_
0,50 — — — - 3,81 3,81 3,81 3,81 3,81 — —
— 0,55 — - e — 3,81 3,81 3,81 3,81 3,81 — —
E 0,63 — — — — 3,81 3,81 3,81 3,81 3,81 — —
= 0,75 — — — — 3,81 3.81 3,81 3,81 3,81 - —
< 0,88 — — — — 3,81 3.81 3,81 3,81 3,81 — —
s 1,00 - - - - 381 | 381 | 381 | 381 | 38 | — -
= 1,13 — — — — 3,81 3,81 3,81 3,81 3,81 — —
= 1,25 — —_ — - 3,81 3,81 3,81 3,81 3,81 — —
o 1,50 — — — — 3,81 3,81 3,81 3,81 3,81 — —
< 175 — — — — | 381 | 381 | 381 | 381 | 381 | — —
2,00 — — — - 3,81 3,81 3,81 3,81 3,81 — —
Jesli oba elementy | i Il s3 wykonane ze stali gatunku $320GD wartosci Vrxmoga by¢ zwiekszone o 8,3%
Jesli oba elementy | i Il s3 wykonane ze stali gatunku S350GD wartosci Vg mogg by¢ zwigkszone o 16,6%
WFD, WFDOC, WFDx, WFD-D, A2-WFD, WDD, WDDx, WDD-D, WSB,
WSBx, WSB-D, A2-WSB, WSBP, WSPBx, WSPB-D, A2-WSBP, WS,
WSx, WS-D, A2-WS, WF, WFOC, WFx, WF-D, A2-WF, WSS, WSSx,
WSS-D, A2-WSS, WSSBP, WSSBPx, WSSBP-D, A2-WSSBP, WB6, .
WB6x, WB6-D, A2-WB6, WB6P, WB6Px, WB6P-D, A2-WB6P Zalacznik 26

Wkrety do mocowania elementéw metalowych i blach

AZ2-WSS-5,6 x L i A2-WF-5,5/12 x L
Samowiercgce wkrety z tbem sze$ciokatnym i podktadkg uszczelniajgcg
@16 mm, wykonang z aluminium (A) lub stali nierdzewnej (S)

do Europejskiej
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Materiaty
Wkret: stal weglowa — SAE1022, 19MnB4 lub 10B21
ulepszona cieplnie i ocynkowana K,
Podkiadka: - R
Element I: $280GD, S320GD lub S350GD — EN 10346 a:[
Element Il: $280GD, S320GD lub S350GD — EN 10346

Zdolnos$¢ wiercenia: 2t < 12,0 mm

Konstrukcje drewniane B % 50
wilasciwos¢ uzytkowa nie zostata oceniona s=8mm
k=49mm
tyn [mm] 150 | 2,00 | 2,50 | 300 | 400 | 500 | 600 | 800 | 10,00 klg:"z”gz "

Moo 7Nm o | o
0,50 - - = — 153 | 153 | 153 | 1,53 | 153 e —
_ 0,55 - - — — 153 | 153 | 153 | 153 | 153 — -
E 0,63 — — - — 188 | 1,88 | 188 | 1,88 | 1,88 — -
= 0,75 — — - - 250 | 250 | 2,50 | 2,50 | 2,50 - —
& 0,88 - - - — 287 | 287 | 2,87 | 2,87 | 287 — -

S 1,00 — - — — 289 | 289 | 289 | 289 | 2,8 - — -
= 1,13 - — — — 289 | 280 | 289 | 2,89 | 2,89 - -
=, 1,25 — — — — 289 | 280 | 28 | 289 | 2,89 - —
5:- 1,50 — - —_ — 289 | 289 | 2,89 | 2,89 | 2,89 — —
1,75 — — — — 289 | 289 | 2,89 | 2,89 | 2,89 — —
2,00 — — - — 289 | 289 | 28 | 289 | 2,8 - —
0,50 — - — — 063 | 063 | 063 | 0,63 | 063 — —
—_ 0,55 — — - — 0,63 | 063 | 063 | 063 | 0,63 — —
E 0,63 — — — — 089 | 089 | 0,89 | 0,89 | 0,89 — —
= 0,75 — — - — 1,01 1,01 1,01 1,01 1,01 - —
§ 0,88 — - — — 1,07 | 1,07 | 107 | 107 | 107 - —

5 1,00 — - — — 116 | 1,16 | 1,16 | 1,16 | 1,16 - - —
= 1,13 — - — — 116 | 1,46 | 1,16 | 1,16 | 1,16 — —
=, 1,25 - — - — 116 | 1,16 | 1,16 | 1,16 | 1,16 - —
22‘ 1,50 — - — — 1,16 1,16 1,16 1,16 1,16 — —
1,75 — - — — 116 | 1,16 | 1,16 | 1,16 | 1,16 — —
2,00 - - - — 116 | 1,96 | 1,16 | 1,16 | 1,16 — —

Jesli oba elementy | i Il sg wykonane ze stali gatunku S320GD warto$ci Vrxkmoga by¢ zwigkszone o 8,3%
Jesli oba elementy | i Il sg wykonane ze stali gatunku S350GD wartosci Vg moga by¢ zwigkszone o 16,6%

WFD, WFDOC, WFDx, WFD-D, A2-WFD, WDD, WDDx, WDD-D, WSB,
WSBx, WSB-D, A2-WSB, WSBP, WSPBx, WSPB-D, A2-WSBP, WS,

WSx, WS-D, A2-WS, WF, WFOC, WFx, WF-D, A2-WF, WSS, WSSx,
WSS-D, A2-WSS, WSSBP, WSSBPx, WSSBP-D, A2-WSSBP, WB6,
WB6x, WB6-D, A2-WB6, WB6P, WB6Px, WB6P-D, A2-WB6P

Wkrety do mocowania elementéw metalowych i blach

WSSBP-5,5 x L, WSSBPx-5,56 x L i WSSBP-D-5,5 x L

Samowiercace wkrety z tbem szesciokatnym
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Materiaty
Wkret:
Podkiadka:
Element I:

Element II;

stal nierdzewna — SAE 304 bi-metal

S$280GD, S320GD lub S350GD - EN 10346
$280GD, S320GD lub S350GD - EN 10346

Zdolnos¢ wiercenia: 2t < 12,0 mm

dw = 5,5 mm
Konstrukcje drewniane LW_= 19 <90 mm
wiasciwosé uzytkowa nie zostata oceniona § =8 mm
k =4,9mm
ta [mm] 150 | 2,00 | 2,50 | 3,00 | 400 | 500 | 600 | 800 | 10,00 klaf’s’:"z‘"gz 4
M nom 7 Nm 20mm | 30 mm
050 | — — - — | 153 | 153 | 153 | 153 | 153 — —
- 055 | — — _ — | 153 | 153 | 153 | 153 | 1,53 — —
E 063 | — — = — | 18 | 1,88 | 188 | 1,88 | 1,88 — —
= 075 | — — — — | 250 | 250 | 250 | 2550 | 2,50 — —
2 088 | — —_ - — | 287 | 287 | 287 | 2,87 | 287 — —
S 1,00 | — — - — | 289 | 289 | 289 | 289 | 289 — — —
= 1,13 | — — — — | 280 | 289 | 289 | 2,89 | 289 — =
2 125 | — — — — | 280 | 289 | 289 | 289 | 289 — —
;é— 1,50 — — — - 2,89 2,89 2,89 2,89 2,89 — -
1,75 | — — — — | 289 | 28 | 28 | 289 | 289 - —
200 | — - - — | 2,80 | 280 | 289 | 2,80 | 289 — —
050 | — — — — | 063 | 063 | 063 | 063 | 063 — -
— 055 | — = — — | 063 | 063 | 063 | 063 | 063 — =
£ 0,63 — - — — | o089 | 089 | 089 | 089 | 089 — -
= 075 | — — — — | 101 | 101 | 101 | 1,01 | 1,01 — —
2 088 | — — — — | 107 | 107 | 107 | 107 | 107 — =
R 1,00 | — — = — | 116 | 1,16 | 1,16 | 116 | 1,16 — — —
= 113 | — — — — | 116 | 116 | 1,16 | 1,16 | 1,16 - —
2 125 | — — — — | 116 | 1,16 | 1,16 | 1,16 | 1,16 — —
& 150 | — - — — | 116 | 116 | 116 | 1,16 | 1,16 — —
=2 175 | — — — — | 116 | 1,16 | 1,16 | 1,16 | 1,16 — —
200 | — = — — | 116 | 116 | 1,16 | 1,16 | 1,16 — —

Jesli oba elementy | i Il sg wykonane ze stali gatunku $320GD wartosci Ve moga by¢ zwigkszone o 8,3%
Jesli oba elementy | i Il s wykonane ze stali gatunku S350GD wartosci Vr«moga by¢ zwigkszone o 16,6%

WFD, WFDOC, WFDx, WFD-D, A2-WFD, WDD, WDDx, WDD-D, WSB,
WSBx, WSB-D, A2-WSB, WSBP, WSPBx, WSPB-D, A2-WSBP, WS,
WSx, WS-D, A2-WS, WF, WFOC, WFx, WF-D, A2-WF, WSS, WSSx,
WSS-D, A2-WSS, WSSBP, WSSBPx, WSSBP-D, A2-WSSBP, WB6,

WB6x, WB6-D, A2-WB6, WB6P, WB6Px, WB6P-D, A2-WB6P
Wkrety do mocowania elementéw metalowych i blach

A2-WSSBP-5,5x L

Samowiercgce wkrety z tbem szesciokgtnym

Zatacznik 28
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Materiaty

Wkret: stal weglowa — SAE1022, 19MnB4 ub 10B21

ulepszona cieplnie i ocynkowana

Podktadka: - ki 4

Element I: $280GD, $320GD lub $350GD - EN 10346 [ § s o

Element II: drewno konstrukcyjne— EN 14081 ]C Mgﬁﬁi@lﬂ L < |® i

l L L F |

Zdolno$¢ wiercenia: - = "

Konstrukcie drewniane dv = 6.3 mm
Wiasciwosci ocenione dla konstrukcji drewnianych: L‘” - 1 9 +90 mm
Myec =891 Nm s=10mm
fax = 16,586 N/mm? dla lgr 2 30 mm K = 5.3 mm

Drewno

tn [mm] 0,50 0,55 0,63 0,75 0,88 1,00 1,25 1,50 klasa > C24

Mt .nom 3 Nm 20mm | 30 mm

0,50 - - — — — — — — — 1,35*
= 0,55 — — — — — — — — — 1,35* -
0,63 - — - —_ - — — — — 1,70* 2
—E:_ 0,75 — — — —_ — — — _ _ 2.10* é
=5 0,88 - - — - —_ — — — — 2,10* &
= 1,00 - — — — — — — — — 210 | ©
= 1,13 - — — - - — — — — 2,10* 2
= 1,25 — — — — — — — — — 2,10* 5
- 1,50 — — - - — — — — — 2,10* e

1,75 — — - — — — — — — 2,10* *

2,00 - - — - - — — — — 2,10*

0,50 — — - —_ — — - — — 3,13
—_ 0,55 - —_ — — — — — —_ — 313" =
E 063 — - - — — — - — — 313 | 2
= 0.75 — — - - - — — — — 313 5]
< 088 — - - — — — — - — 318 | §
] 1,00 — — - - — — —_ — — 3,13* ©
. 1,13 — — - — - — - — — 3,13* 3
= 1,25 - — — — — — — — — 3,13* £
£ 1,50 — — — — — — — — — 3,13* !

1,75 — — - - — — — — — 3,13 *
2,00 — — - — — — —_ — — 3,13*

WFD, WFDOC, WFDx, WFD-D, A2-WFD, WDD, WDDx, WDD-D, WSB,
WSBx, WSB-D, A2-WSB, WSBP, WSPBx, WSPB-D, A2-WSBP, WS,
WSx, WS-D, A2-WS, WF, WFOC, WFx, WF-D, A2-WF, WSS, WSSx,
WSS-D, A2-WSS, WSSBP, WSSBPx, WSSBP-D, A2-WSSBP, WB6,

WB6x, WB6-D, A2-WB6, WB6P, WB6Px, WB6P-D, A2-WB6P

Wkrety do mocowania elementéw metalowych i blach

WB6-6,3 x |, WB6x-6,3 x L i WB6-D-6,3 x L
Samogwintujgce wkrety z them szesciokgtnym
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Materiaty
Whkret: stal weglowa — SAE1022, 19MnB4 lub 10821
ulepszona cieplnie i ocynkowana K
Podkiadka: metalowa podkiadka z aluminium, z powlekanej stali 17
weglowej lub ze stali nierdzewnej, z pierScieniem L1 -
) e S dya 5 — Y
uszczeinajaon 2 EPOM Ly o o (@)
Element I: S$280GD, $320GD lub S350GD — EN 10346 | — l
Element II: drewno konstrukcyjne — EN 14081 l L E
Zdolno§¢ wiercenia: -
Konstrukcie drewniane ﬁ‘” : (15:(33+m9n(1) mm
Wiasciwosci ocenione dla konstrukcji drewnianych: s‘”: 10 mm
Myre =8,91 Nm k =5,3mm
fak = 16,586 N/mm’ dia ly = 30 mm ’
Drewno
e [mm] 0,50 0,55 0,63 0,75 0,88 1.00 1.25 1.50 Klasa = C24
My rom 3 Nm 20mm | 30 mm
0,50 - — — — - — — — . 1,35*
— 055 — — - — - — — — — 1,35* -
g 0,63 — — - - — — — — — 1,70 2
= 075 — - - — - - - - - 2,10* o
F 088 - — - = - - - — — 210 | §
g 1,00 - - = — — — — — — 2,10* 2
= 1,13 — — — - - —_ — — — 2,10* 2
= 1,25 — — — - — — — - — 2,10* s
;‘- 1,50 — — — — — — - — — 2,10* e
1,75 — — — — — — — — — 2,10* *
2,00 - — - — — — — — — 2,10
0,50 — — - — — — — — — 313"
—_ 0,55 o — — — — — — — — 3,13* =
E 0,63 - — — — - - - — — 313 | 2
= 0,75 - — - — — — — — — 3,13 S
< 088 — — - — — — — — — 313 | §
5 1,00 — - - — — — — — - 3,13* ©
=z 1,13 - - — — - — — - - 3,13 §
X, 1,25 — — — — - — — — — 3,13 2
3 1,50 - — — - — - — - — 3,13 ]
Z 175 — — — - — — - - - 313 | +
2,00 - — — — — — — - — 3,13*

WFD, WFDOC, WFDx, WFD-D, A2-WFD, WDD, WDDx, WDD-D, WSB,
WSBx, WSB-D, A2-WSB, WSBP, WSPBx, WSPB-D, A2-WSBP, WS,
WSx, WS-D, A2-WS, WF, WFOC, WFx, WF-D, A2-WF, WSS, WSSx,
WSS-D, A2-WSS, WSSBP, WSSBPx, WSSBP-D, A2-WSSBP, WB6,

WB6x, WB6-D, A2-WB6, WB6P, WB6Px, WB6P-D, A2-WB6P
Wkrety do mocowania elementéw metalowych i blach

Zatacznik 30

do Europejskiej

WB6P-6,3 x L, WB6Px-6,3 x L i WB6P-D-6,3 x L,
Samogwintujgce wkrety z them szesciokatnym i podkiadka uszczelniajacq
@19 mm, wykonang z aluminium (A), powlekanej stali weglowej (Z)

lub stali nierdzewnej (S)

Oceny Technicznej
ETA-16/0443
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Materiaty
Wkret: stal nierdzewna — SAE 304 bi-metal
Podktadka: - k
Element I: $280GD, S320GD lub S350GD — EN 10346
Element lI: drewno konstrukcyjne — EN 14081 | RIS, d
O omts & (@
Zdolnosé wiercenia: - ] L LF
Konstrukcie drewniane _
Wiasciwosci ocenione dla konstrukgji drewnianych: dw = 6,3 mm
= Lw =19+ 90 mm
My.Rk =6,83 Nm s=10mm
- 2 —
faxx = 16,586 N/mm*® dla l¢ = 30 mm k=53mm
Drewno
tn [mm] 0,50 0,55 0,63 0,75 0,88 1,00 1,26 | 1,50 Klasa = C24
Menom 3 Nm 20mm | 30 mm
0,50 - — — — - — — — — 1,35¢
= 0,55 — — — — — - — — — 1,35* -
0,63 — — - - — — — — - 1,70 2
E o1 | — — - — - - - - — |21 | @
= 0,88 —_ - — — — - — — — 2,10* o
S 1,00 - — - - - - - — - 2,10* ©
ot
= 1,13 — — — — - - — — - 2,10 n
= 1,25 - - — - — — — — — 2,10 5
£ 150 | — - — — - -~ — - — | 210 | ¢
1,75 — — — — — - - — — 2,10* *
2,00 — — — — — - — — — 2,10*
0,50 - - — - — — — — - 3,13*
—_ 0,55 - - — — - - — - — 3,13 e
E 0,63 — — — - — — - — — 3,13* 2
= 0,75 — — — — - — — — — 3,13* o
< 0,88 — — - - — — — — — 3,13* g
= 1,00 — - - - — - - - — 313" | ©
E' 1 , 13 —_ —_ —_ _— —_— J— . —_ _ 3,13* §
= 1,25 — — — — — — — — — 3,13* s
3 1,50 — — - - — - — - — 3,13* o
< 175 — — - - — — - — — | 313 | -
2,00 - —_ — — — — — — — 3,13*

WFD, WFDOC, WFDx, WFD-D, A2-WFD, WDD, WDDx, WDD-D, WSB
WSBx, WSB-D, A2-WSB, WSBP, WSPBx, WSPB-D, A2-WSBP, WS,
WSx, WS-D, A2-WS, WF, WFOC, WFx, WF-D, A2-WF, WSS, WSSx,
WSS-D, A2-WSS, WSSBP, WSSBPx, WSSBP-D, A2-WSSBP, WBS,

WB6x, WB6-D, A2-WB6, WB6P, WB6Px, WB6P-D, A2-WB6P
Wkrety do mocowania elementéw metalowych i blach

A2-WB6-6,3 x L
Samogwintujace wkrety z tbem szesciokatnym

Zatacznik 31

do Europejskiej
Oceny Technicznej
ETA-16/0443
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Strona 37/38

Materiaty
Wkret: stal nierdzewna — SAE 304 bi-metal
k
Podktadka: metalowa podkiadka z aluminium lub ze stali i
nierdzewnej, z pierscieniem uszczelniajgcym ‘ =
o e, < e (@) 4

Element I: $280GD, $320GD lub S350GD — EN 10346 | N

Element li: drewno konstrukcyjne — EN 14081 ; L L F

Zdolnos¢ wiercenia: -

Konstrukcie drewniane dy =6,3mm
Wiasciwosci ocenione dla konstrukgji drewnianych: L, =19 + 90 mm
My rc =6,83 Nm s=10mm
fax = 16,586 N/mm? dla lr 2 30 mm k=53mm

t [mm] 050 | 055 | 063 | 075 | 088 | 1,00 | 125 | 150 " aDS’ae"ZV“é’z 4
Mt,nom 3 Nm 20 mm 30 mm
0,50 — - - — — — e — - 1,35*
T 0,55 - — — — - - - — — 1,35 -
0,63 _ — — — — — — — — 1,70* 2
E o7 — - - = - = - - — | 210 é
= 0,88 — — — — — — — — — 2,10* &
= 1,00 — — — — - — - — — 2,10* o
= 1,13 — - — — - - — — — 2,10* @
< 125 — — — — — — - — — 2,10* =
& 150 - — — — — — — — — 2,10% ]
1,75 — — - — — — — — — 2,10* *
2,00 — - - — — - — — — 2,10*
0,50 - — - — — — — — — 3,13*
— 0,55 — — - — — — — — — 3,13* =
E o063 — — — — — — - - — 313 | 2
= 075 - — — — - - - - - 3,13 5
X - — — - - - — — — 3,13 E
S 1,00 - — - - — — — — — 3.13* ®
3 1,13 — — - — — — - - — 3,13 3
= 1,25 - - — — — — — - — 3,13 2
£ 150 - — — — — — — — — 3,13* S
1,75 — — — - - — — — — 3,13* .
2,00 — — — - — — — - — 3,13*

WFD, WFDOC, WFDx, WFD-D, A2-WFD, WDD, WDDx, WDD-D, WSB,
WSBx, WSB-D, A2-WSB, WSBP, WSPBx, WSPB-D, A2-WSBP, WS,
WSx, WS-D, A2-WS, WF, WFOC, WFx, WF-D, A2-WF, WSS, WSSx,
WSS-D, A2-WSS, WSSBP, WSSBPx, WSSBP-D, A2-WSSBP, WB6,

WB6x, WB6-D, A2-WB6, WB6P, WB6Px, WB6P-D, A2-WB6P
Wkrety do mocowania elementéw metalowych i blach

A2-WB6P-6,3 x L
Samogwintujgce wkrety z tbem szesciokagtnym i podktadkg uszczelniajacg
@19 mm, wykonang z aluminium (A) lub stali nierdzewnej (S)

Zalacznik 32

do Europejskiej
Oceny Technicznej
ETA-16/0443
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Wyznaczanie wartosci obliczeniowych

1. Wyznaczanie no$nosci obliczeniowej na $cinanie
Wyznaczanie no$nosci obliczeniowej na $cinanie zalezy od rodzaju podioza.
W przypadku podiozy metalowych:

Wartosci obliczeniowe Vrg nosnosci na $cinanie stanowig charakterystyczne nosnosci na $cinanie
podzielone przez zalecany czesciowy wspotczynnik bezpieczenistwa yw = 1,33. Zalecany czesciowy
wspolczynnik bezpieczenstwa yu powinien by¢ stosowany w przypadku, gdy nie jest podawana inna
warto$é tego wspélczynnika w wymaganiach krajowych w Kraju Czlonkowskim, w ktorym wkrety sg
stosowane.

W przypadku podiozy drewnianych:

Wartosci obliczeniowe Vrg nosnosci na scinanie stanowig charakterystyczne nosnoéci na $cinanie
pomnozone przez wspdlczynnik kmos wedlug EN 1995-1-1, Tablica 3.1 i podzielone przez zalecany
czesciowy wspolczynnik bezpieczefistwa yn = 1,33. Jezeli zniszczeniu ulegt element metalowy
o grubosci t oraz nie ulegto zniszczeniu podioze drewniane, wowczas Kmad = 1,0.

Zalecany czesciowy wspétczynnik bezpieczenstwa yn powinien by¢ stosowany w przypadku, gdy nie jest
podawana inna warto$é tego wspdiczynnika w wymaganiach krajowych w Kraju Cztonkowskim, w ktdrym
wkrety sg stosowane.

2. Wyznaczanie no$noéci obliczeniowej na przeciaganie, wyrywanie i rozcigganie

Wartoéci obliczeniowe nosnosci na przecigganie stanowig charakterystyczne nosnosci na przeciaganie
podzielone przez zalecany czesciowy wspolczynnik bezpieczeristwa ym = 1,33. Zalecany czesciowy
wspdlczynnik bezpieczenstwa ym powinien by¢ stosowany w przypadku, gdy nie jest podawana inna
wartos¢ tego wspolczynnika w wymaganiach krajowych w Kraju Cztonkowskim, w ktorym wkrety sa
stosowane.

Wyznaczanie noénoséci obliczeniowej na wyrywanie zalezy od rodzaju podioza.
W przypadku podiozy metalowych:

Wartoéci obliczeniowe nosnosci na wyrywanie stanowig charakterystyczne no$nosci na wyrywanie
podzielone przez zalecany czesciowy wspdlczynnik bezpieczenstwa yn = 1,33. Zalecany czesciowy
wspodlczynnik bezpieczenstwa yu powinien by¢ stosowany w przypadku, gdy nie jest podawana inna
warto$é tego wspétczynnika w wymaganiach krajowych w Kraju Cztonkowskim, w ktérym wkrety sa
stosowane.

W przypadku podiozy drewnianych:

Wartoéci obliczeniowe nosnosci na wyrywanie stanowig charakterystyczne nosnoéci na wyrywanie
pomnozone przez wspdlczynnik kmoq wediug EN 1995-1-1, Tablica 3.1 i podzielone przez zalecany
czesciowy wspoltczynnik bezpieczenstwa yx = 1,33. Zalecany czesciowy wspdlczynnik bezpieczenstwa yu
powinien byé stosowany w przypadku, gdy nie jest podawana inna wartos¢ tego wspdiczynnika
w wymaganiach krajowych w Kraju Czionkowskim, w ktorym wkrety sg stosowane.

Warto$é obliczeniowa nonosci na rozcigganie Nr g stanowi nizsza z warto$ci obliczeniowych nosnoéci na
przecigganie i nosnosci na wyrywanie dla danego potgczenia.

3. No$nosé obliczeniowa w przypadku jednoczesnego dziatania sily rozciagajacej (wyrywajacej)
i $cinajacej
W przypadku jednoczesnego dziatania sity rozciggajacej (wyrywajacej) i $cinajgcej stosuje sig wzor
bazujacy na liniowej zaleznoéci, zgodnie z normg EN 1993-1-3, rozdziat 8.3 (8) lub EN 1999-1-4, rozdziat
8.1 (7).

WFD, WFDOC, WFDx, WFD-D, A2-WFD, WDD, WDDx, WDD-D, WSB,
WSBx, WSB-D, A2-WSB, WSBP, WSPBx, WSPB-D, A2-WSBP, WS,
WSx, WS-D, A2-WS, WF, WFOC, WFx, WF-D, A2-WF, WSS, WSSx,
WSS-D, A2-WSS, WSSBP, WSSBPx, WSSBP-D, A2-WSSBP, WBSE, Zatacznik 33

WB6x, WB6-D, A2-WB6, WB6P, WB6Px, WB6P-D, A2-WB6P do Europejskiej
Wkrety do mocowania elementéw metalowych i blach Oceny Technicznej

ETA-16/0443
Wyznaczanie wartosci obliczeniowych




