.-I. ® CZLONEK EOTA i UEAte

INSTYTUT TECHNIK]I BUDOWLANEJ
PL 00-611 WARSZAWA, ul. Filtrowa 1, www.itb.pl

KRAJOWA OCENA TECHNICZNA

ITB-KOT-2021/1847 wydanie 1

Ninigjsza Krajowa Ocena Techniczna =zostala wydana zgodnie 2z rozporzadzeniem
Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r. w sprawie krajowych ocen

technicznych (Dz. U. z 2016 r., poz. 1968) przez Instylut Techniki Budowlane} w Warszawie,
na wniosek:

KLIMAS Sp. z 0.0.
ul. Wincentego Witosa 135/137, Kuznica Kiedrzynska, 42-233 Mykanow

Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2021/1847 wydanie 1 stanowi pozytywna ocene wlasciwosci
uzytkowych ponizszych wyrobow budowlanych do zamierzenego zastosowania:

Tworzywowo-metalowe taczniki rozporowe
SFXP, SFXT, SFXK, SFXC, SFXL i SFXO

Data waznosci Krajowej Oceny Techniczne].
22 czerwca 2026 r.
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Instytutu Techniki Budowlans]
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drinz. Robert Gerylo

Warszawa, 22 czerwca 2021 .

Dokument Krajowej Oceny Techniczne] ITB-KOT-2021/1847 wydanie 1 zawiers 18 stron, w tym 3 Zataczniki, Tekst tego
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Krajowe] Oceny Techniczne] wymaga pisemnego uzgodnienia z Instytutem Techniki Budowlane]. Krajowa Ocena
Techniczna ITB-KOT-2021/1847 wydanie 1 dotyczy wyrobdw objetych Aprobata Techniczng ITB AT-15-9702/2016.
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1. OPIS TECHNICZNY WYROBU

Niniejsza Krajowa Ocena Techniczna obejmuje tworzywowo-metalowe fgczniki rozporowe SFAP,
SFXT, SXFK, SFXC, SFXL i SFXO, produkowane przez Klimas Sp. z 0.0, ul. Wincentego Witosa
135/137, Kuznica Kiedrzynska, 42-233 Mykanow, w zakladzie produkeyjnym w Wanatach.

Niniejsza Krajowa Ocena Techniczna obejmuje typy wyrobéw podane w Zalgczniku C.

taczniki SFXP, SEXT, SXFK, SFXC, SFXL i SFXO skiadajg sie z tulei tworzywowych SFX oraz
wkretow stalowych. Whrety fgcznikdw SFXP, wg rys. A1, zakonhczone s3 them stozkewym z wglebieniem
krzyzowym. Wkrety facznikow SFXT, wg rys. A2, zakoriczone sg tbem stozkowym z wglebieniem TORX.
Wkrety lgcznikéw SFXK, wg rys. A3, zakonczone s3 lbem szeSciokatnym. Whkrety lgcznikéw SFXC,
wg rys. A4, zakonczone sa fbem w kszialcie haka polpelnego. Whkrety lacznikow SFXL,
wg rys. A5 zakonczone s3 them w ksztalcie haka prostego. Whkrety tgcznikéw SFXO,
wg rys. AB, zakonczone s3 tbem w ksztalcie haka petnego.

Tuleje SFX wykonane sa z poliamidu PA-8, materialu pierwotnego, charakteryzujgcego sie krzywa
roznicowe] kalorymetrii skaningowe] (DSC) wg normy PN-EN ISO 11357-1:2016, zgodna ze wzorem
ustalonym w procedurze Krajowe] Oceny Techniczne).

Whkrety lgcznikow SFXP | SFXT wykonane sg ze stali zwyktej, weglowej, gatunku 10B21, 19MnB4
lub 17MnB3 wg normy PN-EN IS0 10269:2014, a wkrety facznikow SFXK, SFXC, SFXL i SFXO ze stali
zwyklej C8D lub Q235 wg normy PN-EN SO 10269:2014, i pokryte powiokg cynkowg o grubosci nie
mniejszej niz 5 ym, wg normy PN-EN IS0 4042:2018.

Kaztalt | wymiary tworzywowo-metzlowych tacznikow rozporowych SFXP, SFXT, 8XFK, SFXC,
SFXL i SFXO podano w Zatgczniku A.

2. ZAMIERZONE ZASTOSOWANIE WYROCBU

Tworzywowo-metalowe {gczniki rozporowe SFXP, SFXT, SXFK, SFXC, SFXL i SFXO sa
przeznaczone do wykonywania wielopunktowych zamocowan niekonstrukeyjnych statycznie
obcigzonych elementow budowlanych, w podlozach z:

—  betonu zwyktego klasy C20/25 = C50/60, wedtug normy PN-EN 206+A1:20186,
~ cegiet ceramicznych peinych, wediug normy PN-EN 771-1+A1:2015, o wytrzymalosci na sciskanie
nie mniejszej niz 20 N/mm? (klasy nie nizsze] niz 20) i gestosci objetosciowe| nie mniejszej niz

1800 kg/m?,

— cegiet silikatowych pelnych, wedlug normy PN-EN 771-2+A1:2015, o wytrzymatosci na sciskanie
nie mniejszej niz 20 N/mm? (klasy nie nizszej niz 20) i gestosci objetosciowe] nie mniejszej niz

1800 kg/m?,

— pustakdw ceramicznych perforowanych, wedtug normy PN-EN 771-14A1:2015, o wylrzymatosci

na sciskanie nie mniejszej niz 15 N/mm? (klasy nie nizszej niz 15), grubosci Scianki 12 mm

i gestosci objetosciowe] nie mniejszej niz 820 kg/m?,

— cegiet silikatowych drazonych, wediug normy PN-EN 771-2+A1:2015 o wytrzymalosci na sciskanie

nie mniejszej niz 15 N/mm? (klasy nie nizsze] niz 15), grubosci s$cianki 25 mm

| gestosc| objetosciowe] nie mniejszej niz 1600 kg/m?,



&
4/18 ITB-KOT-2021/1847 wydanie 1 HIE

- autoklawizowanego betonu komorkowego, wedtug normy PN-EN 771-4+A1:2015, o wytrzymaloéci
na sciskanie nie mniejsze] niz 4,0 N/mm? (klasy nie nizszej niz 4) | gestosci brutto w stanie suchym
nie mnigjszej niz 600 kg/m3,

— plyt gipsowo-kartonowych wedlug normy PN-EN 520+A1:2012, o grubosci 12,5 mm i 25 mm
{2x 12,5 mm),

— plyt widknisto-cementowych wediug normy PN-EN 12467:2016, o grubosci 12,5 mm.

Ze wzgledu na agresywnosc korozyjng Srodowiska, tworzywowo-metalowe {aczniki SFXP, SFXT,
SXFK, SFXC, SFXL i SFXO nalezy stosowat zgodnie z wymaganiami podanymi w normach
PN-EN ISO 12944-2:2018 | PN-EN IS0 9223:2012.

W celu wyznaczenia nosnosci obliczeniowych zamocowarn lacznikdw SFXP, SFXT, SXFK, SFXC,
SFXL i SFXO, nalezy podzielic nosnosci charakterystyczne, podane w Zalgczniku C, przez czedciowe
wspdlczynniki bezpieczenstwa rawne:

— 1,80 w przypadku wyrywania z podloza z betonu zwyklego,

- 2,00 w przypadku wyrywania z podioza z betonu komodrkowego, plyt gipsowo-kartonowych
i plyt widknisto-cementowych,

- 2,50 w przypadKku wyrywania z podiozy murowych,

- 1,26 w przypadku Scinania.

Parametry montazu | rozmieszczenia tworzywowo-metalowych tgcznikow rozporowych SFXP,
SFEXT, SXFK, SFXC, SFXL i SFX0 podano w Zalaczniku B.

W celu osadzenia lgcznikow wierci sie w podlozu otwor | wprowadza do niego tuleje tworzywowa,
a nastepnie wkreca sie do tulei wkret stalowy, powodujac docisniecie tulei do powierzchni wewnetrznej
otworu | powsitanie trwalego zakotwienia tacznika.

Tworzywowo-metalowe fgczniki rozporowe SFXP, SFXT, SXFK, SFXC, SFXL i SFXO powinny byt
stosowane zgodnie z projektem technicznym, opracowanym dia okreslonego obiektu z uwzglednieniem:

— polskich norm i przepiséw techniczno-budowlanych, w szczegolnosci rozporzadzenia Ministra
Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkéw technicznych, jakim powinny
odpowiadad budynki i ich usytuowanie (Dz. U. z 2019 r., poz. 1065, z pdzniejszymi zmianami},

— postanowien niniejszej Krajowej Oceny Technicznej,

— instrukcji producenta, dotyczgcej warunkdw wykonywania zamocowan z uzyciem ww. lgcznikow,
dostarczanej odbiorcom,

3. WLASCIWOSCI UZYTKOWE WYROBU | METODY ZASTOSOWANE DO ICH OCENY

3.1. Wiasciwosci uzytkowe wyrobu

3.1.1. Nodnosci charakterystyczne zamocowan lacznikéw. Nosnosci charakterystyczne
zamocowan tworzywowo-metalowych tgcznikow rozporowych SFXP, SEXT, SXFK, SFXC, SFXL | SFXO

na wyrywanie z podioza | na scinanie podanc w Zalgczniku C.

3.1.2. Trwatosc lacznikow. Powicka cynkowa o grubosci nie mniejszej niz 5 pm na wkretach
stalowych, zapewnia trwalo¢ facznikow w zakresie wynikajacym z p. 2.
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3.2, Metody zastosowane do oceny wiasciwosci uzytkowych

3.2.1. Noénoséci  charakterystyczne  zamocowan  facznikéw. Badanie  nosnosci
charakterystycznych zamocowan lacznikow wykonuje sig zgodnie z ETAG 020:2012, na tgcznikach
osadzonych w poditozach opisanych w Zataczniku C.

3.2.2. Trwalos¢ lacznikdow. Badanie grubosci powloki cynkowe] wykonuje sie wg normy
PN-EN 1SO 2178:2016 lub PN-EN IS0 34987:2004.

4, PAKOWANIE, TRANSPORT | SKLADOWANIE ORAZ SPOSOB ZNAKOWANIA WYROBU

Tworzywowon-metalowe tgczniki rozporowe SFXP, SFXT, SXFK, SFXC, SFXL i SFXO powinny byd
dostarczane w kompletach craz przechowywane i transportowane w sposéb zapewniajgcy niezmiennosd
ich wiasciwosci technicznych.

Sposdb znakowania wyrobdéw znakiem budowlanym powinien byé zgodny z rozporzadzeniem
Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r. w sprawie sposobu deklarowania
wiasciwosci uzytkowych wyrobow budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym
(Dz. U, z 2016 r., poz. 1966, z pbZniejszymi zmianami).

Oznakowaniu wyrobu znakiem budowlanym powinny towarzyszy¢ nastepujgce informacje:

— dwie ostatnie cyfry roku, w ktdrym znak budowlany zostat po raz pierwszy umieszczony na
wyrabie budowlanym,

-~ nazwa i adres siedziby producenta lub znak identyfikacyjny pozwalajacy jednoznacznie okreslic
nazwe | adres siedziby producenta,

- nazwa | oznaczenie typu wyrobu budowlanego,

— numer i rok wydania Krajowe] Oceny Technicznej, zgodnie z kidra zostaly zadeklarowane

wiasciwosci uzytkowe (ITB-KOT-2021/1847 wydanie 1),

— numer krajowej deklaracji wiasciwosci uzytkowych,
—  poziom lub kiasa zadeklarowanych whagciwogcl uzytkowyeh,
— nazwa jednostki certyfikujacej, ktéra uczestniczyla w ocenie i|weryfikacji statosci wlasciwosci
uzytkowych wyrobu budowlanego,
- adres slrony internetowe], jezeli krejowa deklaracja wiasciwosci uzytkowych jest na niej
udostepniona.

Wraz z krajowa deklaracjg wiadciwosci uzytkowych powinna byt dostarczana albo udostgpniana
w odpowiednich przypadkach karta charakterystyki iflub informacje o substancjach niebezpiecznych
zawartych w wyrobie budowlanym, o ktérych mowa w art. 31 lub 33 rozporzadzenia (WE) nr 1907/2006
Parlamentu Europejskiego i Rady w sprawie rejestracji, oceny, udzielania zezwolen i stosowanych
ograniczen w zakresie chemikaliow (REACH) | utworzenia Europejskiej Agencji Chemikaliow.

Ponadto oznakowanie wyrobu budowlanego, stanowigcego mieszaning niebezpieczng wediug
rozporzadzenia REACH, powinno byé zgodne z wymaganiami rozporzadzenia (WE) nr 1272/2008
Parlamentu Europejskiego i Rady w sprawie klasyfikacji, oznakowania i pakowania substancii
i mieszanin (CLP), zmieniajacego | uchylajacego dyrektywy 67/548/EWG i1 1999/45/WE oraz
zmieniajgcego rozporzadzenie (WE) nr 1907/2006.
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5. OCENA | WERYFIKACJA STALOSCI WEASCIWOSCI UZYTKOWYCH

5.1. Krajowy system oceny | weryfikacji stalosci wiasciwosci uzytkowych

Zgodnie z rozporzgdzeniem Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r.
w sprawie sposobu deklarowania wilasciwosci uzytkowych wyrobow budowlanych oraz sposobu
znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. z 2016 r., poz. 1966, z poZniejszymi zmianami) ma

zastosowanie system 2+ oceny i weryfikacji statosci wlasciwosci uzytkowych,

5.2. Badanie typu

Wihasciwosci uzytkowe, ocenione w p. 3, stanowig badanie typu wyrobu, dopoki nie nastapig
Zmiany surowcow, skiadnikaw, linii produkeyjnej lub zaktadu produkcyjnego.

5.3. Zakladowa kontrola produkcji

Producent powinien mie¢ wdrozony system zakiadowe] kontroll produkcji w zakiadzie
produkeyjnym. Wszystkie elementy tego syslemu, wymagania | postanowienia, przyjete przez
producenta, powinny byé dokumentowane w sposob systematyczny, w formie zasad
i procedur, wlacznie z zapisami z prowadzonych badan. Zakiadowa kontrola produkcji powinna byé
dostosowana do technologii produkcji | zapewnia¢ utrzymanie w produkcji seryjnej deklarowanych
wiasciwasci uzytkowych wyrobu,

Zakfadowa kontrola produkc)i obejmuje specyfikacje | sprawdzanie surowcow | skladnikdw,
kontrole | badania w procesie wytwarzania oraz badania kontrolne (wedlug p. 5.4), prowadzone przez
producenta =zgodnie =z ustalonym planem badah oraz wedlug zasad | procedur ockresionych
w dokumentacji zakiadowej kontroli produkcii,

Wyniki kontroli produkeji powinny byc systematycznie rejestrowane, Zapisy rejestru powinny
potwierdzat, ze wyroby spetniajg kryteria oceny | weryfikacji stalosci wiasciwoscli uzytkowych.
Poszczegolne wyroby lub partie wyrobow | zwigzane z mimi szczegdly produkcyjne musza bye w petni

maozliwe do identyfikacii | odtworzenia.

5.4, Badania kontralne

5.4.1. Program badan. Program badan cbejmuje:
a) badania biezace,

b) badania okresowe.

5.4.2. Badania biezace. Badania biezgce obejmujg sprawdzenie:
a) ksztaftu i wymiardw,
b) grubosci powloki cynkowej.

5.4.3. Badania okresowe. Badania okresowe obejmuja sprawdzenie  nosnosci
charaklerystycznych zamocowan tacznikow.
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5.5. Czestotliwos¢ badan

Badania biezace powinny byé prowadzone zgodnie z ustalonym planem badan, ale nie rzadzig|
niz dla kazdej] parti wyrobow. Wielkos¢ parti wyrobow powinna by¢ okreslona w dokumentagi
zakladowej kontroli produkcji.

Badania ckresowe powinny byé wykonywane nie rzadziej niz raz na 3 lata.

6. POUCZENIE

6.1. Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2021/1847 wydanie 1 jest pozytywng oceng wiasciwosci
uzytkowych tych zasadniczych charakterystyk tworzywowo-metalowych lacznikéw rozporowych SFXP,
SFXT, SXFK, SFXC, SFXL i SFXO, ktore zgodnie z zamierzonym zastosowaniem, wynikajacym
z postanowien QOceny, majg wplyw na speinienie wymagan podstawowych przez obiekty budowlane,
w ktdrych wyrob bedzie zastosowany.

6.2. Krajowa Ocena Techniczna [TB-KOT-2021/1847 wydanie 1 nie jest dokumentem
upowazniajacym do oznakowania wyrobu budowlanegoe znakiem budowlanym.

Zgodnie z ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r, o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2020 r., poz. 215,
z pozZniejszymi zmianami) wyroby, ktdrych dotyczy niniejsza Krajowa Ocena Techniczna, mogg byc
wprowadzone do obrotu lub udostepniane na rynku krajowym, jeZeli producent dokonal cceny
i weryfikacji statosci wiasciwosci uzytkowych, sporzadzit krajowa deklaracje wiasciwosci uzytkowych
zgodnie z Krajowa Oceng Techniczng ITB-KOT-2021/1847 wydanie 1 | oznakowal wyroby znakiem
budowlanym, zgodnie z obowigzujacymi przepisami.

6.3. Krajowa Ocena Techniczna [TB-KOT-2021/1847 wydanie 1 nie narusza uprawnien
wynikajacych z przepiséw © ochronie wilasnosci przemystowej, a w szczegdlnodei ustawy z dnia
30 czerwca 2000 r. — Prawo wiasnosci przemystowej (Dz. U. z 2021 r., poz. 324). Zapewnienie tych
uprawnien nalezy do obowigzkow korzystajgoych z ninigjszej Krajowej Oceny Technicznej ITB.

6.4. ITB wydajac Krajowg Oceng Techniczng nie bierze odpowiedzialnosci za ewentualne
naruszenie praw wyfgcznych i nabytych.

6.5. Krajowa Ocena Techniczna nie zwalnia producenta wyrobow od odpowiedzialnosci za ich
prawidiowa jakos¢, a wykonawcow robdt budowlanych od odpowiedzialnosci za ich wiasciwe

zastosowanie.

6.6. Waznosé Krajowej Oceny Technicznej moze byc przediuzana na kolgjne okresy, nie diuzsze
niz 5 |at.
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7. WYKAZ DOKUMENTOW WYKORZYSTANYCH W POSTEPOWANIU

7.1. Raporty, sprawozdania z badarn, oceny, klasyfikacje

LZK00-01863/21/R64NZK. Raport z badan tworzywowo-metalowych lgcznikdw rozporowych
SFXP, SFXT, SXFK, SFXC, SFXL | SFX0. Zakiad Konstrukcji Budowlanych, Geotechniki i Betonu
ITB, Katowice, 2021 r,

LOKD1-01883M15/R3105K. Sprawozdanie z badan i ocena techniczna dotyczgca tworzywowo-
metalowych {gcznikéw rozporowych SFX. Zaklad Elementdéw Konstrukcji Budowlanych
i Budownictwa na Terenach Garniczych ITB, Katowice, 2016,

7.2. Normy i dokumenty zwiazane

PN-EN 206+A1:2016 Belon. Wymagania, wiasciwesci, produkeja i zgodnosé

PN-EN 520+A1:2012 Flyty gipsowo-kartonowe. Definicie, wymagania | metody badan

PN-EN 771-1+A1:2015 Wymagania dotyczace elementéw murowych. Czesé 1; Elementy murowe
ceramiczne

PN-EN 771-2+A1.2015 Wymagania dotyczgee elementow murowych. Czesc 2: Elementy murowe
sllikatowe

PN-EN 771-4+A1:2015 Wymagania dotyczgce elementow murowych. Czesc 4 Elementy murowe
z autoklawizowanego betonu komdrkowego

PN-EN 2081:2018 Powioki metalowe i inne nieorganiczne. Elekirolityczne powloki cynkowe
Z obribkg dodathowg na Zelazie [ub stali

PN-EN ISO 2178:2018 Powioki niemagnelyczne na podiozu magnetycznym. Pomiar grubosci
powfok. Metoda magnetyczna

PN-EN IS0 3487:2004 Powlori metalows. Pomiary grubodel powiok.  Metody spektrometrii
rentgenowskigj

PN-EN 1SC 4042:2018 Czesci zigezne. Powioki eleklrolityczne

PN-EN I1SC 9223:2012 Korozja metali i stopéw. Korozyjnosé atmosfer Klasyfikacja, okreslenie
focena

PN-EN 10269:2014 Stale | stopy niklu nma elementy zlgczne o okreslonych wlasnosciach

w podwyzszonych ilub niskich termperaturach

PN-EN ISO 11357-1:2016 Tworzywa sztuczne. RoZnicowa kalorymetria skaningowa (DSC). Czesé 1;

Zasady ogdlne

PN-EN 12467:2016 Fiyty piaskie wiokmisto-cementowe. Wiasciwosci wyrobu | metody badar
PN-EN 150 12844-2:2018 Farby i lakiery. Qchrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomoca

ochronnych systemow malarskich. Czesc 2: Klasyfikacfa srodowisk

ETAG 020:2012 Plastic anchors for multiple use in concrete and masonry for non-structural
applications
AT-15-9702/2016 Tworzywowo-metalowe fgczniki rozporowe SFXP, SFXT, SXFK, SFXC,

SFXL i SFXO
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Zalacznik A.
Zatacznik B.
Zalacznik C,

ZALACZNIKI

Ksztalt | wymiary lgcznikéw SFXP, SFXT, SXFK, SFXC, SFXL ISFXO ...
Parametry montazu {gcznikow SFXP, SEXT, SXFK, SFXC, SFXLiSFXO .....cocvvieinees
Nosnosci charakterystyczne zamocowan {acznikow SFXP, SFXT, SXFK, SFXC,
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Zalacznik A.

Rys. A1. Laczniki SFXP

Tablica A1. Wymiary lacznikow SFXP

Poz. | Oanacasnletncaniia srecli:: I;a:l:uiai mulg_?;e ﬂt.ui&i Srednll;:‘a n::piania Dlumﬁ&mh;piania
1 2 3 4 5 6
1 SFXP-05025035 5 25 a5 a5
2 SFXP-05025045 5 25 35 45
3 SFXP-05025060 5 25 3.5 60
4 SFXP-06030040 6 30 4,0 40
5 SFXP-06030050 6 30 4,0 50
6 SFXP-06030060 6 30 4,0 60
7 SFXP-06030070 B 30 4.0 70
8 SFXP-08040050 8 40 5.0 50
g SFXP-08040060 8 40 5.0 60

10 SFXP-08040070 ] 40 5.0 70
11 SFXP-08040090 B 40 5,0 90
12 SEXP-10050080 10 50 6.0 60
13 SFXP-10050070 10 50 6.0 70
14 SFXP-10050030 10 50 6,0 a0
15 SFXP-10050100 10 50 6.0 100
16 SFXP-10060070 10 60 6,0 70
17 SFXP-10060080 10 60 6,0 80
18 SFXP-10060090 10 60 6.0 a0
19 SFXP-10060100 10 60 6,0 100

Zatgeznik A do Krajowe] Oceny Techniczne] ITB-KOT-2021/1847 wydanie 1
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Rys. A2. taczniki SFXT

Tablica A2. Wymiary lacznikow SFXT

P | CaniGER RN sm:ll:l r:lrtl:.'amtulai Dmﬁailémtulei éredni:‘a"‘t;pienia Dtugn-lé‘i;rnz‘pienia
1 2 Ki 4 7] &
1 SFXT-08025035 ] 25 3.5 35
2 SFXT-05025045 5 25 35 45
3 SEXT-05025060 5 25 3.5 &80
4 SFXT-06030040 & 30 4.0 40
5 SFXT-06030050 6 30 4.0 50
51 SFXT-06030060 6 30 4.0 60
7 SFXT-06030070 6 30 4.0 70
8 SFXT-08040050 B8 40 6.0 50
2] SFXT-08040060 ] 40 50 80

10 SFXT-08040070 8 40 5,0 70
1 SFEXT-08040030 8 40 8.0 80
12 SEXT-10050060 10 50 6,0 &0
13 SFXT-10050070 10 50 6,0 70
14 SFXT-10050090 10 50 6,0 an
19 SFEXT-10050100 10 50 6,0 100
16 EFXT-10060070 10 B0 6.0 70
17 SFXT-10060080 10 60 6.0 80
18 SFXT-10060090 10 B0 6,0 a0
19 SFXT-10060100 10 &0 5,0 100
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Rys. A3. L gczniki SFXK

Tablica A3. Wymiary fgcznikow SFXK

P | Ehinasmbti i ére:li:::i;ammlei Dluﬁ?-i:i n?llei Sredn I:Ia:“ t:;pienia Dh:gufémtzpienia
7 2 3 4 & &
1 SFEXK-10050060 10 50 6.0 &0
2 SFXK-10050070 10 50 6,0 T0
3 SFXK-10050080 10 50 6,0 80
4 SFXK-10050090 10 50 6,0 a0
5 SFXK-10060070 10 60 6,0 70
6 SFXK-10060080 10 60 6,0 80
7 SFXK-10060020 10 60 6,0 a0
8 SFXK-10060100 10 &0 6,0 100
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Rys. Ad. Laczniki SFXC

Rys. A5. taczniki SFXL

a [D)
L
Rys. AB. Laczniki SFX0O
Tablica Ad. Wymiary tgcznikow SFXC, SFXL | SFXO
Srednica tulei | Diugosé tulei | Srednica trzpienia | Dlugosé trzpienia
Poz. | Oznaczenie lacznika B mm L, mw d i e

1 2 3 4 ] ]
1 SFXC-0B030065 B 30 35 65
2 SFXC-0B040083 8 40 4,5 a3
3 SFAL-06030048 6 30 3.5 48
o SFXL-0B040065 8 40 4,5 65
5 SFX0-06030064 L& 3o 3.5 64
6 SFXO-08040085 8 40 4,5 85
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Zatacznik B.

SFXC SFXL SFX0

Rys. B1. Paramelry montazu tacznikéw SFXP, SFXT, SXFK, SFXC, SFXL i SFXO

Rys. B2. Paramelry rozmieszczenia 1gcznikow SFXP, SFXT, SXFK, SFXC, SFXL | SFX0 w podiozu
s — rozstaw osiowy tgcznikdw, © — odleglose tacznika od krawedzi podioza
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Tablica B1. Parametry montazu i rozmieszczenia facznikow SFXP, SFXT, SXFK, SFXC, SFXL | SFXO

Srednice facznikéw, mm
Poz. Parametry
a5 a6 @8 @10
1 2 3 4 b [F
Srednica otworu ds, rowna nominalnej srednicy
1 : 5 G 8 10
wiertta dnom, mm
2 | Minimaina glebokosc wierconego otworu ho, mm 30 40 50 60
Efektywna glebokosé zakolwienia lacznika her, mm 250 M 4p 1 50N
4 | Minimalny rozstaw tgcznikow s, mm 2 % het 21 {3 % hat ¥
5 Minimalna odleglodé tacznika od krawedzi podioza
€, mm
6 | Minimalna gruboéé podioza hma, mm 1,5 % he, ale nie mniej niz 80
" w przypadku phyt gipsowo-kartonowych | widknisto-cementowych, hy = grubose phyty
? w przypadku podiozy betonowych
# w przypadku podiozy murowych i 7 betonu komorkowego
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Zalgcznik C.
Tablica C1. Nosnosci charakterystyczne zamocowan fgcznikow SFXP | SFXT
na wyrywanie z podtoza Nry oraz na Scinanie Ve
Nosnos¢ charakterystyczna
Poz.| Typ tacznika Rodzaj podloia na wyrywanie z podtoZa Nrs, kN | $cinanie
Vi, KN (Nrk, = Vrs)
1 2 3 4
beton zwykly 7 0,1
cegla ceramiczna peina # 01
i SEXP @5 cegla silikatowa peina ¥ 0,1
SFXT @5 pustak ceramiczny perforowany * 0,2
cegha silikatowa z otworami 2 0.1
autoklawizowany beton komorkowy © 0,1
beton zwykly 1l 0.2
cegla ceramiczna peina 0,3
cegla silikatowa petna ¥ 0.2
" SEXP &6 pustak ceramiczny perforowany 4 0.6
SFXT @6 cegta silikatowa z otworami 5! 0,3
autoklawizowany beton komérkowy © 0.4
plyla gipsowo-kartonowa gr. 12,5 mm 7 0.2
ptyta wioknisto-cementowa gr. 12,5 mm 5! 0.2
beton zwykly ' 0,3
cegla ceramiczna peina 2/ 0,75
cegla silikatowa petna ¥ 09
SFEXP &8 pusiak ceramiczny perforowany 4! 0.6
3 ,
SFXT @8 | cegta silikatowa z otworami ©) 0,6
autcklawizowany beton komdrkowy © 0.9
piyta gipsowo-kartonowa ar. 12,5 mm 7 0.2
ptyla widknisto-cementowa gr. 12,5 mm & 0.2
beton zwykty 1 0,75
cegla ceramiczna peina 2 1.2
ceqta silikatowa peina 3 1,5
pustak ceramiczny perforowany 4 1,2
4 gg‘:ﬁ g:g cegla silikatowsa z otworami 9 1,2
autoklawizowany beton komérkowy © 0,75
piyta gipsowo-kartonowa gr. 12,5 mm 7 0.4
phyty gipsowo-kartonowe gr. 2 x 12,56 mm 7 0.8
plyta wldknisto-cementowa gr. 12,5 mm 0.3

]
4]
£l
9
i
L]

beton zwykly klasy CZ0/25 + CEME0, wg normy PN-EN 206+A1:2016
cegla ceramiczna pelna kiasy 20, wg normy PN-EN 771-1+41:2015, o gestoscl 2 1800 kg/m*

ceglia sillkalowa pelna klasy 20, wg normy PN-EN 771-2+A1:2015, o gestosci = 1800 kg/m®

pustak ceramiczny perforowanych klasy 15, wg normy PN-EN 771-1+A1:2015, o gestodci = 820 kg/m? | grubosci scianki 12 mm
cegla silkatowa drazona klasy 15, wg normy PN-EN 771-2+A1:2015, o gestosci = 1600 kg/m® i grubosci scianki 25 mm
autoklawizowany beton komérkowy klasy 4, wg normy PN-EN 771-4+A1:2015, o gestosci 2 600 kg/m*

plyta gipsowo-kartonowa, wg normy PN-EN 520+A1:2021
pyta wioknisto-cementowa, wg normy PN-EN 12467:2016
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Tablica C2. Nosnosci charakterystyczne zamocowan tgeznikow SFXK
na wyrywanie z podtoza Nrx oraz na scinanie Vkrk

Nosnosé charakterystyczna

Poz.| Typ tacznika Rodzaj podioza na wyrywanie z podioza Nrk, kN i Scinanie
Vi, KN (Nrx, = Vra)
1 2 3 4
beton zwykly ! 0,75
cegla ceramiczna petna 2 1.5
cegta silikatowa peina ¥ 1,5
pustak ceramiczny perforowany *! 0o
1 SFXK @10 | cegta silikatowa z otworami 0,9
autoklawlzowany beton komdrkowy 15
plyta gipsowo-kartonowa gr. 12,5 mm 7! 0,4
phyty gipsowo-kartonowe gr. 2 x 12,5 mm 7 0,9
plyta wicknisto-cementowa gr. 12,5 mm ¥ 0,4

1

I beton zwykhy klasy C20V25 + C50/60, wg normy PN-EN 206+A1:2016
| cegla ceramiczna pelna kasy 20, wg nermy PHN-EM 771-1+A1:201 5, o geslosci = 1800 kg/m®

A cegla silikatowa pelna kiasy 20, wg normy PN-EN 771-2+A1:2015, o gestedei = 1800 kg/m?

*l pustak ceramiczny perforowanych klasy 15, wg nomy PN-EN 771-1+#A1:2015, o gestosci 2 820 kg/m* 1 grubosci dcianki 12 mm
* cegta silikatowa drazona klasy 15, wg nomy PN-EN 771-2+A1.2015, o gestosci 2 1600 kg/m® | grubosel scianki 25 mm

& autoklawizowany beton komarkowy klasy 4, wg normy PH-EN 771-44A1:2015, o gestosci 2 600 kgim®,

it piyta glpsowe-kartonowa, wg normy PMN-EN 620+A1:2021
& piyta wioknisto-cementowa, wg normy PN-EN 124672016
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Tablica C3. Nosnosci charakterystyczne zamocowan tgeznikow SFXC, SFXL i SFXO
na wyrywanie z podloza Nrk oraz na scinanie Vax

Noéno&é charakterystyczna
Poz.| Typlacznika Rodzaj podioia na wyrywanie z podioza Ngx, kN i Scinanie
Vik, KN (Nrk, = Vak)
1 2 3 4
beton zwykly ™ 0z
cegla ceramiczna petna 4 0.4
cegla silikatowa pelna ¥ 0,4
4 Eélliif gg pustak ceramiczny perforowany 4 0.4
SFX0 @8 cegla silikatowa z olworami ¥ 0.4
autcklawizowany beton komorkowy 0,4
plyta gipsowo-karlonowa gr. 12,5 mm 7/ 0,2
phyta wioknisto-cementowa gr. 12,5 mm ® 0.2
beton zwykly " 0,3
cegla ceramiczna pelna @ 0.6
cegla silikatowa pelna 0,6
SFXC @8 stak ceramiczny perforowany 0.6
2 SFXL @8 Lo = AL ; z
SFX0 ¢8 [:EQI‘EI silikatowa z otworami & 0.6
autoklawizowany beton komdrkowy & 0.6
piyta gipsowo-kartonowa gr. 12,5 mm 7! 0.2
plyta widknisto-cementowa gr. 12,5 mm 0,2
T beton zwykly klasy C20/25 + C50/60, wa normy PN-EN 206+41:2016
% gegta ceramiczna pelna klasy 20, wg normy PN-EN 771-1+A1:2015, o gestosel 2 1800 kgim®
# pegla silikatowa peina kiasy 20, wg normy PN-EN 771-2+A1:2015, o gestosci = 1800 kg/m?
1t pustak ceramiczny perforowanych klasy 15, wo normy PN-EN 771-1+41:2015, o gestosci 2 820 ka/m? | grubosei dctanki 12 mm
® pegle silikatowa drazona klasy 15, wg normy PN-EN 771-2+A1:2015, o gestodei = 1600 kg/m? | grubodel $cianki 25 mm
% autoklawizowany beton komarkowy Klasy 4, wg normy PN-EN T71-4+41:2015, o gestosd = 800 kg/m?*
I piyta gipsowo-kartonowa, wg normy PMN-EN 520+41:2021
& plyta wioknisto-cementowa, wa normy PN-EN 12457:2016
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