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Ocynk Ocynk
SO Ceramic  galwaniczny  galwaniczny
- hiaty - 76tty
3 KMWHT-D KMWHT-B KMWHT
@
Zakres diugosci: 30 - 40 mm
KMWHT-D KMWHT-B KMWHT
23,5 B
Zakres diugosci: 30 - 50 mm
A KMWHT-D KMWHT-B KMWHT
17}
Zakres diugosci: 30 - 70 mm
KMWHT-D KMWHT-B KMWHT
245 .
Zakres dtugosci: 40 - 80 mm
5 KMWHT-D KMWHT-B KMWHT
Zakres dtugosci: 40 - 120 mm
KMWHT-D KMWHT-B KMWHT
ob

Zakres dtugosci: 50 - 300 mm
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KLIMAS

WKRETY KONSTRUKCYINE DO PODLOZY
DREWNIANYCH

Wkrety konstrukcyjne z them stozkowym, gniazdo TX

KMWHT

23, 23,9, 24, 24,5, 25, 26

Wkret kanstrukcyjny z them stozkowym i gniazdem TX do potaczen kanstrukeyjnych
elementdw drewnianych m.in. litych, klgjonych i ptyt drewnopochodnych.

Elce (¢

ETA-18/0817 (26) PN-EN

14592:2008+A1:2012
PODLOZA
Drewno lite Drewno lite klejone

CLT, KVH, BSH/GLT, LVL 0SB, MDF. sklejka, ptyty widrowe

MATERIAL WKRETA Stal weglowa
ZABEZPIECZENIE ANTYKOROZYINE  ~ LCy7k galwaniczny
- 50 Ceramic

Plyty drewnopochodne, listwy, drewniane elementy
wykoriczeniowe, meble, akcesoria meblowe,
architektura ogrodowa.

ZASTOSOWANIE

YEB STOZKOWY Z GNIAZDEM TX
Zapewnia odpowiednie jego zagtebienie w elemencie mocowanym. Gniazdo TX
gwarantuje optymalne przeniesienie momentu obrotowego.

WYPUSTKI NACINAJACE
Zapewniaja pefne zagiehienie sie tha w elemencie mocowanym.

FREZ ROZWIERCAJACY
Imniejsza moment sity niezbednej do wkrecania poprzez poszerzenie otworu
W elemencie mocowanym.

KONCOWKA FREZUJACA / KARBY TNACE

Specjalny ksztatt koncawki frezujacej, to 0 20% mniejszy opdr podczas wkre-
cania, ktory wydtuza czas eksploatacji baterii oraz samych narzedzi. Karby
tnace na gwincie przecinaja wtokna struktury drewna podczas wkrecania,

PODWOINY GWINT
Dodatkowe zwoje na szpicu utatwiaja wkrecanie - pozwalaja na szybsze ,ztapa-
nie" drewna przy mniejszej sile docisku.

DUZY MOMENT SKRECAJACY
Umozliwia wkrecania wkretow hez nawiercania w twardych gatunkach drewna.

POWLOKA WOSKOWA

Dzigki specjalngj powloce woskowe] nanoszonej podczas procesu produkcji,
znaczaco zmniejszyt sie moment wkrecania, Dzicki temu montaz jest szybszy,
tatwiejszy i ogranicza zuzycie energii w narzedziach zasilanych akumulatorem.
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DREWNIANYGH FASTENER TECHNOLOGIES

PRZYKLADY ZASTOSOWAN

Mocowanie tat i kontriat

Montaz ptyt do konstrukcji drewnianej Mantaz mebli ogrodowych

INSTRUKCJA MONTAZU [wkret nie wymaga wezesniejszego nawiercania)

OV VTVASS

DOSTEPNE AKCESORIA PATRZ STR. 142-143
5 PWret-met.
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FASTENER TECHNOLOGIES

Wkrety konstrukcyjne z them stozkowym, gniazdo TX

KMWHT - DANE TECHNICZNE

@3, 23,5, 24, 24,5, 25, 26

Max. dtugosé
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WKRETY KONSTRUKCYJNE DO PODLOZY
DREWNIANYCH
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Dane podstawowe
Kod produktu Wymiary Dtugoéé gwintu utytkowa
S0 CERAMIC OCYNK BIALY OCYNK Z0kTY d, xL, [mm] L, [mm] t. [mm]
KMWHT-3
KMWHT-30030-D*  KMWHT-30030-B* = KMWHT-30030 3x30 17 13
93 KMWHT-30035-D*  KMWHT-30035-B* ~ KMWHT-30035 336 17 18
KMWHT-30040-0*  KMWHT-30040-B* ' KMWHT-30040 x40 2 18
KMWHT-3.5
KMWHT-35030-D*  KMWHT-35030-B*  KMWHT-35030 35x30 7 13
3 KMWHT-35035-D*  KMWHT-35035-B* = KMWHT-35035 35x35 17 8
@ ’5 KMWHT-35040-D* = KMWHT-35040-B* = KMWHT-35040 35x40 2 8
KMWHT-35050-D*  KMWHT-35050-B* = KMWHT-35050 3,5x50 30 20
KMWHT-4
KMWHT-40030-0*  KMWHT-40030-B* = KMWHT-40030 430 17 13
KMWHT-40035-D*  KMWHT-40035-B* KMWHT-40035 4x35 7 8
KMWHT-40040-D*  KMWHT-40040-B* = KMWHT-40040 x40 22 8
94 KMWHT-40045-D*  KMWHT-40045-B* = KMWHT-40045 4x45 30 1
KMWHT-40050-0*  KMWHT-40050-B* = KMWHT-40050 4x50 30 20
KMWHT-40060-0*  KMWHT-40060-B* = KMWHT-40060 4x60 3H 25
KMWHT-40070-D*  KMWHT-40070-B* = KMWHT-40070 470 40 30
KMWHT-4.5
KMWHT-45040-D*  KMWHT-45040-B* = KMWHT-45040 45x40 2 18
KMWHT-45050-D*  KMWHT-45050-B* = KMWHT-45050 4,5%x60 30 20
94’5 KMWHT-45060-D*  KMWHT-45060-B* = KMWHT-45060 45x60 3H 26
KMWHT-45070-D*  KMWHT-45070-B*  KMWHT-45070 45x70 40 30
KMWHT-45080-0*  KMWHT-45080-B* = KMWHT-45080 4,5%80 50 30

* Produkt na zapytanie i zamdwienie

Clrot met
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PN-EN 14592:2008+A1:2012
Typ gniazda llosé
[ [szt.]
TX10 500
TX10 500
TX10 500
X158 500
TX15 500
TX15 500
X1 400
TX20 500
TX20 500
X 20 500
TX20 300
TX20 300
TX20 290
TX20 250
TX20 250
TX20 250
TX20 250
TX20 250
TX20 290



WKRETY KONSTRUKCYINE DO PODLOZY
DREWNIANYCH
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FASTENER TECHNOLOGIES

Kod produktu Wymiary Dtugosc gwintu Mf.;'y?msc Sriszlr::;ha gnli-:s d llos¢
S0 CERAMIC OCYNK BIAEY OCYNK Z0kTY  d XL, [mm] L, [mm] t, [mm] D, [mm] [-] [szt]
KMWHT-6

KMWHT-50040-D*  KMWHT-50040-B*  KMWHT-50040 x40 22 18 10 TX25 500
KMWHT-50050-D*  KMWHT-50050-B* | KMWHT-50050 x40 30 20 10 TX25 300
KMWHT-50060-D*  KMWHT-50060-B* = KMWHT-50060 Hx60 35 25 0 X258 200
KMWHT-50070-0*  KMWHT-50070-B* | KMWHT-50070 5x70 40 30 10 TX 25 200

35 KMWHT-50080-D*  KMWHT-50080-B* = KMWHT-50080 hx80 50 30 10 X258 200
KMWHT-50090-D*  KMWHT-50090-B* = KMWHT-50090 590 a0 40 10 TX2h 200
KMWHT-50100-D*  KMWHT-50100-B* = KMWHT-50100 Hx100 60 40 10 TX25 200
KMWHT-50120-D*  KMWHT-50120-B* | KMWHT-50120 5x120 70 50 10 X258 200

KMWHT-6

KMWHT-60050-D*  KMWHT-60050-B* = KMWHT-60050 6x50 30 20 12 TX30 200
KMWHT-60060-D*  KMWHT-60060-B* = KMWHT-60060 6x60 35 25 12 TX 30 200
KMWHT-60070-D*  KMWHT-60070-B* | KMWHT-60070 6x/0 40 30 12 TX30 200
KMWHT-60080-0*  KMWHT-60080-B*  KMWHT-60080 6x80 50 30 12 X 30 200
KMWHT-60090-D*  KMWHT-60090-B* ' KMWHT-60090 6x90 50 40 12 X 30 100
KMWHT-60100-D*  KMWHT-60100-B* = KMWHT-60100 6x100 60 40 12 TX30 100
KMWHT-60120-D*  KMWHT-60120-B* | KMWHT-60120 6x120 70 a0 12 TX 30 100
KMWHT-60140-D*  KMWHT-60140-B* = KMWHT-60140 6x140 70 10 12 TX30 100

GE KMWHT-60160-D*  KMWHT-60160-B*  KMWHT-60160 6x160 75 85 12 X 30 100
KMWHT-60180-D*  KMWHT-60180-B* = KMWHT-60180 6x180 75 105 12 TX30 100
KMWHT-60200-D*  KMWHT-60200-8* | KMWHT-60200 6x200 75 125 12 TX 30 100
KMWHT-60220-D*  KMWHT-60220-B* | KMWHT-60220 [[]  6x220 7 145 1?2 TX30 100
KMWHT-60240-D*  KMWHT-60240-B* | KMWHT-60240 [[]  6x240 7 165 12 TX30 100
KMWHT-60260-D*  KMWHT-60260-B* = KMWHT-60260 [}  6x260 7 185 12 TX 30 100
KMWHT-60280-D*  KMWHT-60280-B*  KMWHT-60280 [[]  6x280 79 205 12 TX30 100
KMWHT-60300-D*  KMWHT-60300-B* | KMWHT-60300 [f]  6x300 75 225 12 TX30 100

[0 -Nowosc  *Produkt na zapytanie | zamowienie

KLIMAS



KLIMAS WKRETY KONSTRUKCYINE DO PODLOZY
FASTENER TECHNOLOGIES DREWNIANYCH

Wkrety konstrukcyjne z them stozkowym, gniazdo TX

KMWHT - DANE TECHNICZNE EXcc

@3, 23,5, 24, 24,5, 25, 26

ETA-18/0817  PN-EN14592:2008+A1:2012

Geometria i wiasciwosci mechaniczne

Srednica zewnetrzna  Srednica wewnetrzna | Srednica Zakres

Bk gwintu gwintu tha dtugosci
d, [mm] d, [mm] 0, [mml L [mm]
KMWHT 23 3 2 6 30-40
KMWHT 23,5 35 2,25 7 30-50
KMWHT 24 4 265 8 30-70
KMWHT 24,5 45 28 9 40-80
KMWHT 25 5 31 10 40-120
KMWHT 26 i 38 12 50-300
Moot Wytrzymatodc Wytrzymatosé Wytrzymalosé ~ Wytrzymalos¢  Wspdfczynnk
charakterystyczny sy Gestose yirzy [estost yazy 2y poiczy
Produkt .. | charakterystyczna : charakterystyczna ; charakterystyczna = charakterystyczna oporu
plastycznosci . przypisana P przypisana Rl ) .
. na wyrywanie na przeciaganie fba na rozciaganie na skrecanie whkrgcania
materiatu
M, " m] Fupgo N/mr] | p, g/ |y, W] p, [kg/m] Fias (KNI L R (N
KMWHT 23 2,454 18,24 26,34 405 183 0,68
| KMWHT 23,5 3,641 23,20 26,63 525 233 1,08
KMWHT 24 5162 22,26 i 26,56 i 565 290 183
| KNWHT 24,5 7,023 | 23,84 26,45 709 467 2,39
KMWHT 25 9,247 2290 23,50 8,54 570 2,86
KMWHT 26 14,815 12,54 2106 1072 957 2,33

Odleglosci minimalne dla wkretow obciazonych sil Scinajaca

MINIMALNE ROZSTAWY WKRETGW - BEZ UPRZEDNID WYKONANEGO OTWORU

It
s
Produkt Kat miedzy sifa i wioknem a=0" Kat miedzy sita i wioknem a=90"
almml | a,mml | a [mm] | a [mm] —a, [mm] a [mm] | almml | a[mm] | & [mm] @& [mml & [mm] @ a, [mm]

KMWHT 23 30 1 45 30 1 15 15 1 30 30 21 15
KMWHT 23,5 35 18 53 35 18 B | 8 B 35 35 25 B
KMWHT 24 40 20 60 40 20 20 20 20 40 40 28 20
KMWHT245 45 2 | 8 15 23 B | B | 0B |85 15 » | 0»
KMWHT 25 60 % % 50 25 %o %5 25 50 50 a0 25
KMWHT 26 72 N 0w 60 0 | W@ 06 60 60 0

Curct met SR
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WKRETY KONSTRUKCYINE DO PoDtoY (RS TY V:\=
DREWNIANYCH ettt s

Odlegtosci minimalne dla wkretéw obciazonych sita Scinajaca

MINIMALNE ROZSTAWY WKRETGW - Z UPRZEDNIO WYKONANYM OTWOREM

Produkt Kat migdzy sitai wicknem a=0" Kat miedzy sita i wioknem a=90"
almm]  afmm] a [mm] | a [mm] a, [mm] a, [mm] | almm]  a(mm] a [mm] | oa [mm] @ a,[mm] @ a, [mm]

KMWHT 23 15 9 % | 2 9 9 ? 12 2 21 5 9
KMWHT 23,5 8 n & i m 1 4 1 25 2 8 1
KMWHT 24 20 2 8 | 2 12 12 16 18 B | B 2 2
KMWHT 24,5 23 14 54 2 14 “ 18 18 32 2 23 14
KMWHT 25 2 1 60 3h 1 15 20 20 36 3 35 15
KMWHT 26 10 18 n R 18 8 2 2 R 2 R 18

1. Minimalne odlegtoéci sa zgodne z norma PN-EN 1995:2014.

2. Masa objetosciowa elementdw drewnianych spefnia zaleznost p, <420 ko/m?

3. W przypadku pofaczenia ptyta 05B-drewno minimaine odlegtosci (a,, a,) moga by¢ pomnozone przez wspotczynnik 0.8
4. W przypadku potaczenia ptyta stalowa-drewno minimalne odlegtodoi (a,, ,) moga by¢ pomnozone przez wspétezynnik 0,7

ukfad prostokatny ; ; ukiad przestawiany

y” ! * 1 ¥ )" ! ¥ ! &
koniec obciazony koniec nieobciazany krawed? obciazona krawed? nieobcigzona

A0 <a<90° ) 90° < a < 270° ) 0r<a<180 ) 180° < a < 360°

At

o
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KLIMAS WKRETY KONSTRUKCYJNE DO PODLOZY
T DREWNIANYCH

Wkrety konstrukcyjne z them stozkowym, gniazdo TX

In | Zr
KMWHT - DANE TECHNICZNE e
03' 03!5' 04' 04'5’ 05’ 06 ETA-18/0817  PN-EN14592:2008+A1:2012
Nosnosci charakterystyczne dla obcigzen $cinajacych i rozciagajacych
SCINANIE [kN] ROZCIAGANIE [kN]
drewno - y stal - drewno stal - drewno . Przecigganie
drewno USE-srawn plyta cienka (t = 0,5d) ptyta gruba [t = d) e tha

KMWHT-30030% : 073 071 104 089 0%
@3 KwwHT30035+ - t=0mm | OB | tsi5mm 083 t=3mm i 089 0%
KMWHT-30040% 075 083 0% 18 15 0%
KMWHT-35030 : 078 127 122 130
KMWHT-35035* : 0.9 0% 139 122 130
@3’5 KMWHT-35040* 090 Sl LU e R 106 LGan 158 171 130
KMWHT-35050% 098 102 133 174 233 130
KMWHT 4
KMWHT-40030* ; - 085 145 145 1564
KMWHT-40035* : : 100 156 145 164
KMWHT-40040% : 120 15 180 187 164
ol  xwT-40045+ " t=65mm | 130 | ts2mm 130 t=4mm 208 256 164
KMWHT-40050* 118 130 145 208 256 164
KMWHT-40060* 127 130 176 218 298 164
KMWHT-40070% 138 130 187 229 341 164
KMWHT 4,5
KMWHT-45040* . : 124 204 226 21
KMWHT-45050+ 12 154 167 252 3,08 21
@45 xwmasoso- 15 t=Bmm | 154 t<225mm 190 t=45mm 266 359 20
KMWHT-45070% 183 154 223 277 410 21
KMWHT-45080+ 183 154 252 303 513 204

*datyczy rowniez KMWHT-B i KMWHT-0

Cuirct met SR

KLIMAS



WKRETY KONSTRUKCYINE DO PODLOZY
DREWNIANYCH

Nosnosci charakterystyczne dla obciaZen Scinajacych i rozciagajacych

KLIMAS

FASTENER TECHNOLOGIES

SCINANIE [kN] ROZCIAGANIE [kN]
drewno - i stal - drewno stal - drewno ) Przeciaganie
drewno 0S8~ drewna ptyta cienka [t = 0,5d) Wyrywanie tha

ptyta gruba (t = d)

KMWHT-50040* = 1,33 2,24 241 2,35
KMWHT-50050* 154 172 168 276 329 2,35
KMWHT-50060* 11 181 2,04 3,04 3,83 2,35
& 5 KMWHT-50070* 182 P — 181 125 i 239 5 E it 318 438 23
KMWHT-50080* 182 181 2,74 345 048 2,35
KMWHT-50090* 2,06 181 284 345 548 2,35
KMWHT-50100* 2,06 181 an 372 6,57 2,35
KMWHT-50120* 2,06 181 339 400 167 235
KMWHT &
KMWHT-60050* 189 283 216 303
KMWHT-60060* 5 214 229 326 2,52 303
KMWHT-60070* 220 235 270 3563 288 303
KMWHT-60080* 2,28 239 289 an 360 303
KMWHT-60090* 2,03 239 289 3n 360 3,03
KMWHT-60100* 2,03 239 3,06 389 432 3,03
KMWHT-60120* 274 2,39 324 4,07 5,04 3,03
o B KMWHT-60140% 274 ¢ mm 239 - 324 - 407 5,04 _ 3,03
KMWHT-60160* 274 239 333 416 540 3,03
KMWHT-60180* 2,74 239 333 416 540 3,03
KMWHT-60200* 274 239 333 416 540 | 3,03
KMWHT-60220* /** 274 239 333 416 540 303
KMWHT-60240% /** 274 239 333 416 540 303
KMWHT-60260% /** 274 239 333 416 540 303
KMWHT-60280* /** 2,74 239 333 416 540 303
KMWHT-60300% /** 274 2,39 333 416 540 303
*dotyczy rawniez KMWHT-B i KMWHT-D / ** Rozmiary poza zakresem raportu z badan LOK03-0604/14/R1308K
1. Nosnosci charakterystyczne speiniaja wymagania normy PN-EN 1995:2014 Rk i kmad 8. Obliczenia dotycza nosnosci tylko dia wkrgtdw. Elementy drewniane oraz ptyty stalowe nalezy wymiarowad

2. W celu uzyskania wartoscl obliczeniowe] nalezy zastosowa nastepujacy wzor: R d=
Wspotczynnikiy, orazk  nalezy przyjac zgodnie z norma PN-EN 1995:2014 Ym

3. Do obliczer przyjeto wytrzymatosci charakterystyczne oraz geometrie wkretow na podstawie raportu
2 badan nr. LOK03-06040/14/R130SK

4, Nognosci charakterystyczne podane w tabell zostaty obliczone dia gestosci objetosciowe] elementdw drew-
nianych rdwnej p, = 350 ko/m?

5, W obliczeniach zatozong, Ze czg$¢ gwintowana jest w catosci zagtebiona w elemencie drewnianym

B, Nognosci charakterystyczne w tabeli zostaty obliczone dia jednego wkreta, W przypadku sprawdzenia no-
$nosci grupy wkretow nalezy kierowac sig zasadami zawartymi w normie PN-EN 1995:2014

7. Nosnosci charakterystyczne na Scinanie zostaly obliczone dla potaczen bez uprzednio nawierconych
otwordw

osobno

9. W przypadku wkretow o Srednicy d = B mm no$nosci charakterystyczne na $cinanie sa niezalezne od kata
nachylenia widkien drewna

10. Nosnosci charakterystyczne na Scinanie dla potaczenia phyta OSB-drewno zostaty obliczone dla ptyty 0SB
grubosci t [mm]

11. No$nosci charakterystyczne na $cinanie dla pofaczenia stal-drewno zostaty obliczone dla cienkiej ptyty
stalowej o grubosci t=05d

12. Nosnocl charakterystyczne na $cinanie dla pofaczenia stal-drewno zostaly obliczone dia grubej pfyty
stalowej o gruboscit =d

TR e
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