BOSTIK

GLUE

KARTA TECHNICZNA

CIENKA SPOINA
15 MINUT GOTOWY

osigga 80% wytrzymatosci koricowej po 15 minutach od aplikadcji
rewelacyjnie krétki czas schniecia (praktycznie klei w 15 minut) !
cienka, niewidoczna spoina (klei na styk — idealny do spasowanych,
réwnych powierzchni) !l

ultra mocny klej montazowy (maksymalna wytrzymatosc¢

na zerwanie 3-3,5 MPa) !l!

wymagany czas podparcia 15 minut (dotyczy tylko ciezkich
materiatéw lub matych powierzchni klejenia)

wygodny w pracy (tatwa aplikacja kazdym rodzajem wyciskacza)
bardzo wysoka wydajnos¢ (do 29 mb z kartusza - tradycyjny
aplikator, cienka spoina)

lekko elastyczna spoina

odporny na dziatanie czynnikéw atmosferycznych (w tym:

na temperature od -40°C do +90°C oraz wode)

do podtozy gtadkich i porowatych, wewnatrz i na zewnatrz,

w pionie i poziomie, bez gruntowania

bardzo dobrze przyczepny do wiekszosci materiatéw budowlanych
(takze wilgotnych), w tym do: betonu, drewna i materiatéw
drewnopochodnych (np. OSB, korek, MDF, HDF), kamienia,
ceramiki budowlanej, glazury, terakoty, szkta, stali, aluminium
i innych metali, lakierowanego drewna, PCW, poliestru i tworzyw
podobnego typu

odporny na powstawanie pecherzy, rys skurczowych i pekniec¢
wysoka odpornos¢ fizyczna i mechaniczna (dobrze znosi drgania
i wibracje)

bezpieczny w uzyciu - nie zawiera izocyjaniandw, silikonu,
rozpuszczalnikéw, polichlorku winylu

« prawie bezwonny i neutralny chemicznie

HD

POLYMER
TECHNOLOGY

ZASTOSOWANIA

« szybkie i wyjatkowo mocne oraz trwate klejenie
materiatéw budowlanych i elementéw
wykonczeniowych, w tym: rozmaitych listew
wykonczeniowych, profili, maskownic, ram, tablic,
ekranéw, blach, ptyt, paneli $ciennych i oktadzin
podobnego typu, stolarki meblowej (blatéw,
pétek, frontdw), schodow, balustrad, parapetéw,
rynien, podkonstrukgji aluminiowych, ogrodzen,
architektury ogrodowej (ptotéw, pergoli, donic), )
kamienia dekoracyjnego, dekoracji i ozdéb a
sciennych

KOLOR

biaty

290 ml - plastikowy kartusz

OKRES
TRWRLOSCI

12 miesiecy. Zamkniete opakowanie
przechowywac w temperaturze od +5°C
do +25°C. Odporny w transporcie do -15°C.
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DANE TECHNICZNE

Baza hybrydowa

Szybkos¢ wyciskania 100-150 g/min (2 2,5 mm / 6,3 bar)

Ciezar wlasciwy 1,55-1,60 g/ml

Skurcz do 2%

Sciekanie wg normy ISO 7390: < 2 mm

Kozuszenie 5-10 minut (przy 23°Ci 50% wilgotnosci wzglednej)

Czas utwardzania

2-3mm /24 h (przy 23°Ci 50% wilgotnosci wzglednej)

Twardosc Shore A (3s)

wg normy DIN 53505: 70-75

Maksymalna wytrzymatos¢ przy zerwaniu

wg normy DIN 53504: 3,0-3,5 MPa (N/mm?)

Maksymalne wydtuzenie przy zerwaniu

wg normy DIN 53504: 100-150%

Modut 100%

wg normy DIN 53504: 3,0-3,5 MPa (N/mm?)

od -40°C do +90°C
tym samym materiatem

Odpornos¢ termiczna po utwardzeniu

Mozliwos¢ naprawy

PODLOZA P

RODZAJE POWIERZCHNI

szkto, ceramika, porcelana, glazura, terakota, gres, kamien, tynk, ceramika
budowlana, klinkier, beton (w tym: beton wilgotny), gips, podtoza
epoksydowe, poliester, poliuretan, HPL, twarde PCW i tworzywa sztuczne
podobnego typu, metale i ich stopy (miedz, otéw, cynk, aluminium, itp.),
stal (galwanizowana, nierdzewna, emaliowana), impregnowane lub
lakierowane drewno, korek, MDF, HDF, OSB, ptyta wiérowa i inne materiaty
drewnopochodne

Przy potaczeniach z silnie porowatymi lub chtfonnymi podtozami poleca sie
zastosowac $rodek gruntujacy pod kleje hybrydowe. W razie watpliwosci
przeprowadzi¢ test przyczepnosci lub zasiegnac opinii w Dziale
Technicznym Bostik.

PRZYGOTOWANIE

STAN PODLOZA

Usunac z podtoza oleje, ttuszcze, pyt, rdze, kurz, stabo zwigzane
powtoki malarskie lub lakiernicze, jak rowniez wszelkie inne
zabrudzenia czy pozostatosci po poprzednich kitach, klejach itp.
Przed uzyciem na podfozach z tworzyw sztucznych lub powtokach
malarskich zaleca sie przeprowadzic¢ test przyczepnosci.

Powierzchnia czysta, nosna, odttuszczona. Moze by¢ lekko wilgotna,
ale bez zastoin wody.

15 MINUT
GoTow!
ZYBKOSC
SEPARDA
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KARTA TECHNICZNA

SPOSOB UZYCIA

NARZEDZIA  Tradycyjne, standardowe pistolety reczne lub pneumatyczne.

TEMPERATURA OTOCZENIA od +5°C do +40°C

ZALECENIA Zdja¢ aplikator, odcig¢ wierzchotek kartusza powyzej gwintu, nakreci¢ aplikator i nieznacznie

odciac jego wierzchotek.

Naktadac¢ jednostronnie, rownolegtymi, cienkimi, pionowymi paskami, w odstepach 5-10 cm

(w zaleznosci od rozmiaru, ksztattu i ciezaru klejonych elementéw). W celu optymalnie krétkiego

czasu schniecia, zaleca sig, by klejone ze soba powierzchnie byly réwne i dobrze spasowane.

Ponadto, zalecana szerokos$¢ naktadanych paskéw kleju nie powinna przekracza¢ 5 mm,

a grubos¢ 2 mm. Nigdy nie naktada¢ kleju punktowo! Lekkie zroszenie mgietka wodna klejonych

powierzchni przyspiesza wigzanie. Nastepnie ztgczy¢ i mocno docisnac klejone materiaty.

Grubos¢ paskéw kleju po ztaczeniu do 1 mm. Lekkie materiaty mozna klei¢ bez podpierania.

Ciezkie materiaty lub materiaty o matej powierzchni styku podeprze¢ przez 15 minut.

Przy prawidtowej aplikacji klej osigga 80% wytrzymatosci koricowej, juz 15 min. od natozenia.
CZYSZCZENIE Do czyszczenia $wiezych zabrudzen z rak, narzedzi czy powierzchni zaleca sie
uzy¢ specjalne $ciereczki czyszczace Bostik. Do starych zabrudzen stosowac
benzyne ekstrakcyjna.

OGRANICZENIA Klej zawsze naktada¢ niewielka iloscia, cienkimi, réwnolegtymi paskami,
z zachowaniem odstepdéw (wiecej informacji na temat zasad aplikacji

w pkt. ZALECENIA). Nie nakfada¢ punktowo. a

Przy zastosowaniu do niektdérych tworzyw istnieje ryzyko odspojenia
wskutek tworzenia sie zbyt duzych naprezen. W przypadku nietypowych
tworzyw lub tworzyw nieznanego pochodzenia przeprowadzic¢ test
przyczepnosci i kompatybilnosci w mato widocznym miejscu oraz ocenic
przydatnos¢ produktu do zamierzonego zastosowania.

Nie stosowac do PE, PP, PC, PMMA, PTFE, miekkich plastikéw,
styropianu, luster, neoprenu, gumy i bituméw. Nie stosowa¢ do miejsc
trwale zanurzonych w wodzie. Unika¢ kontaktu z woda chlorowang
(zastosowania basenowe). Nie stosowac w charakterze masy
uszczelniajacej, np. do dylatacji (to jest klej cienkowarstwowy).
Tempo utwardzania kleju jest uzaleznione od temperatury otoczenia

i wilgotnosci powietrza. Wraz ze wzrostem temperatury i poziomu
wilgotnosci wzglednej proces polimeryzacji przebiega szybciej.

DOKUMENTACJA  ITB-KOT-2021/1649 wydanie 2 ,Kleje montazowe hybrydowe Bostik”

Odpowiedzialno$¢: Podane informacje sg wynikiem badan i doswiadczen Bostik,

co jest podstawa ich rzetelnosci i wiarygodnosci. Producent nie mogt przewidzie¢ jednak
wszystkich mozliwosci zastosowania swoich produktéw, a poniewaz sposéb uzycia produktow
jest catkowicie poza jego kontrola, uzytkownik bierze na siebie odpowiedzialno$¢ za wiasciwy
wybdr i zastosowanie produktu. Producent nie bierze na siebie odpowiedzialnosci

za wystepujace uszkodzenia lub zty stan podtoza, ktére moga by¢ wynikiem czynnikéw
atmosferycznych, przygotowania wstepnego lub wad konstrukcyjnych.
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