ZESTAW POLACZENIOWO-ZAKONCZENIOWY
DO PRZEWODOW SAMOREGULUJACYCH

,<arand Meyer TTK-25"

DO MONTAZU SAMOREGULUJACYCH
PRZEWODOW GRZEJNYCH UHC-16, UHC-20,
UHC-25, UHC-30, UHC-40, PHC-16,PHC-20,
PHC-25, PHC-30, PHC-40

INSTRUKCJA MONTAZU




Niniejsza instrukcja pokazuje kolejno$¢ operacji podczas wykonania gotowego
zestawu grzejnego z samoregulugcych przewodéw Grand Meyer UHC-16,
UHC-20, UHC-25, UHC-30, UHC-40, PHC-16, PHC-20, PHC-25, PHC-30,
PHC-40

1.Sktadniki zestawu

llo$¢, szt.

‘ diugosé, ‘

mm

1 ‘Ir;]l;leﬂiilggz_ezgiowa z cynowanej 20 - 3
2 ZRl;;':je; :sr1n;7‘l‘(urczliwa 60 Czarny 1
3 th:zje;::E;)kurczliwa 40 Czarny 2
4 ZR::;JZ ::%rr/\;kurczliwa 80 Czarny 1
5 leli::;;ﬁrE?:urczliwa 120 Czarny 1

2. WYMAGANE NARZEDZIA
1. Linijka;

2. Noz;

3. Szczypce boczne;

4. Szczypce ptaskoszczypy;

5. Opalarka elektryczna;

6. Praska do tulejek zaciskowych.



3. WYKONANIE GOTOWEGO ZESTAWU GRZEJNEGO

3.1. WYKONANIE PRZYtACZENIA:

3.1.1. Usung¢ nozem izolacje zewnetrzng przewodu grzejnego na dtugosci
50mm (rys. 1).

Ekran uziemiajgcy

Rysunek 1

3.1.2. Rozples¢ oplot ekranu i skreci¢ w jedng wigzke. Usunagé nozem izolacje
wewnetrzng przewodu grzejnego na dtugosci 40mm (rys. 2).

Wiazka z oplotu uziemiajgcego

Rysunek 2

3.1.3. Usuna¢ nozem materiat grzejny (matryce) na dtugosci 40mm i ostroznie
uwolni¢ zyly zasilajgce. Skroci¢ jedng zyte o 10 mm. (rys. 3).

Wiazka z oplotu uziemiajgcego

Rysunek 3




3.1.4. Przygotowac¢ przewdd zasilajacy, usuna¢ izolacje zgodnie z rys. 4.
Nastepnie natozy¢ dwie rurki termokurczliwe 6/2 o diugosci 40mm na zyly
zasilajgce. Przygotowac dwie tuleje taczeniowe 2,5x20 o dtugosci 20 mm.
Na przewod zasilajgcy natozy¢ rurke termokurczliwg 8/2 o dtugosci 80 mm.
Na przewod grzejny natozy¢ rurke termokurczliwg 12/4 o dtugosci 120 mm.

Rurka termokurczliwa 8/2 rurka termokurczliwa 6/2
o dtugosci 80 mm o dtugosci 40 mm

10
e tuleje taczeniowe

Przewod zimny

Rysunek 4

3.1.5. Do tulejek po kolei wtozy¢ zyty zasilajgce przewodu zimnego i przewodu
grzejnego i zacisnac je za pomoca praski. Na zacis$niete tuleje nasuna¢ rurki
termokurczliwe 6/2 o dtugosci 40mm i podgrzac opalarka do obkurczenia
(patrz rys.6).

Rurki termokurczliwe 6/2

Rysunek 5 o dtugosci 40 mm Tuleje taczeniowe

65

55 Rurka termokurczliwa
12/40 dtugosci 120 mm

Rurka termokurczliwa 8/2
o dtugosci 80 mm



Rurka termokurczliwa 8/2 )
o dtugosci 80 mm Zyta uziemiajaca (PE) Wiazka z oplotu uziemiajgcego

P 5d zi Rurki termokurczliwe Rurka termokurczliwa
ZeWoeZMY | §72 o dlugodci 40 mm 7274 o diugogci 120 mm

Rysunek 6

3.1.6. Na miejsce potgczenia zyt zasilajgcych nasung¢ rurke termokurczliwg 8/2
o dtugosci 80 mm (zyty uziemiajgce przewodu zimnego i grzejnego wyprowadzi¢
na zewnatrz rurki termokurczliwej, jak pokazano na rys. 7). Podgrzac¢ rurke 8/2
opalarkg do obkurczenia. Przygotowac trzecig tulejg tgczeniowg o dtugosci

20 mm (rys. 7).

Tuleja tgczeniowa M 3x0,5x20
Zyta uziemiajaca (PE) Wigzka z oplotu uziemiajgcego

Przewdd zimny

80
" Rurka termokurczliwa

«
Rurka termokurczliwa 8/2 / 12/4 o diugosci 120 mm
o dtugosci 80 mm

Rysunek 7

3.1.7. Polagczy¢ zyte uziemiajgcg przewodu zimnego z wigzkg oplotu
uziemiajgcego przewodu grzejnego za pomoca tulei tgczeniowe;j
i praski (rys. 8).



Tuleja taczeniowa
Zyta uziemiajaca (PE) Wigzka z oplotu uziemiajgcego

Przewod zimn
Y Rurka termokurczliwa 12/4

o dtugosci 120 mm

Rysunek 8

3.1.8. Na miejsce potgczenia nasungc rurkeg termokurczliwg 12/4 o dtugosci
120 mm tak, aby réownomiernie obejmowata przewdd grzejny i zasilajacy.
Podgrzac¢ opalarkg do obkurczenia i pozostawi¢ w stanie wyprostowanym do
ostygnigcia. Ostateczny wyglad mufy potgczeniowej pokazany na rys. 9.

Przewod zimny Rurka termokurczliwa
12/4 o dtugosci 120 mm grzejny

Rysunek 9

3.2 WYKONANIE ZAKONCZENIA
3.2.1 Usuna¢ nozem izolacje zewnetrzng przewodu grzejnego na dtugosci
20mm (rys. 10).

Ekran uziemiajacy

Rysunek 10 W




3.2.2. Odcig¢ ekran uziemiajacy, pozostawiajac nie wigcej niz 5 mm (rys. 11).

Ekran uziemiajagcy

Rysunek 11

20

3.2.3. Skroci¢ jedng zyte razem z materiatem grzejnym zgodnie z rys. 12.
Nasuna¢ rurke termokurczliwg 12/4 o dtugosci 60mm aby zakryta
z naddatkiem oplot (rys. 12).

Ekran uziemiajacy

Rurka termokurczliwa
12/4 z klejem o dtugosci
60 mm

Rysunek 12

3.2.4. Podgrzac rurke termokurczliwg 12/4 opalarkg do obkurczenia i zacisng¢
koniec szczypcami ptaskoszczypami do wyptyniecia kleju ( rys. 13).

}

Rysunek 13 T Zaciskanie rurki termokurczliwej



3.2.5. Ostateczny wyglad muf pokazany na rys. 14.

Mufa
zakonczeniowa

Mufa
potaczeniowa

Diugos¢ przewodu grzejnego | Dtugo$¢ przewodu zasilajgcego
[ T

Rysunek14
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