Broszura informacyjna

7372180

KNIPEX TwinForce®

Szczypce tnace boczne o duzej wytrzymatosci

DIN ISO 5749
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Zastuge na REACH
Zgodny z RoHS

Atrybuty techniczne
Zakres ciecia drutu miekkiego ($rednica)

Zakres ciecia drutu o $redniej twardoSci
($rednica)

Schneidwerte harter Draht (Durchmesser)

Zakres ciecia drutu fortepianowego
($rednica)

Dopuszcza sie zmiany i btedy w podanych parametrach technicznych

KNIPEX Werk - C. Gustav Putsch KG - 42337 Wuppertal

7372180

Bezkonkurencyjne szczypce tnace o zwigkszonym przetozeniu z
opatentowanym podwojnym ztgczem

Optymalne przefozenie dzigki podwdjnemu ztaczu

Efektywne cigcie wszystkich rodzajow drutu, jak rowniez tasm
stalowych

Do ciecia wstepnego i precyzyjnego

Niewielka sita uderzenia powstajgca podczas przecinania zapewnia
ochrong dtoni oraz stawéw przed przecigzeniami

Wiekszy komfort pracy dla oséb postugujacych sie szczypcami na co
dzien oraz podczas ciecia wyjatkowo twardych materiatéw

Kute i precyzyjnie frezowane ztacze czopowe zapewnia stabilng prace
szczypiec bez luzéw

Ostrza oddzielnie hartowane indukcyjnie, twardo$¢ ostrzy ok. 64 HRC

4003773074779
fosforanowane, czarne

polerowana

z wielokomponentowymi nasadkami

280 g

180 x 53 x 22 mm
DIN ISO 5749
nie zawiera SVHC

nie dotyczy

@ 5,5 mm
@ 4,6 mm

@ 3,2 mm
@ 3,0 mm
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https://youtu.be/UbJBSSn_79E

IDie Hochleistungs-Seitenschneider mit Offnungsfeder zum leichteren wieder ansetzen am Werkstiick und fiir Sprezyna rozwierajaca jest aktywowana i dezaktywowana przez nacisnigcie kciukiem

schweren Einsatz!

W razie potrzeby czynnos$¢ powtdrzyé. Kontynuowac¢ przecinanie drutu w tym samym miejscu. Dzieki temu, ze drut znajduje sig teraz blizej punktu obrotu,

mozna go znacznie tatwiej przeciag.
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Nacia¢ wstepnie drut przy uzyciu szczypiec KNIPEX TwinForce do momentu, gdy sita potrzebna do przecigcia Drut nalezy umiesci¢ zawsze mozliwie najblizej zlacza. W przypadku szczypiec tnacych o duzym przetozeniu
znacznie sig zwigkszy. Otworzy¢ szczypce i przesunaé drut wzdtuz naciecia w kierunku ztgcza. rozstaw szczek w poblizu punktu obrotu jest zazwyczaj mniejszy od $rednicy drutu, wskutek czego drut moze

podczas nacinania wyslizgiwac sie do przodu.
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